PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPEVI

SECRETARIA DE SUPRIMENTOS
Rua Agostinho Ferreira Campos, 675 — Vila Nova | Itapevi | Sdo Paulo | CEP: 06693-120
Telefone: (11) 4143-7600 | licitacoes@itapevi.sp.gov.br

PREGAO ELETRONICO n° 87/2025
Processo Administrativo SUPRI 180/2025

Licitagdo diferenciada com itens de ampla participagdo e itens exclusivos para ME, EPP e MEI, nos
termos do Artigo 48, lll, da Lei Complementar n° 123/2006

A Prefeitura do Municipio de Itapevi, através da Secretaria Municipal de Educacdo, fard realizar por
infermédio do sistema eletrbnico de compras denominado: Bolsa Brasileira de Mercadorias,
licitacdo na modalidade PREGAO ELETRONICO para REGISTRO DE PRECOS PARA EVENTUAL
AQUISICAO DE AQUISICAO DE MOBILIARIOS DIVERSOS, DESTINADOS AS UNIDADES ESCOLARES DA
REDE MUNICIPAL DE ENSINO E SECRETARIA DE EDUCAGCAO DA PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPEVI,
conforme descricdo do Termo de Referéncia e demais anexo, partes integrantes deste instrumento.

A presente licitacdo é regida pela Lei Federal n° 14.133 de 1° de abril de 2021, do decreto Municipal
n° 5.848/2023, da Lei Complementar n°® 123 de 14 de dezembro de 2006 e suas alteracdes,
aplicando-se subsidiariamente, no que couberem, legislacdo estadual aplicdvel a espécie, por
forca do disposto no artigo 84 da Lei Orgdnica do Municipio de Itapevi e em especial, pelas normas
e condicoes expressas neste edital.

CADASTRAMENTO, ABERTURA E INiCIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PRECOS:

Periodo para cadastro de propostas iniciais: 05/09/2025 as 19:30 até 18/09/2025 &s 09:00.
Data da Abertura da sess@o publica: 18/09/2025 as 09:01.

Inicio do pregado (fase competitiva): 18/09/2025 as 09:10.

Modo de disputa: aberta

Critério de julgamento: menor precgo por lote

A etapa de lances terd duracdo de 10 (dez) minutos podendo ser prorrogada nos termos do
subitem 9.6. do edital.

Para todas as referéncias de tempo serd observado o hordrio de Brasilia (DF). Endereco eletrénico
do site: hitps://www.novobbmnet.com.br

Enderec¢o da Secretaria de Suprimentos: Rua Agostinho Ferreira Campos, 675 - 2° andar - vila Nova
ltapevi - ltapevi - SP

As despesas serdo suportadas com recursos classificados nas dotacdes orcamentdrias n°

NUmero Orgdo Econémica Funcional Acdo Fonte C. Aplicacdo
01708 11.01.00 4.4.90.52.42 12122 0011 1001 01 1100000
01419 11.02.00 4.4.90.52.42 123610011 1001 01 2200000
01420 11.02.00 4.4.90.52.42 123650011 1001 01 2120000
01424 11.02.00 4.4.90.52.42 123650011 1001 01 2130000

Constituem anexos do presente Edital e dele fazem parte integrante os seguintes documentos:

ANEXO | - Quantidade, descricdo dos itens e valores estimados;
ANEXO Il - Decréscimo minimo por lance;
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ANEXO Ill - Modelo de declaracdo de proposta econdmica que compreenda a infegridade dos
custos para atendimento dos direitos frabalhistas;

ANEXO IV - Modelo de Proposta;

ANEXO V - Modelo de declaracdo de que trata o artigo 7°, inciso XXXIIl da Constituicdo Federal;
ANEXO VI - Modelo de declaracdo de exigéncia de reserva de cargos;

ANEXO VII - Modelo de declaracdo de que estdo enquadradas como microempresas ou empresa
de pequeno porte nos termos do artigo 3° da Lei Complementar n® 123/2006;

ANEXO VIl - Modelo de declaracdo de pleno conhecimento, de aceitacdo e de atendimento das
exigéncias de habilitacdo;

ANEXO IX - Dados complementares para assinatura de instrumento contratual ou ato juridico
andlogo;

ANEXO X - Minuta da Ata de Registro de Precos;

ANEXO XI - Termo de ciéncia e notificacdo.

Os interessados em obter cépia do Edital e respectivos anexos deverdo retird-lo em sua integra,
gratuitamente, nas pdginas da Internet  https://www.itapevi.sp.gov.br/licitacoes  ou
https://www.novobbmnet.com.br

Pedidos de esclarecimentos poderdo ser formulados em campo préprio no site da Bolsa Brasileira
de Mercadorias, na opg¢do solicitar esclarecimentos.

1. DO OBJETO

1.1. O presente Pregdo tem como objeto o REGISTRO DE PRECOS PARA EVENTUAL AQUISICAO DE
AQUISICAO DE MOBILIARIOS DIVERSOS, DESTINADOS AS UNIDADES ESCOLARES DA REDE MUNICIPAL
DE ENSINO E SECRETARIA DE EDUCACAO DA PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPEVI, conforme Anexo
| e demais anexos intfegrantes deste Edital.

2. DAS DISPOSIGCOES PRELIMINARES

2.1. O Pregdo Eletrénico serd realizado em sessdo publica, por meio da INTERNET, mediante
condicdes de seguranca - criptografia e autenticacdo - em todas as suas fases através do Sistema
de Pregado Eletronico (licitagoes) da Bolsa Brasileira de Mercadorias.

2.2. O certame serd conduzido pelo(a) Pregoeiro(a) Municipal, Senhor(a) Cristina Reis Adomaitis
mediante a insercdo e monitoramento de dados gerados ou fransferidos para o aplicativo
“Licitacdes Publicas” constante da pdgina eletrbnica da Bolsa Brasileira de Mercadorias
(https://www.novobbmnet.com.br).

2.3. O Sistema de Registro de Precos é regulamentado pelas normas gerais da Lei Federal n°
14.133/2021 e pelos procedimentos previstos no Decreto Municipal n® 5.848 e suas alteracdes.

2.4. A existéncia de precos efetivamente registrados implicard compromisso de execucdo do ob-
jeto nas condicdes estabelecidas, mas ndo obrigard a Administracdo a contratar, facultada a rea-
lizacdo de licitacdo especifica para a aquisicdo pretendida, desde que devidamente motivada.

2.5. Homologado o resultado da licitacdo, respeitada a ordem de classificacdo, o interessado serd
convocado para assinatura da Ata de Registro de Precos que, depois de cumpridos os requisitos de
publicidade, terd efeito de compromisso de execucdo do objeto, nas condicdes preestabelecidas.

2.6. NGo serdo permitidas propostas em quantitativos inferiores ao definido neste edital, para fins do
disposto no artigo 82, inciso IV da lei 14.133/2021.

3. DO PRAZO DE VALIDADE
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3.1. A Ata de Registro de Precos a ser fiirmada entre a Prefeitura do Municipio de ltapevi e a
vencedora do presente certame terd validade de 12 (doze) meses, a partir da data de sua
assinatura, podendo ser prorrogada por igual periodo, a ser formalizada com observdncia das
disposicoes do Decreto Municipal 5.848/2023 e suas alteracdes e da Lei Federal n° 14.133/2021.

3.2. Ascontratacdes com os fornecedores registrados serdo formalizadas por intermédio de emissdo
de nota de empenho de despesq, solicitacdo de enfrega, ou outro instrumento similar, conforme o
disposto no artigo 89 do Decreto Municipal n°® 5.848/2023.

3.3. Durante o prazo de validade da Ata de Registro de Precos a Prefeitura do Municipio de Itapevi
ndo ficard obrigada a contratar o objeto desta licitacdo, exclusivamente pelo sistema de Registro
de Precos, podendo cancelar ou redlizar licitacdo quando julgar conveniente, sem que caiba
recurso ou qualguer forma de indenizacdo d empresa detentora da Ata, assegurada, no entanto,
d detentora da Ata de Registro de Precos, a preferéncia em igualdade de condicoes.

4. DO RECEBIMENTO E ABERTURA DAS PROPOSTAS

4.1. O fornecedor deverd observar as datas e os hordrios limites previstos para a abertura da
proposta, atentando também para a data e hordrio para o inicio da etapa competitiva de lances.

5. DAS CONDIGOES PARA PARTICIPAGAO

5.1. Poderao participar do presente certame:

5.1.1. Poderdo participar dos lotes 01, 02 e 04, do presente certame, fodos os interessados do ramo
de atividade pertinente ao objeto da licitagdo, autorizadas na forma da lei, que preencherem as

condicoes de habilitacdo constantes deste Edital, desde que possuam cadastramento junto & Bolsa
Brasileira de Mercadorias (Endereco eletrénico: hitps://www.novobbmnet.com.br ;

5.1.2. Para o lote 03, somente poderdo participar exclusivamente microempresas e empresas de
pequeno porte, inferessadas, do ramo de atividade pertinente ao objeto da licitacdo desde que
possuam cadastramento junto & Bolsa Braosileira de Mercadorias (Endereco eletrénico:
https://www.novobbmnet.com.br ;

5.1.3. No caso de licitacdo para aquisicdo de bens ou contratacdo de servicos em geral, o
tratamento diferenciado dos artigos 42 a 49 da Lei Complementar n° 123/2006 ndo serd aplicado
ao item ou lote cujo valor estimado for superior a receita bruta mdxima admitida para fins de
enguadramento como empresa de pequeno porte.

5.1.4. A obtencdo dos beneficios a que se referem os artigos 42 a 49 da Lei Complementar n°
123/2006 fica limitada as microempresas e ds empresas de pequeno porte que, no ano-calenddrio
de realizacdo da presente licitacdo, ainda ndo tenham celebrado contratos com a Administracdo
PUblica cujos valores somados extrapolem a receita bruta mdxima admitida para fins de
enguadramento como empresa de pequeno porte.

5.2. O licitante deverd promover a sua inscricdo e credenciamento diretamente do site:
https://www.novobbmnet.com.br.

5.3. Os interessados em participar dos Pregdes Eletrénicos promovidos pela Prefeitura Municipal de
ltapevi, deverdo nomear através de Termo de Adesdo com firma reconhecida operador
devidamente habilitado, atribuindo poderes para formular lances de precos e praficar todos os
demais atos e operacdes no site: https://www.novobbmnet.com.br.

5.4. Para cadastramento de licitantes a Bolsa (BBMNeft) realiza a cobranca de taxa, cuja tabela
encontra-se disponivel no site:  https://www.novobbmnet.com.br. Estes custos cobrirdo
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exclusivamente os servicos do sistema eletrénico, ndo estando previsto nenhum encargo ou
despesa para a Prefeitura Municipal de ltapevi.

5.5. O cadastramento do licitante deverd ser requerido acompanhado do seguinte documento:

5.5.1. Termo de Adesdo ao Sistema de Pregdo Eletrénico, preenchido no site da Bolsa Brasileira de
Mercadorias, efetuando o procedimento mencionado no site.

5.6. Ndo serd permitida a participagdo de licitantes enquadradas em qualquer das hipoteses
previstas no artigo 14 da Lei Federal n° 14.133/2021 além de:

5.6.1. De interessados cuja faléncia tenha sido decretada;

5.6.2. Dagueles que tfenham sido punidos com suspensdo do direito de licitar ou contratar com esta
Prefeitfura Municipal de Itapevi; ou declarados inidbéneos para licitar ou confratar com a
Administracdo Publica, ou estejam impedidos de licitar e contratar nos termos do Artigo 156, incisos
llle IV da Lei 14.133/2021.

5.6.3. Também ndo serd permitida a participacdo nesta licitacdo, daquele que mantenha vinculo
de natureza técnica, comercial, econdmica, financeira, frabalhista ou civil com dirigente do érgdo
ou entidade contratante ou com agente pUblico que desempenhe funcdo na licitacdo ou atue na
fiscalizacdo ou na gestdo do contrato, ou que deles seja cdnjuge, companheiro ou parente em
linha reta, colateral ou por afinidade, até o 3° (terceiro) grau.

5.6.4. De agente publico de érgdo ou entidade licitante ou contratante, devendo ser observadas
as situacdes que possam configurar conflito de interesses no exercicio ou apds o exercicio do cargo
ou emprego, nos termos da legislacdo que disciplina a matéria e do §1°, artigo 9° da Lei n°®
14.133/2021.

5.7. A participacdo em consércio de empresas serd permitida de acordo com o Art. 15 da Lei
14.133/2021.

6. DO REGULAMENTO OPERACIONAL DO CERTAME

6.1. O certame serd conduzido pelo Pregoeiro, com o auxilio da equipe de apoio, que terd, em
especial, as seguintes atribuicoes:

a) Acompanhar os tfrabalhos da equipe de apoio;

b) Responder as questdes formuladas pelos fornecedores, relativas ao certame;

c) Abrir as propostas de precos;

d) Analisar a aceitabilidade das propostas;

e) Desclassificar propostas indicando os motivos;

f) Conduzir os procedimentos relativos aos lances e & escolha da proposta de menor preco;
g) Verificar a habilitacdo do proponente classificado em primeiro lugar;

h) Declarar o vencedor;

i) Receber, examinar e decidir sobre a pertinéncia dos recursos;

j) Elaborar a ata da sessdo com o auxilio eletrénico;

k) Encaminhar o processo a autoridade superior para homologar e autorizar a contratacdo;
1) Abrir processo administrativo para apuracdo de irregularidades visando a aplicacdo de
penalidades previstas na legislacdo.

7. DO CREDENCIAMENTO NO SISTEMA LICITAGOES DA BOLSA BRASILEIRA DE MERCADORIAS
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7.1. Os procedimentos para credenciamento e obtencdo da chave e senha de acesso poderdo
ser iniciados diretamente no site de licitacoes no endereco eletrénico
https://www.novobbmnet.com.br, acesso “Credenciamento — Licitantes (Fornecedores)”.

7.2. As duUvidas e esclarecimentos sobre credenciamento no sistema eletrbnico poderdo ser
dirimidas através da central de atendimento aos licitantes, por telefone, WhatsApp, Chat ou e-maiil,
disponiveis no endereco eletrénico https://www.novoblbmnet.com.br.

7.3. Qualguer duvida dos interessados em relacdo ao acesso no sistema BBMNET Licitacoes poderd
ser esclarecida através dos canais de atendimento da Bolsa Brasileira de Mercadorias, de Segunda
a Sexta-feira, das 08:00 as 18:00 (hordrio de Brasilia), através dos canais informados no site
https://www.novobbmnet.com.br

8. DA PARTICIPAGAO

8.1. A participacdo no certame dar-se-& por meio da digitacdo da senha pessoal e intransferivel do
representante credenciado e subsequente encaminhamento da proposta de precos, por meio do
sistema eletrbnico no site https://www.novobbmnet.com.br opg¢do "Login" opg¢do “licitagdo
PUblica” “Sala de Negociagdo”;

8.1.1. As licitacdes aptas para o recebimento de propostas estdo disponiveis na Plataforma BBMNET
no menu “Sala de Disputa”, no campo das licitacdes na coluna (menu) da etapa “Aberto para
receber propostas”;

8.2. As propostas de preco deverdo ser encaminhadas exclusivamente por meio do sistema
eletrénico, até data e hordrio definidos, conforme indicacdo na primeira pdgina deste edital;

8.3. Caberd ao fornecedor acompanhar as operacdes no sistema eletrdnico durante a sessdo
publica do pregdo, ficando responsdvel pelo édnus decorrente da perda de negdcios diante da
inobserv@ncia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexdo;

8.4. Caso haja desconexdo com o Pregoeiro no decorrer da etapa competitiva do pregdo, o
sistema eletrdnico poderd permanecer acessivel aos licitantes para a recepcdo dos lances,
retornando o Pregoeiro, quando possivel, sua atuacdo no certame, sem prejuizo dos atos realizados;

8.5. Quando a desconexdo do sistema elefrénico para o pregoeiro persistir por tempo superior a 03
(trés) horas, a sessdo puUblica serd suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro
horas da comunicacdo do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrénico utilizado para
divulgacado;

8.6. Caso exista a necessidade de ser suspenso o pregdo, tendo em vista a quantidade de lotes, o
pregoeiro designard novo dia e hordrio para a continuidade do certame;

8.7. O andamento do procedimento de licitacdo entre a data de abertura das propostas e a
adjudicacdo do objeto deve ser acompanhado pelos participantes por meio do portal
https://www.novobbmnet.com.br, que veiculard avisos, convocacdes, desclassificacdes de
licitantes, justificativas e outras decisdes referentes ao procedimento.

9. DA ABERTURA DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DOS LANCES
9.1. A partir do hordrio previsto no Edital e no sistema, terd inicio a sessdo puUblica do Pregdo

Eletrbnico, com a divulgacdo das propostas de precos recebidas, passando o Pregoeiro a avaliar
sua aceitabilidade;
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9.1.1. Quando autorizado e devidamente justificado pelo pregoeiro, os licitantes poderdo alterar a
proposta anteriormente inserida no sistema durante a fase de andlise de propostas;

9.1.2. Serd desclassificada a proposta que identifique o licitante;

9.1.3. A desclassificacdo serd sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes;

9.1.4. A ndo desclassificacdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido
contrdrio, levado a efeito na fase de aceitacdo;

9.2. Aberta a etapa competitiva, os representantes dos fornecedores deverdo estar conectados ao
sistema para participar da sessdo de lances. A cada lance ofertado o participante serd
imediatamente informado de seu recebimento e respectivo hordrio de registro e valor;

9.3. S6 serdo aceitos lances cujos valores forem inferiores co Ultimo lance que tenha sido
anteriormente registrado no sistema;

9.4. Ndo serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido
e registrado em primeiro lugar;

9.5. Durante o transcurso da sessdo publica os participantes serdo informados, em tempo real, do
valor do menor lance registrado. O sistema ndao identificard o autor dos lances aos demais
participantes;

9.6. A etapa de lances da sessdo puUblica terd duracdo de dez minutos e, apds isso, serd
PRORROGADA AUTOMATICAMENTE pelo sistema quando houver lance ofertado nos Ultimos dois
minutos do periodo de duracdo da sesséo publica. A prorrogacdo automdtica da etapa de lances
serd de dois minutos e ocorrerd sucessivamente sempre gque houver lances enviados nesse periodo
de prorrogacdo, inclusive no caso de lances intermedidrios. NGo havendo novos lances na forma
estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica encerrar-se-& automaticamente, e o sistema
ordenard e divulgard os lances conforme a ordem final de classificacdo;

9.7. O sistema informard a proposta de menor preco imediatamente apds o encerramento da
etapa de lances ou, quando for o caso, apds negociacdo e decisdo pelo Pregoeiro acerca da
aceitacdo do lance de menor valor;

9.8. Encerrada a etapa de negociacdo e aceitacdo, o pregoeiro verificard se o licitante
provisoriamente classificado em primeiro lugar atende ds condicdes de participacdo no certame,
conforme previsto no artigo 14 da Lei n® 14.133/2021, legislacdo correlata especialmente quanto a
existéncia de sancdo que impeca a participacdo no certame ou a futura contratacdo, mediante
a consulta aos seguintes cadastros:

a) Registro Cadastral ou Registro de Sangoes Administrativas do érgdo licitante, se houver; e
b) Consulta Consolidada de Pessoa Juridica (TCU) (https://certidoes-apf.apps.tcu.gov.br/).

9.8.1. Caso atendidas as condicdes de participacdo, serd iniciado o procedimento de habilitacdo;

9.8.2. Os documentos relativos a habilitacdo, solicitados no item 13 deste edital, deverdo ser
anexados em campo préprio na plataforma, no prazo mdéximo de 30 (trinta) minutos, podendo ser
prorrogados mediante solicitacdo justificada do licitante e devidamente aceita pelo Pregoeiro que
informard no ‘“chat”, o prazo deferido, com posterior encaminhamento do original ou cdépia
autenticada, conforme item 9.9.;

9.9. Posteriormente, os mesmos documentos da Empresa vencedora deverdo ser encaminhados
em originais ou cdépias autenticadas ou declaracdo de autenticidade por advogado, sob sua
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responsabilidade, no prazo méximo de 03 (trés) dias Uteis, contados da data da sessdo publica
virfual, juntamente com a proposta de pre¢os readequada, para a Prefeitura Municipal de ltapevi,
aos cuidados do Pregoeiro, Secretaria de Suprimentos - Departamento de Compras e Licitacdes,
sito & Rua Agostinho Ferreira Campos, 675 — 2° andar — Vila Nova Itapevi — Itapevi - SP, CEP 06693-
120;

9.10. O ndo cumprimento do envio dos documentos de habilitacdo dentro do prazo acima
estabelecido, acarretard nas sangoes previstas no item 22.4. alineas “a” a “f’ deste edital, podendo
o Pregoeiro convocar a empresa que apresentou a proposta ou o lance subsequente;

9.11. Se a proposta ou o lance de menor valor ndo for aceitdvel, ou se o fornecedor desatender s
exigéncias habilitatérias, o Pregoeiro examinard a proposta ou o lance subsequente, verificando a
sua compatibilidade e a habilitacdo do participante, na ordem de classificacdo, e assim
sucessivamente, até a apuracdo de uma proposta ou lance que atenda ao edital. Também nessa
etapa o Pregoeiro poderd negociar com o participante para que seja obtido melhor preco;

9.12. Caso ndo sejam apresentados lances, serd verificada a conformidade entre a proposta de
menor preco e o valor estimado para a aquisicdo do objeto, conforme Anexo I;

9.13. Constatando o atendimento das exigéncias fixadas no edital e divulgado o vencedor, 0s
demais licitantes serdo informados pelo Pregoeiro, que terdo o prazo de 10 (dez) minutos para
manifestarem a intencdo motivada de interpor recurso, utilizando para tanto, exclusivamente,
campo proprio disponibilizado no sistema.

10. DA PROPOSTA NO SISTEMA ELETRONICO

10.1. Os licitantes deverdo encaminhar, eletfronicamente, no endereco e no prazo do predmbulo,
proposta de precos com a descricdo do objeto oferfado e o preco e todos os documentos de
habilitagcdo. O encaminhamento, tanto da proposta eletrbnica como dos documentos de
habilitacdo, pressupde o pleno conhecimento e atendimento as exigéncias e condicdes de
habilitacdo previstas no Edital e seus Anexos. O licitante serd responsdvel por todas as transacoes
gue forem efetuadas em seu nome no sistema eletrénico, assumindo como firmes e verdadeiras
suas propostas e lances;

10.2. No preenchimento da proposta eletrbnica deverdo, obrigatoriamente, ser informadas no
campo proprio, detalhadamente todas as caracteristicas necessdrias, como descricdo do objeto
licitado ofertado, conforme Anexo | do edital;

10.3. O preco deverd ser expresso em Real (R$), com 02 (duas) casas decimais inteiras apds a virgula;

10.4. A proposta eletronica ndo poderd conter qualquer dado que identifique o LICITANTE ou seu
representante;

10.5. A validade da proposta deverd ser no minimo de 60 (sessenta) dias, contados a partir da data
da sessdio publica do Pregdo Eletrénico.

11. DA PROPOSTA ESCRITA E FORNECIMENTO

11.1. A Empresa vencedora deverd enviar ao Departamento de Licitacdes, a Proposta de Preco
escrita, conforme Anexo IV, com o valor oferecido apds a etapa de lances, em 01 (uma) via,
rubricada em todas as folhas e a Ultima assinada pelo Representante Legal da Empresa citado nos
documentos de habilitacdo, em linguagem concisa, sem emendas, rasuras ou entrelinhas, no prazo
estipulado no item 10.11, deste edital, contendo:

a) Razdo social, endereco, CNPJ, telefone e e-mail;
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b) Especificacdo clara, completa e detalhada dos itens ofertados, conforme padrdo definido no
Anexo |, com indicagdo de marca/fabricante. (Se for marca prépria, no campo marca deverd a
licitante se utilizar da palavra préprio ou do simbolo "."” para evitar identificacdo prévia).

c) O Preco unitdrio e total dos itens expressos por algarismos, com duas casas decimais inteiras apos
a virgula, e o total da proposta expressa em algarismos e por extenso;

d) O preco deve ser cotado em moeda nacional, em algarismo;

e) O preco ofertado deverd ser para pagamento em até 21 (vinte e um) dias;

f) O prazo de validade da proposta deverd ser de no minimo 60 (sessenta) dias corridos, contados
da abertura da sessdo;

g) Data e assinatura do Representante legal da proponente, com sua identificacdo;

h) A licitante deverd anexar d proposta comercial os Dados complementares para assinatura de
insfrumento contratual ou ato juridico andlogo, conforme modelo constante do Anexo IX deste
edital.

11.2. A proponente deverd ofertar seu preco, computando todos os custos bdsicos, diretos e
indiretos, bem como encargos sociais e frabalhistas e quaisquer outfros custos ou despesas que
incidam ou venham a incidir direta ou indiretamente sobre o preco ofertado.

12. DO CRITERIO DE JULGAMENTO

12.1. Para julgamento serd adotado o critério de MENOR PRECO POR LOTE observado o prazo para
execucdo do objeto, caracteristicas e demais condicdes definidas neste edital.

12.2. O Pregoeiro anunciard o licitante detentor da proposta ou lance de menor valor,
imediatamente apds o encerramento da etapa de lances da sessdo pUblica ou, quando for o caso,
apds negociacdo e decis@o pelo Pregoeiro acerca da aceitagcdo do lance de menor valor;

12.3. Se a proposta ou o lance de menor valor ndo for aceitdvel, o Pregoeiro examinard a proposta
ou o lance subsequente, na ordem de classificacdo, verificando a sua aceitabilidade. Se for
necessdrio, repetird esse procedimento, sucessivamente, até a apuracdo de uma proposta ou
lance que atenda ao edital.

12.4. Ocorrendo a situacdo a que se referem os subitens 12.2. e 12.3. deste edital, o Pregoeiro
poderd negociar com a licitante para que seja obtido melhor preco.

12.4.1. Serd adotado, quando houver a participacdo de microempresas, empresas de pegueno
porte e microempreendedores individuais, a aplicacdo das Leis Complementares n° 123 de 14 de
dezembro de 2006 e 147, de 07 de agosto de 2014, regulamentado pelo Decreto Federal n° 8.538,
de 06 de outubro de 2015.

12.4.2. Na situacdo em que duas ou mais propostas apresentarem o mesmo valor, a classificagao
respeitard a Ordem de desempate prevista no artigo 60 da Lei n 14.133/2021.

12.4.3. A licitante nessa condicdo deverd apresentar declaracdo conforme modelo constante do
Anexo VIl de que est@o enquadradas como microempresa ou empresa de pequeno porte
(conforme o caso) nos fermos do artigo 3° da Lei Complementar n® 123/2006, e que querem exercer
o critério de desempate no julgamento das propostas de precos.

12.5. Da sessdo, o sistema gerard ata circunstanciada, na qual estardo registrados todos os atos do
procedimento e as ocorréncias relevantes.

13.DOS DOCUMENTOS DE HABILITAGAO

13.1. A documentacgdo relativa a Habilitagdo Juridica consistird em:
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a) Registro comercial, no caso de empresa individual;

b) Afo constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado, tratando-se de
sociedade comercial, e, no caso de sociedade por acdes, acompanhado dos documentos de
eleicdo de seus administradores, em exercicio;

c) InscricGo do ato constitutivo, no caso de sociedades civis, acompanhada de prova de diretoria
em exercicio;

d) Decreto de autorizacdo, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em funciona-
mento no Pais, e ato registro ou autorizacdo para funcionamento, expedido por érgdo competente,
qguando a atividade assim exigir;

e) Declaracdo de cumprimento do disposto no artigo 7°, inciso XXXl da Constituicdo Federal
(Anexo V);

f) Declaracdo de pleno conhecimento, de aceitacdo e de atendimento as exigéncias de habilita-
¢do (Anexo VIII).

13.2. A documentagdo relativa a habilitagdo técnica consiste em:

a) Prova de aptiddo para o desempenho de atividade pertinente e compativel em caracteristicas
com o objeto desta licitacdo, por meio da apresentacdo de atestado(s) expedido(s) por pessoa
juridica de direito pUblico ou privado, no(s) qual(is) se indigue(m) que a empresa j& forneceu pro-
duto semelhante ao objeto licitado em qualquer quantitativo;

b) Declaracdo, em papel timbrado da empresa, assinada pelo representante legal, de que se
vencedora, relne condi¢cdes de apresentar em até 10 (dez) dias Uteis, contados da convocagdo
do pregoeiro, os laudos relacionados no item 03 do Anexo | — Termo de Referéncia.

13.3. A documentacdo relativa a habilitagdo fiscal, social e frabalhista consiste em:

a) Prova deinscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas do Ministério da Fazenda (CNPJ);
b) Prova de inscricGo no Cadastro de Contribuintes Municipal, relativo ao domicilio ou sede da
licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto do certame;

c) Prova de regularidade perante o Fundo de Garantia por Tempo de Servico (FGTS), por meio da
apresentacdo da CRF - Certificado de Regularidade do FGTS;

d) Prova de regularidade para com a Fazenda Municipal, mediante apresentacdo de certiddo
negativa (ou positiva com efeitos de negativa) de tributos mobilidrios, expedida no local do domi-
cilio ou da sede da licitante;

e) Prova de regularidade para com a Fazenda Federal, mediante a apresentacdo de Certiddo
Conjunta Negativa de Débitos (ou positiva com efeitos de negatival), relativos a Tributos Federais e
a Divida Ativa da Unido, expedida pela Secretaria da Receita Federal;

f) Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apre-
sentacdo de CNDT - Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas (ou positiva com efeitos de nega-
tiva), de acordo com a Lei n® 12.440/2011.

g) Declaracdo de que cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia
e para reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas, nos termos
doinciso IV, artigo 63 da Lei n® 14.133/2021 ou declaragdo de que conta com menos de 100 (cem)
funciondrios nos termos do artigo 93, da Lei n°® 8.213/1990. (Anexo VI).

h) Sob pena de desclassificacdo, nos termos do §1°, artigo 63, da Lei n® 14.133/2021, apresentar
declaracdo de que a proposta econbdmica compreende a integridade dos custos para atendi-
mento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas
infralegais, nas convencoes coletivas de frabalhos e nos termos de ajustamento de conduta vigen-
tes na da de entrega das propostas. (Anexo lil).

13.3.1. A comprovacdo de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e empresas de
peqgueno porte, somente serd exigida para efeito de assinatura do instrumento contratual.

Pregdo Eletrénico n°® 87/2025 Processo SUPRI 180/2025


mailto:licitacoes@itapevi.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPEVI
SECRETARIA DE SUPRIMENTOS

Rua Agostinho Ferreira Campos, 675 — Vila Nova | Itapevi | Sdo Paulo | CEP: 06693-120
Telefone: (11) 4143-7600 | licitacoes@itapevi.sp.gov.br

13.3.2. As microempresas e empresas de pequeno porte, por ocasido da participacdo neste
certame, deverdo apresentar toda a documentacdo exigida para fins de comprovacdo de
regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restricdo.

13.3.3. Havendo alguma restricGo na comprovacdo da regularidade fiscal e trabalhista, serd
assegurado o prazo de 05 (cinco) dias Uteis, a contar da sessdo pUblica em que for declarada a
licitante vencedora, prorrogdveis por igual periodo, a critério desta Prefeitura, para a regularizacdo
da documentacdo, pagamento ou parcelamento do débito, e emissdo de eventuais certiddes
negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa.

13.3.4. A ndo regularizacdo da documentacdo, no prazo previsto no subitem 13.3.3. implicard na
decadéncia do direito a contratagdo, sem prejuizo das sangdes previstas neste edital, procedendo-
se a convocacdo dos licitantes para, em sessdo publica, retomar os atos referentes ao
procedimento licitatério.

13.4. A documentagdo relativa a habilitagdo econdémico-financeira consiste em:
a) Certiddo negativa de faléncia, expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica;
13.5. Disposicoes Gerais sobre a Documentag¢do de Habilitagao:

13.5.1. OS DOCUMENTOS DE HABILITAGAO DEVERAO SER ENCAMINHADOS SOMENTE PELA EMPRESA
DECLARADA PROVISORIAMENTE VENCEDORA, NOS TERMOS DO ITEM 9.8.2. DESTE EDITAL.

13.5.2. Em atendimento ao item 9.8.2., os documentos deverdo ser anexados em campo especifico
da plataforma, no prazo de 30 (trinta) minutos.

13.5.3. Ndo serd obrigatdrio o envio fisico (item 9.9.) das certiddes obtidas através da internet, que
forem previomente encaminhadas nos termos do item 9.8.2.

13.5.4. TODOS OS DOCUMENTOS DE HABILITAGAO FISCAL E TRABALHISTA APRESENTADOS PARA
HABILITACAO DEVERAO ESTAR EM NOME DA LICITANTE, COM O NUMERO DO CNPJ E RESPECTIVO
ENDERECO, DEVENDO SER OBSERVADO O SEGUINTE:

a) Se a licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em seu nome, com o respectivo
numero do CNPJ;

b) Se a licitante for a filial, fodos os documentos deverdo estar em seu nome, com o respectivo
nUmero do CNPJ, exceto aqueles que, pela propria natureza, forem comprovadamente emitidos
apenas em nome da matriz.

13.5.5. NGo serdo aceitos neste procedimento licitatério “protocolos de entrega” ou “solicitacdo de
documentos”, em substituicdo aos documentos ora exigidos, inclusive no que se refere as certiddes.

13.5.6. Na hipdtese de ndo constar prazo de validade nas certiddes apresentadas, a Administracdo
aceitard como vdlidas as expedidas até 180 (cento e oitenta) dias imediatamente anteriores & data
de apresentacdo das propostas.

13.5.7. O Pregoeiro ou a Equipe de Apoio poderd diligenciar, efetuando consulta direta nos “sites”
dos érgdos expedidores na Internet, para verificacdo de veracidade dos documentos ora obtidos.

13.5.8. Apds a entrega dos documentos para habilitacdo, ndo serd permitida a substituicdo ou a
apresentacdo de novos documentos, salvo em sede de diligéncia para:

a) Complementacdo de informacdes acerca dos documentos j& apresentados pelos licitantes e
desde que necessdria para apurar fatos existentes d época da abertura do certame.
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b) Atuadlizacdo de documentos cuja validade tenha expirado apds a data de recebimento das
propostas.

c) Na andlise dos documentos de habilitacdo, o pregoeiro e equipe de apoio poderdo sanar erros
ou falhas que ndo alterem a subst@ncia dos documentos e sua validade juridica, mediante
despacho fundamentado registrado e acessivel a todos, atribuindo-lnes eficdcia para fins de
habilitacdo e classificacdo.

14. DO VENCEDOR

14.1. O licitante somente serd declarado vencedor se sua proposta final contemplar valor igual ou
inferior ao Preco Mdaximo Fixado no Orcamento Estimado da Prefeitura do Municipio de Itapevi, SP,
salvo quando arguido pelo Licitante motivo devidamente comprovado e aceito pela
Administracdo;

14.2. O valor ofertado serd fixo e irreajustével durante o periodo de 12 (doze) meses de vigéncia da
Ata de Registro de Precos.

15. DA HOMOLOGAGCAO

15.1. A homologacdo do presente certame compete & Secretdria de Educacdo, ato que serd
praticado imediatamente apds o julgamento e esgotado os prazos recursais ou a decisdo dos
recursos eventualmente interpostos.

16. DAS CONDIGOES PARA ASSINATURA DA ATA DE REGISTRO DE PRECO

16.1. A Contratada deverd assinar a Ata de Registro de Precos em até 03 (trés) dias, contados da
data da convocacdo pelo Departamento de Compras e Licitagoes;

16.2. A contratacdo do vencedor do certame serd realizada nos termos do previsto no artigo 85 do
decreto municipal 5.848/2023, através da emissdo da ata de registro de precos;

16.3. A Ata de Registro de Precos a ser firmada com a Licitante vencedora, incluird as condicdes
estabelecidas neste Edital e seus anexos, os quais estardo vinculados, bem como demais condicoes
determinadas pela Lei, visando & fiel entrega do objeto da presente licitacdo e obedecidas a forma
da minuta constante do Anexo X, observadas as condi¢cdes especificas do Anexo |;

16.4. Quando a adjudicatdria, convocada dentro do prazo de validade de sua proposta, se recusar
a celebrar a contratacdo, procederd a convocacdo das licitantes para, em sessdo publica,
retomar os atos referentes ao procedimento licitatério;

16.5. A empresa DETENTORA se obriga a manter, durante foda a execugcdo da Ata de Registro de
Precos, compatibilidade com as obrigacdes assumidas, assim como fodas as condicdes de
habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitfacdo, apresentando documentacdo revalidada se, no
curso da vigéncia, algum documento perder a validade.

17 DOS PRECOS REGISTRADOS

17.1. Os precos a serem registrados na Ata de Registro de Precos serdo referentes ao Oltimo lance
ofertado pela empresa licitante vencedora, nos moldes da legislacdo vigente;

17.2. A Ata de Registro de Precos poderd sofrer alteracdes, obedecidas as disposicdes contidas no
arfigo 82 da Lei 14.133/2021;
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17.3. O preco registrado poderd ser revisto em decorréncia de eventual reducdo daqueles
praticados no mercado, ou de fato que eleve o custo dos servicos ou bens registrados, cabendo a
Secretdria de Educacdo promover as necessdrias negociacoes junto as fornecedoras;

17.4. Quando o preco inicialmente registrado, por motivo superveniente, fornar-se superior ao preco
praticado no mercado, o érgdo gerenciador da Ata deverd convocar a fornecedora, visando &
negociacdo para reducdo de precos e sua adequacdo ao praticado pelo mercado;

17.4.1. Frustrada a negociacdo, a fornecedora serd liberada do compromisso assumido;

17.5. Quando o preco de mercado se tornar superior aos precos registrados e a fornecedoraq,
mediante requerimento devidamente comprovado, ndo puder cumprir © compromisso, o 6rgdo
gerenciador da Ata (Secretaria Municipal de Educacdo) poderd:

17.5.1. Lliberar a fornecedora do compromisso assumido, sem aplicacdo de penalidade,
confirmando a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados, se a comunicagcdo ocorrer
antes da solicitfacdo de execucdo do fornecimento;

17.6. NGo havendo éxito nas negociacdes, a Secretdria de Educacdo, deverd proceder &
revogacdo da Ata de Registro de Precos, adotando as medidas cabiveis para a obtencdo da
confratacdo mais vantajosa;

17.7. A Secretaria Municipal da Fazenda e Patriménio promoverd ampla pesquisa no mercado, de
forma a comprovar que os precos registrados permanecem compativeis com os nele praticados,
condicdo indispensdvel para a continuidade da aquisicdo do objeto licitado;

18. DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS
18.1. A Detentora da Ata, terd cancelado seus precos registrados, nas seguintes hipdteses:

a) descumprir as condicdes da ata de registro de precos;

b) recusar-se, injustificadamente, ao atendimento da demanda solicitada, dentro da quantidade
estimada na ata;

c) deixar, injustificadamente, de assinar o confrato ou instrumento equivalente no prazo
estabelecido pela Administracdo, sem justificativa aceitdvel;

d) recusar-se a reduzir o preco registrado, na hipdtese de tornar-se superior dqueles praticados no
mercado;

e) sofrer sancdo prevista nos incisos lll ou IV do arfigo 156 da Lei Federal n° 14.133, de 2021, ou, em
virtude de Lei ou decisdo judicial, ficar impedida de contratar com a Administracdo Publica;

f) por razdes de interesse publico.

18.2. O cancelamento do registro, nas hipdteses previstas no subitem 18.1., assegurados o
contraditério e a ampla defesa, serd formalizado por despacho da Secretdria Requisitante;

18.3. A fornecedora poderd solicitar o cancelamento do seu registro de precos, na ocorréncia de
fato superveniente que venha comprometer a perfeita execucdo contfratual, decorrente de caso
fortuito ou de forca maior, devidamente comprovado.

19.DO PRAZO, FORMA DE ENTREGA E EXECUCAO DO FORNECIMENTO
19.1. O objeto deverd ser entregue mediante nota de empenho e pedido, com prazo de entrega
de até 30 (trinta) dias corridos, contados a partir do recebimento da Autorizagdo de Fornecimento,

durante a vigéncia da Afa de Registro de Precos, no(s) endereco(s) da(s) unidade(s)a serem
atendidas;
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19.2. A Confratada obrigar-se-&4 a fornecer o objeto adjudicado conforme especificacdes e
condicoes estabelecidas neste Edital, em seus anexos e na proposta apresentada, prevalecendo,
no caso de divergéncia, aquelas constantes do instrumento convocatério;

19.3. Correréo por conta da Contratada as despesas para efetivo atendimento do objeto licitado,
tais como transporte, frete, peddgio, tributos, encargos trabalhistas, previdencidrios, dentre outros.

20. DAS CONDIGOES DE RECEBIMENTO DO OBJETO DA LICITAGAO

20.1. A CONTRATADA obrigar-se-& a executar o objeto adjudicado conforme especificacdes e
condicoes estabelecidas neste Edital, em seus anexos e na proposta apresentada, prevalecendo,
no caso de divergéncia, aqguelas constantes do instrumento convocatdrio;

20.2. Correrdo por conta da CONTRATADA as despesas para o efefivo atendimento do objeto
licitado, tais como transporte, frete, peddgio, tributos, encargos trabalhistas e previdencidrios,
impostos, taxas, dentre outros;

20.3. Caberd a Secretaria de Educacdo o recebimento do objeto e a verificacdo do
cumprimento dos termos, especificacdes e demais exigéncias, em conformidade com o artigo 140,
inciso Il, alineas “a” e “b" da Lein® 14.133/2021:

a) provisoriamente, recebido por servidores previomente designados para acompanhamento e
fiscalizacdo, mediante carimbo na respectiva Nota Fiscal/Fatura, para efeito de posterior
verificacdo da conformidade do objeto com as exigéncias Editalicias;

b) definitivamente, de forma expressa e detalhada, em até 03 (trés) dias do recebimento provisério,
através da verificacdo da qualidade e quantidade do objeto, e consequente aceitacdo.

20.4. Constatadas quaisquer irregularidades no objeto entregue, a Secretaria de Educacdo poderd:

20.4.1. rejeitd-lo no todo ou em parte, se ndo corresponder as especificacdes técnicas exigidas,
determinando sua substituicdo e/ou correcdo;

20.4.2. determinar sua complementacdo, se houver diferenca de quantidades ou de partes, sem
prejuizo das penalidades cabiveis;

20.5. As iregularidades deverdo ser sanadas pela Contratada no prazo mdximo de 05 (cinco) dias,
contado do recebimento da notificacdo por escrito, mantido o preco inicialmente contratado;

20.6. A recusa da Contratada em atender ao estabelecido no subitem 20.5. levard & aplicacdo das
sangoes previstas por inadimplemento.

21. DAS CONDIGOES DE PAGAMENTO

21.1. Os pagamentos serdo parciais, de acordo com o fornecimento efetivamente realizado,
efetuados em moeda brasileira através de depdsito bancdrio, sendo que os dados da conta
corrente devem ser informados na Proposta Comercial conforme Anexo IV, em até 21 (vinte e um)
dias contados do recebimento da Nota Fiscal Elefrnica pela Secretaria Municipal de Fazenda e
Patriménio devidamente atestada pela Secretaria Municipal de Educagao;

21.2. A nota fiscal eletrénica deverd estar com a discriminacdo resumida do item entregue,
numero da licitacdo, numero da Ata de Registro de Precos, niUmero do Empenho, nUmero do
Pedido e oufros que julgar convenientes, ndo apresentar rasuras e/ou entrelinhas;

21.3. A Nota Fiscal Eletrénica deverd ser entregue na Secretaria de Educacdo, em hordrio
comercial, cabendo somente a CONTRATADA a responsabilidade pela entrega da nota fiscal
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eletrénica, ficando a CONTRATANTE isenta de qualquer debito resultante da ndo entrega da nota
fiscal eletrénica.

22. DAS PENALIDADES

22.1. SGo aplicdveis as sangdes previstas no Titulo IV do Capitulo | da Lein® 14.133/2021, assegurado
o contraditério e a ampla defesa;

22.2. A licitante que der causa d inexecucdo parcial do contrato que cause grave dano a
Administracdo, ao funcionamento dos servicos publicos ou ao interesse coletivo; der causa a
inexecucgdo total do confrato; deixar de entregar a documentacdo exigida para o certame; ndo
manter a proposta, salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado; ndo
celebrar o confrato ou ndo enfregar a documentacdo exigida para a confratacdo, quando
convocado dentro do prazo de validade de sua proposta; ensejar o refardamento da execucdo
ou da entrega do objeto da licitacdo sem motivo justificado, ficard impedida de licitar e contratar
com o Municipio de Itapevi, pelo periodo de até 03 (trés) anos, nos termos do §4° do artigo 156 da
Lein® 14.133/2021;

22.2.1. Além da penalidade prevista no subitem 22.2, também ensejard a licitante a cobranca por
via administrativa ou judicial de multa de até 30% (trinta por cento) sobre o valor total de sua
proposta;

22.2.2. As penalidades previstas nos subitens 22.2 e 22.2.1 serdo impostas apds regular procedimento
administrativo, garantido o direito prévio do contraditério e da ampla defesa;

22.3. Arecusa injustificada da adjudicatdria em assinar, aceitar ou retirar o contrato ou instrumento
equivalente, dentro do prazo estabelecido pelo Municipio de Iltapevi caracteriza o
descumprimento total da obrigacdo assumida, sujeitando-se d multa de até 30% (irinta por cento)
sobre o valor da obrigacdo ndo cumprida;

22.4. O atraso injustificado na execucdo contratual, sem prejuizo do disposto no pardgrafo Unico do
artigo 162 da Lei n° 14.133/2021, sujeitard a Contratada, garantida a prévia defesa, ds seguintes
penalidades:

a) adverténcia, quando a Contratada descumprir qualquer obrigacdo contfratual, ou quando
forem constatadas iregularidades de pouca gravidade, para as quais tenha concorrido
direfamente;

b) multa de até 0,5% do valor da fatura por dia de atraso, até o limite de 10 (dez) dias;

c) multa de até 10% sobre o valor correspondente remanescente do contrato ou instrumento
equivalente, para atraso superior a 10 (dez) dias, caracterizando inexecucdo parcial;

d) multa de até 30% do valor do contrato, para casos de inexecucdo total;

e) suspensdo tempordria de participacdo em licitacdo, e impedimento de confratar com este
Municipio, pelo prazo de até 03 (irés) anos, nos casos de reincidéncia em inadimplementos
apenados por 02 (duas) vezes no mesmo instrumento contratual ou ato juridico andlogo, bem como
as faltas graves que impliquem a rescisdo unilateral do contrato ou instrumento equivalente;

f) declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica, pelo prazo
de 06 (seis) anos, na prdtica de atos de natureza dolosa pela Contratada, dos quais decorram
prejuizos ao interesse publico de dificil reversdo.

22.4.1. As sancoes de adverténcia, suspensdo e declaracdo de inidoneidade poderdo ser
aplicadas juntamente com a sangdo de multa;

22.5. NGo serdo aplicadas as sancdes quando o motivo da mora ou inexecucdo decorrer de forca
maior ou caso fortuito, desde que devidamente justificados, comprovados e aceitos pelo
Contratante;
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22.5.1. Consideram-se motivos de forca maior ou caso fortuito: atos de inimigo publico, guerra,
revolucdo, blogueios, epidemias, fendmenos meteoroldégicos de vulto, perturbacdes civis, ou
acontecimentos assemelhados que fujom ao confrole razodvel de qualquer das partes
contratantes;

22.6. O pedido de prorrogacdo de prazo final dos servicos ou entrega de produto somente serd
apreciado e anuido pela Secretaria Municipal de Educacdo, se efetuado dentro dos prazos fixados
no contrato ou instrumento equivalente;

22.7. O valor da multa poderd ser deduzido de eventuais créditos devidos pelo Contratante e/ou
da garantia prestada pela empresa Confratada, quando por esta solicitada;

22.8. O prazo para pagamento de multas serd de 10 (dez) dias Uteis, a contar da intimacdo da
infratora;

22.9. O pagamento das multas ou a deducdo dos créditos ndo exime a Contratada do fiel
cumprimento das obrigacdes e responsabilidades contraidas neste instrumento.

23. DOS RECURSOS E IMPUGNAGOES

23.1. Os recursos, solicitacdes de esclarecimento e impugnacdes cabiveis, decorrentes dos atos
oriundos da presente licitacdo, serdo dirigidos ao Senhor Pregoeiro, devendo ser os interpostos,
UNICAMENTE nos campos disponiveis no sistema eletronico da Bolsa Brasileira de Mercadorias;

23.1.1. O prazo para apresentacdo das razdes recursais € de 3 (trés) dias Uteis, contados da data
de intimacdo ou de lavratura da ata. A interposicdo do recurso serd comunicada aos demais
licitantes, os quais poderdo apresentar contrarrazdes em igual prazo, contado da interposicdo do
recurso, sendo assegurada a vista imediata dos elementos indispensdveis a defesa de seus
interesses;

23.1.2. A intencdo de recorrer deverd ser manifestada imediatamente apds a declaracdo de
vencedor, sob pena de preclusdo;

23.1.3. O tempo minimo para manifestacdo da intencdo de recurso serd de 10 minutos, podendo
0 pregoeiro dar provimento ou negar 0 mesmo;

23.1.4. Osrecursos deverdo ser encaminhados em campo proprio do sistema;

23.1.5. Orecurso serd dirigido & autoridade que tiver editado o ato ou proferido a decisdo recorrida,
a qual poderd reconsiderar sua decisdo no prazo de 3 (irés) dias Uteis, ou, nesse mesmo prazo,
encaminhar recurso para a autoridade superior, a qual deverd proferir sua decisdo no prazo de 10
(dez) dias Uteis, contado do recebimento dos autos;

23.1.6. Osrecursos interpostos fora do prazo ndo serdo conhecidos;

23.1.7. O recurso e o pedido de reconsideracdo terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo
recorrida até que sobrevenha decis@o final da autoridade competente;

23.2. Qualguer pessoa poderd impugnar e/ou requisitar esclarecimentos dos termos do edital do
pregdo, por meio eletrénico, na forma prevista no edital, até 03 (trés) dias Uteis anteriores a data
fixada para abertura da sessdo publica e sua resposta serd divulgada em sitio eletrénico oficial no
prazo de até 3 (trés) dias Uteis, limitado ao Ultimo dia Util anterior & data da abertura do certame;
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23.3. A impugnacdo ndo possui efeito suspensivo e caberd ao pregoeiro, auxiliado pelos
responsaveis pela elaboracdo do edital e dos anexos, decidir sobre a impugnacdo e/ou pedidos
de esclarecimentos, no prazo de 02 (dois) dias Uteis, contado da data de recebimento daqueles
requerimentos;

23.3.1. Acolhida a impugnacdo contra o edital, serd designada nova data para realizagcdo da
sessdo publica;

23.3.2. A entrega da proposta e apresentacdo dos documentos de habilitacdo, sem que tenha
sido tempestivamente impugnado este edital, implicard na plena aceitacdo, por parte dos
interessados, das condi¢coes nele estabelecidas.

24. DAS DISPOSICOES GERAIS

24.1. Decaird do direito de solicitar esclarecimentos, providéncias ou impugnar o presente edital o
interessado que ndo se manifestar até o 3° (terceiro) dia Util anterior & data da sesséo do Pregdo,
o que caracterizard aceitacdo de todos os seus termos e condicdes. Qualquer manifestacdo
posterior que venha a apontar falhas ou irregularidades que o viciariam ndo terd efeito de recurso
perante a Administracdo;

24.2. Os autos do processo de licitacdo somente terdo vista franqueadas aos interessados a partir
da intimacdo das decisoes recorriveis;

24.3. O Adjudicatdrio fica obrigado a aceitar, nas mesmas condigdes contratuais, os acréscimos
ou supressdes propostas pela Administracdo, nos fermos do disposto no artfigo 125 da Lei n°
14.133/2021;

24.4. E facultada ao Agente de Contratacdo ou a Autoridade Superior, em qualquer fase da
licitacdo, a promocdo de diligéncia destinada a esclarecer ou complementar a instrucdo do
processo, vedada a inclusdo posterior de documento;

24.5. As normas disciplinadoras desta licitacdo serGo interpretadas em favor da ampliagcéo da
disputa, respeitada a igualdade de oportunidade enfre as licitantes e desde que ndo
comprometam o interesse publico, a finalidade e a seguranca da contratacdo;

24.6. A Licitante/CONTRATADA deverd atender e fazer cumprir, sob pena de inadimplemento
contratual, todas as normas regulamentares e legais aplicaveis a atividade/fornecimento,
independentemente de sua transcricdo ou mencdo expressa no Instrumento Convocatdrio e seus
anexos, como, por exemplo, aquelas expedidas pela ANVISA, VISA, INMETRO, ABNT, CETESB, MAPA,
MS, etc.;

24.7. A presente licitacdo poderd ser revogada por razdes de interesse publico, decorrentes de
fato superveniente devidamente comprovado, ou anulada no todo ou em parte por ilegalidade,
de oficio ou por provocacdo de terceiro;

24.8. Nos termos da Lei Federal 14.133/2021, o pregoeiro designado para a presente licitacdo é
o(a) Senhor(a) Cristina Reis Adomaitis (substituindo, caso necessite, o(a) Senhor(a) Lindomar Vieira
Rodrigues) auxiliado(a) pela equipe de apoio nomeada pela Portaria n°® 4762/2025.

PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPEVI, 04/09/2025.

Eliana Maria da Cruz Silva
Secretdria de Educacdo
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ANEXO |

TERMO DE REFERENCIA

1. DO OBJETO

O presente Termo de Referéncia tem por objeto o Registro de Precos para eventual aquisicdo de
mobilidrios diversos, destinados as unidades escolares da Rede Municipal de Ensino e Secretaria de
Educacdo da Prefeitura do Municipio de ltapevi, conforme condicdes contidas neste Termo de
Referéncia.

2. DAS JUSTIFICATIVAS

2.1. Da necessidade da aquisicao

A presente aquisicdo se faz necessdria para reposicdo de mdveis danificados em razdo do uso e
vida Util, cuja manutencdo se tornou economicamente invidvel, bem como para equipar novas
unidades escolares a serem futuramente inauguradas.

O ambiente escolar necessita de diversos tfipos de mdveis visando a otimizacdo dos espacos,
oferecendo aos alunos, professores e demais funciondrios um ambiente confortdvel e organizado
para realizacdo das atividades, influenciando positivamente o processo de ensino e aprendizagem.

2.2, Do registro de pregos

O Sistema de Registro de Precos, no presente caso, se faz necessdrio em razdo da imprevisibilidade
da necessidade da compra. A substituicdo de mdveis danificados ou o acréscimo em razdo do
aumento da demanda de matriculas deve ocorrer no mais curto espaco de tempo possivel, visto
que a estrutura de funcionamento e organizacdo das unidades escolares é didria e permanente.
A contratacdo por meio de Registro de Precos possibilita compra mais dgeis, sem a necessidade
de vdrias licitacdes para o mesmo tipo de objeto, favorecendo ainda a economia de escala, com
precos mais vantajosos

23. Da exigéncia de certificados/laudos

A exigéncia dos certificados/laudos € necessdria para garantir a durabilidade, qualidade e
seguranca dos moéveis, garantindo o bem estar dos usudrios, minimizando o risco de acidentes, além
de assegurar que os moveis atendem a normas e regulamentos de fabricacdo.

A certificacdo garante que os moéveis sdo fabricados com matericis de qualidade e processos
adequados, resultando em produtos mais resistentes ao uso e com maior tempo de vida Util, o que
gera economia aos cofres publicos, vez que ndo serd necessdria a reposicdo com frequéncia.

O zelo da administracdo nas solicitacoes tem objetivo de evitar problemas futuros, em decorréncia
da responsabilidade na utilizacdo de produtos de qualidade duvidosa.

A licitacdo € o instrumento de selecdo que a Administracdo PUblica se utiliza, objetivando obter a
proposta mais vantajosa aos seus interesses, é certo que o sentido de “vantajosa” ndo é sindbnimo
de mais econébmica financeiramente, j& que, a licitacdo busca selecionar a contratada e a
proposta que apresentem as melhores condicdes para atender ao do interesse coletivo, tendo em
vista todas as circunsté@ncias previsiveis (preco, capacitacdo técnica, qualidade etc.).

E o juizo discriciondrio do Administrador que determina as especificacdes do produto que pretende
adquirir, de modo a extrair as melhores condicdes de sua utilizacdo para adequar-se As suas
realidades, sempre pautadas na razoabilidade e proporcionalidade dos meios aos fins, pois quando
a lei confere ao agente publico competéncia discriciondria, isso significa que atribuiu ao agente o
dever/poder de escolher a melhor conduta, dentre um universo de condutas possiveis, para a plena
satisfacdo do interesse publico, sendo a busca deste interesse puUblico que pautou as
especificacdes contidas no termo de referéncia do certame em questdo.

E imprescindivel que a Administracdo adquira produtos que oferecam as melhores condicdes
relacionadas a qualidade de forma geral, adequadas aos servidores e usudrios e que garanta
condicdes minimas necessdrias ao seu manuseio.

3. DAS QUANTIDADES, ESPECIFICAGCOES MINIMAS E VALORES MEDIOS ESTIMADOS
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AMPLA CONCORRENCIA

LOTE 1 - MOVEIS DE ACO

ITEM DESCRITIVO QUANT | VALOR VALOR
UNITARIO | TOTAL
01 ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS 180 R$ R$
Mével todo em aco com caixa externa ndo desmontdvel e gavetas 2.966,67 534.000,60

embutidas em todo perimetro; cor cinza cristal. Dimensdes: 1.335 mm altura
x 470 mm largura x 630 mm profundidade; Corpo, gavetas e tampo chapa
22 (0,75 mm), aco. pintados com ftinta a pd, Carrinhos telescdpicos
progressivos dotados de 8 rodizios de agco com 1" zincados, sendo 4 fixos nas
extremidades do carrinho, 2 fixos e 2 com arelho na parte central que
permite o encaixe do carrinho na guia da gaveta. Fechadura cromada tipo
Yale com 4 pinos de seguranga e 2 chaves. Puxador de sobrepor de 96 mm
em polipropileno cinza e parafusado na frente das gavetas; Porta etiqueta
estampado na parte frontal das gavetas, com as dimensées de 75 x 35 mm;
O arquivo terd na parte frontal superior, etiqueta identificando o fabricante;
embalado automaticamente com a utilizacdo de filme “termo encolhivel”
fransparente.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA
APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE
CONVOCACAO DO PREGOEIRO  OS DOCUMENTOS  ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5 conforme NBR
13961:2010, emitido por um OCP (Organismo Cerfificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo
com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais
— CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislagdo ambiental.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP
(Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO =
Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada — 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - dO = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de
drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (RevisGdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformacdo répida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos n&o magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagcdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f)  ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Fime
por Teste de Ldpis.

g) NBR 11003:2023 Determinagdo da verificagcdo da aderéncia da
camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinag¢do da verificagdo da aderéncia da
camada. - Método A.

i)  ASTM D7091:2022 Prética padrdo para medi¢gdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.
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)
k)

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacdo apresentada.

NBR 10545:2014 - Tintas — Determinacdo da flexibilidade por mandril

NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacdo.

ESTANTE ACO DESMONTAVEL 2000 x 920 x 450 380 R$
Estante de aco, desmontdvel, com é prateleiras reguldveis; cor cinza; 1.200,00

Dimensdes: 2.000 mm altura x 920mm largura x 450 mm profundidade;
Pintura eletrostatica a pd; 4 (quatro) colunas em perfil “L" medindo: 2.000
mm x 30 mm x 30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com furagcdo oblonga e
obliqgua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e
espacadas a cada 50 mm proporcionando melhor encaixe dos parafusos
na montagem das prateleiras de maneira que o uso da estante fagca
pressdo de cima para baixo dando a mesma maior estabilidade. 6 (seis)
prateleiras reforcadas com dobras friplas, frontal e posterior, 1 dobra com
30 mm; 2 dobra com 10 mm; 3* dobra com 10 mm, medindo: 920 x 420 x 30
mm, confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforgo d&mega
com 30 mm de largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm) soldado
na parte inferior; 4 (quatro) “X” laterais € um par de “X" de fundo para
fravamento; 4 sapatas de polipropileno em forma de “L” para corrigir
pequenos desniveis e evitar o contato direto das colunas com o piso; 48
(quarenta e oito) parafusos sextavados e 48 (quarenta e oito) porcas;

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA
APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE
CONVOCACAO
RELACIONADOS:

g) NBR
camada.

Cerfificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13961:2010, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo

com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP

(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)

fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades

Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais

— CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em

conformidade com a legislagdo ambiental.

Cerfificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP

(Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro

(Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de

Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da

empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de
bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR
ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo & atmosfera Umida saturada —
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos orgdnicos
para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo
condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f)  ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Lapis.

11003:2023 Determinacdo da verificacdo da aderéncia da

DO  PREGOEIRO  OS DOCUMENTOS  ABAIXO

R$
456.000,00
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h) ASTM D3359:2022 Determinacdo da verificagdo da aderéncia da
camada. - Método A.

i) ASTM D7091:2022 Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metdais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo
condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

i)  NBR 10545:2014 - Tintas — Determinacdo da flexibilidade por mandiril
conico.

k) NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizacdo.

) ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household
Chemicals on Clear and Pigmented Coating Systems — com no minimo
10 Horas de exposicdo e os reagente ndo deve deixar marcas ou
alteracdes permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento de
limpeza estando conformidade com o item 6.1.10 Fruit—Piece of cut
fruit, with cut portion placed face down on panel.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacdo apresentada.

ESTANTE BIBLIOTECA 10 PRATELEIRAS

Mével todo em acgo, desmontdavel, com 10 prateleiras reguldveis e base fixa
Util; cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o catdlogo
de cores do fabricante; Dimensoes: 2.000 mm altura x 1.000 mm largura x 630
mm profundidade; pintados com tinta a pd; Coluna em forma de “T" com
tubo soldado formando os pés e a estrutura base da biblioteca, sendo as
em chapa 14 (1,20 mm)e base chapa 18 (1,20 mm), medindo: 2000 mm de
altura x 25 mm de largura x 42 mm de profundidade com furacdo dupla em
tfoda sua extensdo na medida de 15 mm x 04 mm para regulagem das
prateleiras de 25mm em 25 mm:; Prateleiras em chapa de aco 22 (0,75mm),
medindo 950 mm de largura x 250mm profundidade x 35 mm altura, com 1
reforco 6Gmega soldado na parte inferior, no sentido longitudinal. Sendo a
prateleira base de 300 mm de profundidade, cada lado, totalmente
aproveitavel, nas laterais das prateleiras sdo soldados aparadores em
chapa 18 (1,20 mm.) na medindo 185 mm.de altura x 250 mm. de
profundidade, com 5 garras para encaixe nas colunas, sem uso de
parafusos, com regulagem de 25 mm. em 25 mm. Reforco intermedidrio em
formato "X" confeccionado em chapa 16 (1,50 mm); Travamento superior
em formato de "U" confeccionado em chapa 20 (0,90 mm); Base de aco
semi fechada montada com duas prateleiras uma de cada lado da
biblioteca em chapa 22 (0,75 mm),tendo soldada em suas laterais mdo
francesa que fazem a fixagcdo por meio de encaixe na estrutura soldada da
coluna formando o pé com acabamento em polipropileno preto; Sapatas
de polipropileno em forma de “L" com regulagem de altura através de pino
com rosca metdlica.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA
APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE
CONVOCACAO DO PREGOEIRO (ON DOCUMENTOS  ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5 conforme NBR
13961:2010, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo
com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais
— CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislacdo ambiental.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP
(Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pinfura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios:

80
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a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO =
Isento de bolhas / 10 = Isenfo de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo & atmosfera Umida
saturada — 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - O = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de
drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Ldpis.

g) NBR 11003:2023 Determinag¢do da verificagcdo da aderéncia da
camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagdo da aderéncia da
camada. - Método A.

i)  ASTM D7091:2022 Prética padrdo para medi¢gdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

i) NBR 10545:2014 -Tintas - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico.

k) NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacdo.

) ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household
Chemicals on Clear and Pigmented Coatfing Systems — com no
minimo 10 Horas de exposicdo e os reagente ndo deve deixar
marcas ou alteracdes permanentes visiveis sob luz, apds o
procedimento de limpeza estando conformidade com o item
6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut portion placed face down
on panel.

m) AWSDI1.1 /2020 - Ensaios de tfracdo transversal — junta soldada aco
carbono — minimo do limite de resisténcia 1.900 Kgf.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacdo apresentada.

ESTANTE BIBLIOTECA 5 PRATELEIRAS

Mével todo em aco, desmontdavel, com 05 prateleiras reguldveis e base fixa
Util; cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o catdlogo
de cores do fabricante; Dimensodes: 2.000 mm altura x 1.000 mm largura x 340
mm profundidade; pintados com tinta a pé; Coluna em forma de “L" com
tubo soldado formando os pés e a estrutura base da biblioteca, sendo as
em chapa 14 (1,90 mm)e base chapa 18 (1,20 mm), medindo: 2000 mm de
altura x 25 mm de largura x 42 mm de profundidade com furagdo dupla em
tfoda sua extensdo na medida de 15 mm x 04 mm para regulagem das
prateleiras de 25mm em 25 mm:; Prateleiras em chapa de ago 22 (0,75mm),
medindo 950 mm de largura x 250mm profundidade x 35 mm altura, com 1
reforco 6Gmega soldado na parte inferior, no sentido longitudinal. Sendo a
prateleira base de 300 mm de profundidade, totalmente aproveitdvel, nas
laterais das prateleiras sdo soldados aparadores em chapa 18 (1,20 mm.) na
medindo 185 mm.de alfura x 250 mm. de profundidade, com 5 garras para
encaixe nas colunas, sem uso de parafusos, com regulagem de 25 mm. em
25 mm. Reforco intermedidrio em formato “X" confeccionado em chapa 16
(1,50 mm); Travamento superior em formato de “U” confeccionado em
chapa 20 (0,90 mm); Base de aco semi fechada montada com uma
prateleira da biblioteca em chapa 22 (0,75 mm),tendo soldada em suas
laterais mdo francesa que fazem a fixagdo por meio de encaixe na estrutura
soldada da coluna formando o pé com acabamento em polipropileno
preto; Sapatas de polipropileno em forma de “L" com regulagem de alfura
através de pino com rosca metdlica.

80
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A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA
APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE
CONVOCACAO DO  PREGOEIRO  OS DOCUMENTOS  ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo
com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais
— CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislagcdo ambiental.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP
(Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo d Névoa Salina Neutra -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO =
Isento de bolhas / 10 = Isenfo de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada — 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - dO = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de
drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformacdo répida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Prdtica padrdo para medigdo ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagcdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f)  ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Ldpis.

g) NBR 11003:2023 Determinag¢do da verificacdo da aderéncia da
camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinacdo da verificacdo da aderéncia da
camada. - Método A.

i)  ASTM D7091:2022 Prética padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

i) NBR10545:2014-Tintas - Determinagdo da flexibilidade por mandril
conico.

k) NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacdo.

1) ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household
Chemicals on Clear and Pigmented Coating Systems — com no
minimo 10 Horas de exposicdo e os reagente ndo deve deixar
marcas ou alteracdes permanentes visiveis sob luz, apds o
procedimento de limpeza estando conformidade com o item
6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut portion placed face down
on panel.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direifo de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacdo apresentada.

ROUPEIRO EM ACO 16 PORTAS

Roupeiro em aco com 16 portas sobrepostas com 4 (quatro) corpos verticais
e 4 (quatro) véos horizontais; mével todo em aco com corpo externo ndo
desmontdvel e portas embutidas; cor cinza cristal. Dimensdes externas: 1.970
mm altura x 640 mm largura x 450 mm profundidade; dimensdes internas dos
compartimentos: 465 mm altura x 300 mm largura x 360 mm profundidade;
fabricados em chapa 22 (0.75 mm), ago carbono laminado ff.rb.ol

50

R$
4.876,33

R$
243.816,50

Pregdo Eletrénico n°® 87/2025 Processo SUPRI 180/2025

22



mailto:licitacoes@itapevi.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPEVI
SECRETARIA DE SUPRIMENTOS

Rua Agostinho Ferreira Campos, 675 — Vila Nova | Itapevi | Sdo Paulo | CEP: 06693-120
Telefone: (11) 4143-7600 | licitacoes@itapevi.sp.gov.br

1008/1010. Alca para fechamento com cadeado contendo um furo
oblongo de 12x8 mm, sendo uma peca ponteada no lado esquerdo central
da porta e outfra no corpo lateral do roupeiro, de maneira que ao fechar as
portas ndo apresentem distorcdes de encaixe. Cadeado por conta do
cliente. Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil 3uz com largura
minima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm inteirica no sentido vertical
servindo de batente para as portas; duas fileiras de 4 (quatro) venezianas
para ventilacdo medindo 70 x 80 mm. Estampadas na parte superior e
inferior do lado direito das portas, sem saliéncia externa, com o alto relevo
voltados para o lado inferno do compartimento, proporcionando maior
seguranca e evitando dessa forma acidentes ao manusear as portas;
divisdes horizontais interna entre as portas dobradas em perfil sug de 30 mm
individuais, servindo de prateleiras e dividindo cada corpo no sentido
vertical em 4 compartimentos; dobradicas externas 2 (duas) soldadas na
porta e corpo do roupeiro, enroladas em chapa de aco 18 (1,20 mm),
divididas em duas partes de 30 mm cada, unidas através de um pino de
ago zincado com trava de seguranga cenfral que permite a refirada da
porta somente apds estar aberta. Pés em forma tringulo, ponteado e
soldado nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x
90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdo
de 45 x 45 mm., o que proporciona maior estabilidade ao produto.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA
APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE

CONVOCACAO DO  PREGOEIRO  OS DOCUMENTOS  ABAIXO

RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13961:2010, emitido por um OCP (Organismo Cerfificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo
com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais
— CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislagdo ambiental.Certificado de
conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparacdo
e Pintura em superficies metdlicas em nome da empresa
fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios em nome da
empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo & Névoa Salina Neutra - 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isenfo de
bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR
ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo & atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos orgdnicos
para efeitos de deformacdo répida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Prética padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo
condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas aplicados a metais ndo ferrosos.

f) NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagdo da flexibilidade por mandril
conico.

g) NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizacdo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacdo apresentada.
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ROUPEIRO AUTOMATICO

Armdrio tipo Roupeiro; confeccionado em ago com sistema de abertura e
fechamento das portas através de painel eletrénico (alfa numérico, marca
do fabricante e informacdes de utilizacdo para o usudrio), portas chapa
0.90mm (#20), Fechamento lateral em chapa 0,60 (#24) e estrutura em
chapa de 1,20mm (#18); Deverdo conter 08 (oito) portas, sendo 07 (setfe)
portas utilizdveis aos usudrios (numeradas de 01 a 07) e 01 (uma) porta onde
deverd estar os compartimentos elétricos de abertura e fechamento das
demais portas, com sistema de abertura e fechamento atfravés de
fechadura cromada com chaves em duplicata (ndo utilizdvel pelos
usudrios). Alimentacdo do sistema bivolt 110/220. As prateleiras deverdo
suportar 30Kg cada. Sistema mecdnico (por mdédulo individual), através de
chaves em duplicata, de acionamento de emergéncia que abre as portas
mecanicamente em caso de falhas eletrénicas, sem precisar desmontar o
armdrio. Acesso aos frincos pela parte interna do armdrio, ndo sendo
necessdrio retirar o armdrio da posicdo para manutencdes. Pés com
regulagem de altura para compensar irregularidades na superficie de
instalagcdo. Dimensdes: (2000mm x 200mm x 500mm (A x L x P)). Tamanho
inferno de cada compartimentos (459mm x 356mm x 480mm (A x L x P).
Acabamento readlizado com pintura eletrostdtica a pd. Embalagem
resistente com enguadramento em madeira macica com camada em
isopor para garantir a integridade do mdvel durante transporte, manuseio e
armazenagem

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA

APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE

CONVOCACAO DO  PREGOEIRO  OS DOCUMENTOS  ABAIXO

RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5 conforme NBR
13961:2010, emitido por um OCP (Organismo Cerfificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo
com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais
— CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislag&o ambiental.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP
(Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios em
nome da empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo & Névoa Salina Neutra - 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de
bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR
ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo & atmosfera Umida saturada —
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos orgdnicos
para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo
condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas aplicados a metais ndo ferrosos.

f) NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagdo da flexibilidade por mandril
conico.

g) NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizacdo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direifo de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos

10
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contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacdo apresentada.

ROUPEIRO EM ACO 04 PORTAS

Roupeiros de aco contendo 04 portas, confeccionado em chapa 0,60mm
(#24) no corpo e portas; e em chapa de 1,20mm (#18) na sua estfrutura
interna, e divisérias internas em polipropileno de alta resisténcia na cor cinza
claro com furos em suas extremidades que permitem circulacdo interna de
ar evitando assim a permanéncia de odores na parte interna (as 06 divisérias
infernas, sendo 2 bases, 2 entre os compartimentos e 2 na parte superior, sGo
pecas injetadas e sem perfuragdoes/manipulagcdes manuais, livres de
rebarbas), possuindo dispositivo em aco para a fixagdo de batentes de
portas e cabides ganchos em arame galvanizado para colocacdo de
roupas € objetos. Sua base possui sapatas reguldveis constituidas de
parafuso de aco com revestimento em sua base em polipropileno na cor
preta, permitindo o nivelamento com o piso e ligados entre si por chapa de
aco 0,90mm (#20). Toda a parte metdlica interna e externa (inclusive portas)
recebe superficialmente banhos de spray de alta pressdo com
desengraxante e tratamento através de processo de fosfatizacdo para
protecdo contra oxidagdes (Ferrugens), e por fim recebem pintura em tinta
epodxi (pd) texturizada, que passam pelo processo de secagem em forno
confinuo a uma temperatura de 220° C. No processo de montagem, todos
os componentes que formam o seu corpo sdo interligados através da
fixacdo de rebites de aluminio, o que permite uma maior durabilidade do
produto em si, considerando que o mesmo ndo sofre a agdo de soldas
elétricas que provocam enfraquecimento do material. Suas portas sdo
fixadas através de pinos de aco que sdo colocados nas dobradicas que se
encontram nas divisdes infernas, permitindo assim maior seguranga e melhor
acabamento externo. Seu fechamento pode ser feito através de fechadura
chaves e puxadores embutidos de pldstico nas portas. Dimensdes Armdrio:
600 mm x 1845 mm x 450 mm (L x A x P).

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA
APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE
CONVOCACAO DO PREGOEIRO (ON DOCUMENTOS  ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13961:2010, emitido por um OCP (Organismo Cerfificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo
com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais
— CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislagdo ambiental.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP
(Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios em
nome da empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de
bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR
ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo & atmosfera Umida saturada —
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos orgdnicos
para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo
condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas aplicados a metais ndo ferrosos.

30

R$
4.845,67

R$
145.370,10

Pregdo Eletrénico n°® 87/2025 Processo SUPRI 180/2025

25



mailto:licitacoes@itapevi.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPEVI

SECRETARIA DE SUPRIMENTOS

Rua Agostinho Ferreira Campos, 675 — Vila Nova | Itapevi | Sdo Paulo | CEP: 06693-120
Telefone: (11) 4143-7600 | licitacoes@itapevi.sp.gov.br

f) NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagdo da flexibilidade por mandril
conico.

g) NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizacdo.

h) ASTM D790:2017 - Determinagdo das propriedades de flexdo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacdo apresentada.

ROUPEIRO EM ACO 08 PORTAS

Mébvel todo em aco com corpo externo ndo desmontdvel e portas
embutidas; cor cinza; Dimensdes externas: 1.970 mm altura x 640 mm largura
x 450 mm profundidade; Dimensdes internas dos compartimentos: 465 mm
altura x 300 mm largura x 360 mm profundidade; Fabricados em chapa 22
(0,75 mm); Pintura eletrostatica a pé; Alga para fechamento com cadeado
contendo um furo oblongo de 12x8 VALOR TOTAL LOTE 5:no corpo lateral do
roupeiro, de maneira que ao fechar as portas ndo apresentem distorgoes
de encaixe; Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U”; Duas
fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagcdo medindo 70 x 80 mm.
estampadas na parte superior e inferior do lado direito das portas, sem
saliéncia externa, com o alto relevo voltados para o lado interno do
compartimento, proporcionando maior seguranca e evitando dessa forma
acidentes ao manusear as portas; Porta etiqueta estampada do lado
esquerdo superior de cada porta, para identificacdo do usudrio medindo
56 mm x 30 mm; Dobradicas externas, 2 por porta; Pés em forma triéngulo,
ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro,
medindo 60 x 60 x 20 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte
de apoio no chdo de 45 x 45 mm., o que proporciona maior estabilidade ao
produto; O roupeiro terd na parte frontal superior, etiqueta identificando
o fabricante; embalagem com a utilizagdo de fime “termo encolhivel”
fransparente e cantoneiras.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA

APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE

CONVOCACAO DO PREGOEIRO  OS DOCUMENTOS  ABAIXO

RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13961:2010, emitido por um OCP (Organismo Cerfificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo
com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais
— CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislagdo ambiental.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP
(Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pinfura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios em
nome da empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo & Névoa Salina Neutra - 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de
bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR
ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo & atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos orgdnicos
para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo
condutores aplicados a metais ndo ferrosos.
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e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas aplicados a metais ndo ferrosos.

f) NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagdo da flexibilidade por mandril
conico.

g) NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizacdo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacdo apresentada.

ARMARIO DE ACO 2 PORTAS 1970x1200x450

Mébvel todo em aco com caixa externa ndo desmontdvel e portas
embutidas; cor cinza; Dimensdes: 1.970 mm altura x 1200 mm largura x 450
mm profundidade; Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22 (0,75 mm),
Pintura eletrostédtica a pd; 2 (duas) Portas de abrir com 3 (irés) dobradicas
externas em cada porta; Reforco dmega em cada porta, fixados através
de solda a ponto; Fechadura cromada; com arelho cravada com 2 ferros
de 5/16, com 945 mm de comprimento, localizada na porta do lado direito
do armdrio, que acionam o sistema de Cremona com vardes, tfravando as
duas portas simulfaneamente na parte superior e inferior; Cada lateral do
armdrio, na parte interna, deverd conter duas cremalheiras retas verticais,
paralelas fixadas através de solda a ponto em chapa 24, com intervalos de
50 em 50 mm:; 4 (quatro) prateleiras de ago chapa 22 (0,75 mm), removiveis,
tendo 3 dobras nos bordos anterior e posterior, cada prateleira deverd
possuir um reforco &mega na parte inferior; O armdrio terd na parte frontal
superior etiqueta identificando o fabricante; embalagem com a utilizagdo
de filme “termo encolhivel” transparente e cantoneiras.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA
APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE
CONVOCACAO DO PREGOEIRO (N DOCUMENTOS  ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13961:2010, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de
acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um
OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se
o(s) fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de
Atividades Potencialmente Poluidoras e Ufilizadoras dos
Recursos Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17 da Lei
6.938/81 e se estd em conformidade com a legislagdo
ambiental.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP
(Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em
nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios
de ensaqios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo & Névoa Salina Neutra - 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isenfo de
bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR
ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo & atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos orgdnicos
para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo
condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.
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f)  ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinacdo da verificacdo da aderéncia da
camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinacdo da verificagdo da aderéncia da
camada. - Método A.

i) ASTM D7091:2022 Prdtfica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo
condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

i) NBR 10545:2014 - Tintas — Determinacdo da flexibilidade por mandiril
conico.

k) NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizacdo.

) ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household
Chemicals on Clear and Pigmented Coating Systems — com no minimo
10 Horas de exposicdo e os reagente ndo deve deixar marcas ou
alteracdes permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento de
limpeza estando conformidade com o item 6.1.10 Fruit—Piece of cut
fruit, with cut portion placed face down on panel.

m) AWS DI1.1 / 2020 - Ensaios de tracdo transversal — junta soldada aco
carbono — minimo do limite de resisténcia 1.900 Kgf.

AMOSTRA: A secretfaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacdo apresentada.

10

ARMARIO DE ACO 02 PORTAS 4 PRATELEIRA

Armdrio de aco 02 portas 4 prateleiras - dimensdes aproximadas: 1980 x 900
x 450 mm (altura x largura x profundidade), armdrio em ago com 2 (duas)
portas de abrir, com 4 (quatro) prateleiras internas confeccionadas em
mdp, com caixa externa ndo desmontdvel e portas embutidas. dimensdo:
1980mm de altura x 200mm de largura x 450mm de profundidade. estrutura,
portas, corpo chapa 22 em aco carbono laminado. pintura eletrostdtica.
portas: 2 (duas) portas de abrir com fechadura cromada contendo 2 (duas)
chaves, com arrelho que acionam o sistema de cremona com varoes,
fravando as duas portas simultaneamente na parte superior e inferior;
prateleiras: 4 (quatro) prateleiras confeccionadas em mdp de 18 mm com
acabamento em fita de borda de 2 mm.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA
APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE
CONVOCACAO DO PREGOEIRO (ON DOCUMENTOS  ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13961:2010, emitido por um OCP (Organismo Cerfificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo
com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais
— CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislacdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custédia (FSC) - FSC Brasil - Forest
Stewardship Council com validade ativa para o com cddigo de
licenca e cédigo do certificado em nome do Fabricante, ou
certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificagdo de Manejo
Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP
(Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo d Névoa Salina Neutra -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 =
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Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo d atmosfera Umida
safurada — 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - O = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de
drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagcdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Ldpis.

g) NBR 11003:2023 Determinagdo da verificagcdo da aderéncia da
camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinag¢do da verificagcdo da aderéncia da
camada. - Método A.

i)  ASTM D7091:2022 Prdtica padrdo para medi¢gdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

i) NBR10545:2014-Tintas - Determinagdo da flexibilidade por mandril
conico.

k) NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacdo.

1) ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household
Chemicals on Clear and Pigmented Coating Systems — com no
minimo 10 Horas de exposicdo e os reagente ndo deve deixar
marcas ou alteracdes permanentes visiveis sob luz, apds o
procedimento de limpeza estando conformidade com o item
6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut portion placed face down
on panel.

m) AWSDI1.1 /2020 - Ensaios de tfracdo transversal — junta soldada aco
carbono — minimo do limite de resisténcia 1.900 Kgf.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacdo apresentada.

R
VALOR TOTAL LOTE 01 3.‘:99,1 53,40
AMPLA CONCORRENCIA
LOTE 2
VALOR VALOR
ITEM | DESCRITIVO QUANT | (R0 | ToTAL
1 MESA RETA COM REGULAGEM ELETRICA COM 2 MOTORES E ELEVACAO EM 3 | 30 R$ R$
ESTAGIOS, COMPOSTA POR: 8.103,33 | 243.099,90

Tampo: Confeccionados em chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Medium Density Particleboard), espessura de 25mm,
revestidos nas duas faces com laminado melaminico, oriundas de madeiras
cerfificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampos recebem fita de
2mm em todo conftorno, acabamento nas cores semelhantes ao
revestimento do tampo (cores sélidas e madeiradas). A fixacdo do tampo &
estrutura deverd ser feita por meio de parafusos rosca métrica Mé, fixados
por meio de buchas metdlicas em zamak cravadas na face inferior do
tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do mével com
profundidade do fampo de 600 A 800mm
Sistema Elétrico e Dimensdes: O motor da estrutura possui capacidade de
carga de 70kg, cuja tensdo € de 100-240v e consumo de aproximadamente
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115 watts. O estdgio inicial de altura da mesa é de 580mm e a sua maxima
altura é de 1230mm, com sistema anti-colisdo por sensor de impacto
O ajuste de largura minimo da estrutura é de 1200mm e seu ajuste mdximo
é de 2000mm. A velocidade de deslocamento do sistema é de 38mm/s e o
nivel de ruido é de aproximadamente 50dB  (Decibéis).
Possui painel de controle com 7 botdes para comando de movimentacdo
com funcdes especificas sendo: botdo de movimentacdo de subida por
toque, botdo de movimentacdo de descida por toque, Botdo com 1¢
memdria de altura, botdo com 2* memdria de altura, botdo com 3°
memdria de altura, Botdo de gravacdo de memdria, botdo de alarme, com
gravacdo de hordrios para lembretes de compromissos Guia para cabos: A
subida de cabos é realizada por vértebras de fiacdo. Mantém fios
escondidos e organizados. Confeccionada em polimero e sua fixagcdo é
feita na face inferior do tampo por parafuso auto-atarraxante. Estrutura: O
Suporte para fixacdo do tampo é confeccionado em chapa de aco
carbono dobrado, com espessura de 2,00mm. As Colunas séo constituidas
por tubos, sendo o 1° estagio externo de secdo tubular 70x70mm em aco
carbono com espessura de 3,0mm saindo da base dos pés, o 2° estagio de
Sec¢do por coluna interna tubular 65x65mm finalizando com o 3° estagio de
se¢do por coluna interna tubular 60x60mm, sendo cada estdgio com contra
ponto interno para guia em pldstico incolor entre os tubos para garantir a
mobilidade e eliminar folga entre as paredes. Na extremidade superior do
tudo interno é soldado o suporte do motor, confeccionado em chapa de
aco carbono com espessura de 3,5mm e dobrado em formato de
"bandeja”. Na bandeja do motor sdo fixadas duas calhas espelhadas uma
a outra, confeccionada em aco carbono com espessura 2,5mm, dobradas
e perfuradas. Travessas estruturais em tubo 40x20fabricadas em chapa de
aco carbono de 2,5mm, dobrada e perfurada, sGdo acopladas as calhas,
formando um sistema de trilho para o ajuste longitudinal da estrutura. A Base
da coluna é confeccionada em chapa de aco carbono, com espessura de
3.0mm, na dimensdo de 680mmx90mm onde, & inserido furacdo para
insercdo das colunas, com niveladores de altura, vertebra de subida para
fiacdo articuldvel em polipropileno de alto impacto com juncdes de ligacdo
espacadas para faciitando o manuseio dos componentes elétricos.
Tratamento Superficial: Todas as estruturas em aco recebem tratamento
anti-ferruginoso por banhos quimicos com produtos nano-tecnolégicos,
recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 40 micra de espessura.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA
APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE
CONVOCACAO DO PREGOEIRO  OS DOCUMENTOS  ABAIXO
RELACIONADOS:

e Cerfificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13966:2008, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo
com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais
— CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislagcdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest
Stewardship Council com validade ativa para o com cdédigo de
licenca e cédigo do certfificado em nome do Fabricante, ou
certificado CERFLOR emitido por um OCF (Cerfificacdo de Manejo
Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP
(Organismo de Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas, dos relatérios de
ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de
bolhas / 10 = Isenfo de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR
ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.
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b)

<)

d)

e)
f)

g)
h)

)
k)

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direifto de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacdo apresentada.

NBR 8095:2015 - Corros@o por exposicdo a atmosfera Umida saturada —
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - O = Isento
de bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos orgdnicos
para efeitos de deformacédo rdpida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo
condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Fiime por
Teste de Ldpis.

NBR 11003:2023 Determinacdo da verificacdo da aderéncia da

ASTM D3359:2022 Determinacdo da verificacdo da aderéncia da
camada. - Método A.

ASTM D7091:2022 Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo
condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas — Determinacdo da flexibilidade por mandiril

NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo de
fosforizacdo.

MESA DIRETOR SAIA EM ACO 80 R$

Dimensoes:740mm(A)x2000mm(L)x?50mm(P) Mesa Diretor saia em ago.
740mm(A) x 2000mmi(L) x 250mm(P). Tampo superior
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo atfravés de processo “hot melt”, acabamento na cor
Cinza Cristal, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fixacdo &
estrutura por meio de buchas metdlicas (Mé) rosqueadas ao tampo e
parafusos Méx12. Painel frontal com 350mm de altura confeccionados em
chapa de aco com espessura 0.9mm, com perfuracdo estampada no
formato de oblongos. Pés Laterais confeccionados com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo
contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo,
medindo cada pé 950mm(P) com calha de subida para passagem de
fiacdo, medindo cada calha 705mm(A)x100mm(P)com é dobraduras sendo
a primeira com 8mm angulo de 90°, segunda 12mm angulo de 90°, terceira
23mm dangulo de 90°, quarta 99mm angulo de 90°, quinta 23mm é&ngulo de
90° e a sexta 12mm finalizando em 8mm sem dobras, com tampa de
encaixe para abertura da calha com 2 ganchos em formato de | para
encaixe, confeccionado em aco chapa 24 (0,60mm) fixada entre os painéis
dos pés por meio de parafusos com rosca soberba fixados ao tampo utiliza-
se parafusos Méx12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rdpida Méx20 para unido das estruturas ao painel
frontal Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria
possua o equipamento para tal processo e recelbbem pintura eletrostdtica a
pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima
30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo,

Dimensoes:

Particleboard),

Unico e

2.370,00

R$
189.600,00
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tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da ftinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA
APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE
CONVOCACAO DO  PREGOEIRO OS DOCUMENTOS  ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13966:2008, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo
com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo  INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais
— CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislagdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest
Stewardship Council com validade ativa para o com cddigo de
licenca e cédigo do certificado em nome do Fabricante, ou
certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de Manejo
Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP
(Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas, dos relatérios de
ensqios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO =
Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo d atmosfera Umida
safurada - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - dO = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de
drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformagdo rdpida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 — Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determina¢cdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f)  ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinag¢do da verificacdo da aderéncia da
camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinacdo da verificagcdo da aderéncia da
camada. - Método A.

i) ASTM D7091:2022 Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

j)  NBR 10545:2014-Tintas — Determinagdo da flexibilidade por mandril
conico.

k) NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacdo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacédo apresentada.

MESAS RETA
1200x680x740mm Mesa reta. Dimensdes: 1200 (largura) x 680 (profundidade)
X 740 (Altura). Mesa constituida por tampo superior confeccionado com

130

R$
1.966,67

R$
255.667,10
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chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo atfravés de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia aimpactos e termicamente estdvel. Fixacdo & estrutura por meio
de buchas metdlicas (Mé) rosqueadas ao tampo e parafusos Méx12. O
tampo possui trés furos para passagem de fio. Painel frontal com 350mm de
altura, confeccionado em chapa de ago de 0.9mm com perfuragdo
estampada no formato de oblongos medindo 8xé. Estrutura em Colunas
metdlicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm
horizontal com dist@ncia entre si de 50mm, formando assim dutos para
passagem de fiagcdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm.
Base confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm
repuxada. Calha de fechamento externo sacdvel confeccionada em
chapa metdlica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através
de solda MIG MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco
de 5/16" x 1" sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos Méx12
e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem répida Méx20 para unido das estruturas ao painel frontal. Todas
as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato
de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd com
resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinfa empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA
APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE
CONVOCACAO DO PREGOEIRO  OS DOCUMENTOS  ABAIXO
RELACIONADOS:

e Cerfificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13966:2008, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo
com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e NBR 16332:2014 - Ensaio de colagem (resisténcia & tracdo),
conforme o anexo A — Minimo obtido 140,01- mdxima (N) — Média.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais
— CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislagdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest
Stewardship Council com validade ativa para o com cddigo de
licenca e cddigo do certificado em nome do Fabricante, ou
certificado CERFLOR emitido por um OCF (Cerfificacdo de Manejo
Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP
(Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas, dos relatérios de
ensqios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO =
Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada — 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - dO = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de
dred enferrujada.
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c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformagdo rdpida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 — Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f)  ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinagdo da verificacdo da aderéncia da
camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagdo da aderéncia da
camada. - Método A.

i) ASTM D7091:2022 Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

j) NBR 10545:2014-Tintas - Determinagdo da flexibilidade por mandril
conico.

k) NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacdo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacédo apresentada.

MESAS RETA

Dimensdes:1400x680x740mm Mesa reta. Dimensdes: 1400 (largura) x 680
(profundidade) x 740 (Altura). Mesa constituida por tampo superior
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fixacdo & estrutura por meio
de buchas metdlicas (Mé) rosqueadas ao tampo e parafusos Méx12. O
tampo possui trés furos para passagem de fio. Painel frontal com 350mm de
altura, confeccionado em chapa de aco de 0.9mm com perfuragcdo
estampada no formato de oblongos medindo 8xé. Estrutura em Colunas
metdlicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm
horizontal com distGncia entre si de 50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm.
Base confeccionada com chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm
repuxada. Calha de fechamento externo sacdvel confeccionada em
chapa metdlica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através
de solda MIG MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco
de 5/16" x 1" sextavado. Para fixagcdo do tampo utiliza-se parafusos Méx12
e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem répida Méx20 para unido das estruturas ao painel frontal. Todas
as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato
de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pdé com
resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tintfa empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA
APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE
CONVOCACAO DO PREGOEIRO  OS DOCUMENTOS  ABAIXO
RELACIONADOS:
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e Cerfificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13966:2008, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo
com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo  INMETRO.

e NBR 16332:2014 - Enscio de colagem (resisténcia & tracdo),
conforme o anexo A — Minimo obtido 140,01- méxima (N) — Média.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais
— CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislagdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custédia (FSC) - FSC Brasil - Forest
Stewardship Council com validade ativa para o com cédigo de
licenca e cédigo do certificado em nome do Fabricante, ou
certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de Manejo
Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP
(Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas, dos relatérios de
ensqios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO =
Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
safurada - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - dO = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de
drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformagdo rdpida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 — Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagcdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f)  ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinag¢do da verificacdo da aderéncia da
camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinacdo da verificagcdo da aderéncia da
camada. - Método A.

i) ASTM D7091:2022 Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

j)  NBR 10545:2014 -Tintas - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico.

k) NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacdo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacdo apresentada.

MESA DE REUNIAO PE TRAVE

Dimensoes:3000x 1400 Mesa de Reunido pé Trave, na Dimensdo total: 740mm
(A) x 3000mm (L) x 1400mm (P) com caixa de tomada central, com tampo
elevado sobre a estrutura ficando com visual suspenso composta por:
Tampo Principal confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas
duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em quatro faces, colados
ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante

70

R$
5.938,33

R$
415.683,10

Pregdo Eletrénico n°® 87/2025 Processo SUPRI 180/2025

35



mailto:licitacoes@itapevi.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPEVI

SECRETARIA DE SUPRIMENTOS
Rua Agostinho Ferreira Campos, 675 — Vila Nova | Itapevi | Sdo Paulo | CEP: 06693-120
Telefone: (11) 4143-7600 | licitacoes@itapevi.sp.gov.br

ao revestimento do tampo, (fitas madeiras), com resisténcia a impactos e
termicamente estdvel, composto por 2 tampos na medida de
1500mm(L)x1400mm(P), com recorte para acondicionar moldura
confeccionada em perfil de aluminio extrudado e fechamentos pldsticos
com tampa articuldvel para acesso ao Sistema de pontos de energia e
dados: Suporte de tomadas confeccionado em chapa de aco carbono de
0.9mm fixadas ao tampo por meio de parafusos autoatarrachantes 4.8x13.
Tendo a seguinte configuragcdo com 2 - Pontos de energia com rasgo
41x22mm (Tomadas Margirius ou semelhantes); 2 - Pontos de dados para RJ
—rasgo 19x15mm (Sistema Furukawal); 2 — Pontos de USB ou VGA acoplada
a Calha leito confeccionada em chapa 0,60mm, com 500mm na parte
longitudinal com 4 dobras sendo a 19 a 103mm com 90° a 2* a 500mm com
90° a 3% a 103mm com 90° e na sua altiftude é dobras sendo a 1° a 8mm a
90°, a 29 a 24mm, a 3% 103mm, a 4 a 110mm com 90°, a 5° a 103mm com
90°, a 6% com 24mm a 90° finalizando com 8mm, com estampos e garras
para acomodar e separar fiacdo dos pontos de energia e dados que sobem
do pé central ou por vertebras. Encaixadas a haste metdlicas fixadas ao
tampo por meio de parafusos autoatarrachantes 4.8x13. Calha com sistema
de encaixe para facilitar a instalacdo e manutengdo na dimensdo . Fixagdo
dos Tampos: Fixados & estrutura através de parafusos Méx10mm e buchas
metdlicas Mé6. Tampos com furacdes universais, podendo ser fixados em
qualguer uma das configuracdes disponiveis na mesa. Travessas: Para
ligagdo dos pés laterais ao central confeccionadas em tubo 50x50x1.2 em
aco carbono, fixadas aos pés por meio de parafusos Méx12. Pés Laterais: Pés
em formato de TRAVE, confeccionado em fubo 50x50x1.5mm usinado a
laser em corpo Unico. Com berco de fixacdo das travessas confeccionados
em chapa de aco carbono de 2mm. Sistema de unido das pecas através
de solda MIG MAG. Sapatas niveladoras com altura de 15mm, injetadas em
poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16" x 1"
na cor preta. Pés laterais acompanham a profundidade dos tampos. Pé
central modelo Shaft composto por 2 tubos 50x50x1,50 na altura 642mm,
acoplada a uma trava superior tubular 50x50x1,5 ligados por duas chapas
lisas de acabamento na dimensdo de  285mm(L)x563mm(A).
Tratamento Superficial. Todas as estruturas em aco recebem tratamento
anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que
a prépria indUstria possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacdo, fratfamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA
APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE
CONVOCACAO DO PREGOEIRO  OS DOCUMENTOS  ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13966:2008, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo
com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo  INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais
— CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislacdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custédia (FSC) - FSC Brasil - Forest
Stewardship Council com validade ativa para o com cddigo de
licenca e cédigo do certificado em nome do Fabricante, ou
certificado CERFLOR emitido por um OCF (Cerfificacdo de Manejo
Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP
(Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas, dos relatérios de
ensqios:
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a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO =
Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo & atmosfera Umida
saturada - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - dO = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujomento conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de
drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformagdo rdpida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 — Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determina¢cdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f)  ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinagdo da verificacdo da aderéncia da
camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagcdo da aderéncia da
camada. - Método A.

i)  ASTM D7091:2022 Prdtica padrdo para medigcdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

j)  NBR 10545:2014 -Tintas — Determinacdo da flexibilidade por mandril
cobnico.

k) NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacdo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacdo apresentada.

ARMARIO BAIXO 2 PORTAS

Dimensdes: L 800 X P 500 X A 745 MM. Tampo confeccionados em chapas
de particulas de madeira de média densidade (MDP — Medium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas
e consolidadas com resina sintética e termo estabilizada sob pressdo, com
25mm de espessura, revestidos em ambas as faces por filme termo prensado
melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi fosco e anti reflexo.
Cor: a definir. Corpo e portas em MDP com no minimo 18mm de espessura,
revestido com BP texturizado, nas faces externas e internas cor a definir,
fixagcdo do corpo do armdrio através do sistema de tambor de giro com
bucha. Borda do tampo revestida com fita PVC ou ABS na mesma cor do
revestimento melaminico, com sec¢do semi circulo (&ngulo 180°), com
espessura minima de 3mm, com encaixe “T" no lado de contato ou com fita
PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento, com no minimo, 2 mm de
espessura e raio minimo de 2,5mm, com perfeito acabamento entre a fita e
a superficie. Todas demais bordas do tampo e corpo do armdrio devem ser
revestidas com fita PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento, com, no
minimo, 2mm de espessura e raio minimo de 2,5mm tanto na interface
superior quanto na inferior da fita, Todos os bordos, incluindo das portas de
abrir deverdo ser coladas pelo processo Hot Melt. Fixagdo do fampo em
estrutura por meio de bucha metdlica de alta resisténcia. Estrutura da base
confeccionada em quadro de tubo de agco, no minimo 25 x 50mm espessura
1,5mm, aco carbono SAE 1006/1020, pintura eletrostdtica a pd, em cor a ser
definida, com quatro sapatas niveladoras em nylon injetado com diGmetro
minimo de 30mm, na cor preta, parafuso em ago-carbono zincado,
regulagem de altura de = 20 mm, fixado no tubo de ago com sistema de
rebite de rosca. Uma prateleira interna reguldvel em MDP com espessura
minima de 18mm, e mesmo acabamento, recuado 5cm da porta. Fundo
fixado através de dispositivo de montagem em PVC ou similar em formato
semi oval, com furacdo de @8x12mm nas laterais, e usinagem sequencial
com @12x12mm na face inferna com perfeito acabamento, sem a
utilizacdo de cavilhas e/ou parafusos. Furacdo em toda extensdo da lateral
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(com toler@ncia de 5cm), a cada 32mm, para regulagem de prateleira,
com sistema de pino aufo-travantes, com rosca em zamak, encaixados em
buchas embutidas nas laterais internas do movel por sistema de rosca e
pecas pldsticas encaixadas nas extremidades inferior da prateleira para
tfravamento com os respectivos pinos facilitando a alteracdo conforme
necessidade de uso. Ndo serd aceito pinos diretos na madeira. Cada porta
de abrir serd fixada com duas dobradicas em zamak com eixo externo e
abertura de 270 graus, com protecdo para remocdo involuntdria. Batente
das portas em perfil de ago SAE 1006/1020 e cada porta com um puxador
inteiramente metdlico, de liga ndo-ferrosa, na cor do mével. Fechadura tipo
cremona metdlica com fechamento simultdneo em 4 posicdes, com duas
pecas de chaves cada. Puxadores e fechaduras devem estar localizados
imediatamente acima da parte central da porta, possibilitando o alcance
de usudrios cadeirantes. Em todas as partes metdlicas aplicar tratamento
anti ferruginoso por fosfatizagdo, banhos sucessivos a quente contendo
desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, infermediados por
banhos complementares, adequados e de enxague, para eliminagdo dos
excessos. Soldas com superficies lisas e homogéneas, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, dsperos ou até mesmo escorias, eliminar
respingos, volumes de solda, rebarbas, esmerihando e arredondando
cantos agudos. Os elementos metdlicos devem ser pintados em pintura com
finta em pdé hibrida epdxi/poliéster eletrostatica, polimerizada em estufa,
com espessura minima de 40 microns. Ponteiras em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas, e fixadas as estruturas através
de encaixes e/ou parafusos. Sapatas niveladoras em polipropileno injetado,
com formato telescdpico ajuste de no minimo 20mm, fixada a um suporte
de poliuretano injetado em parafuso com rosca métrica para correcdes de
desniveis do piso. Cores e padroes a serem definidos. Admite-se uma
variacdo de +/- 5% nas dimensdes finais.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA
APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE
CONVOCACAO DO PREGOEIRO  OS DOCUMENTOS  ABAIXO
RELACIONADOS:

e Cerfificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13961:2010, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo
com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais
— CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislagdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest
Stewardship Council com validade ativa para o com cddigo de
licenca e cdédigo do certificado em nome do Fabricante, ou
certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de Manejo
Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP
(Organismo de Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas ,acompanhado dos
relatérios de ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - O =
Isenfo de bolhas / 10 = Isenfo de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo d atmosfera Umida
saturada - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - dO = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de
drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformacdo répida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
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aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f)  ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinag¢do da verificacdo da aderéncia da
camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinacdo da verificagcdo da aderéncia da
camada. - Método A.

i)  ASTM D7091:2022 Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

j)  NBR 10545:2014-Tintas— Determinag¢do da flexibilidade por mandril
cobnico.

k) NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacdo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacdo apresentada.

ARMARIO MEDIO 2 PORTAS

Dimensdes: L 800 X P 500 X A 1100 MM. Tampo confeccionados em chapas
de particulas de madeira de média densidade (MDP — Medium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas
e consolidadas com resina sintética e termo estabilizada sob pressdo, com
25mm de espessura, revestidos em ambas as faces por fime termo prensado
melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi fosco e anti reflexo.
Cor: a definir. Corpo e portas em MDP com no minimo 18mm de espessura,
revestido com BP texturizado, nas faces externas e internas cor a definir,
fixacdo do corpo do armdrio através do sistema de tambor de giro com
bucha. Borda do tampo revestida com fita PVC ou ABS na mesma cor do
revestimento melaminico, com sec¢do semi circulo (&ngulo 180°), com
espessura minima de 3mm, com encaixe “T" no lado de contato ou com fita
PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento, com no minimo, 2 mm de
espessura e raio minimo de 2,5mm, com perfeito acabamento entre a fita e
a superficie. Todas demais bordas do tampo e corpo do armdrio devem ser
revestidas com fita PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento, com, no
minimo, 2mm de espessura e raio minimo de 2,5mm tanto na interface
superior quanto na inferior da fita, Todos os bordos, incluindo das portas de
abrir deverdo ser coladas pelo processo Hot Melt. Fixacdo do tampo em
estrutura por meio de bucha metdlica de alta resisténcia. Estrutura da base
confeccionada em quadro de tubo de ago, no minimo 25 x 50mm espessura
1,5mm, aco carbono SAE 1006/1020, pintura eletrostdtica a pd, em cor a ser
definida, com quatro sapatas niveladoras em nylon injetado com didmetro
minimo de 30mm, na cor preta, parafuso em aco-carbono zincado,
regulagem de altura de = 20 mm, fixado no tubo de agco com sistema de
rebite de rosca. Uma prateleira interna reguldvel em MDP com espessura
minima de 18mm, e mesmo acabamento, recuado 5cm da porta. Fundo
fixado através de dispositivo de montagem em PVC ou similar em formato
semi oval, com furacdo de @8x12mm nas laterais, e usinagem sequencial
com @12x12mm na face inferna com perfeito acabamento, sem a
utilizacdo de cavilhas e/ou parafusos. Furacdo em toda extensdo da lateral
(com toler@ncia de 5cm), a cada 32mm, para regulagem de prateleira,
com sistema de pino auto-tfravantes, com rosca em zamak, encaixados em
buchas embutidas nas laterais internas do movel por sistema de rosca e
pecas pldsticas encaixadas nas extremidades inferior da prateleira para
fravamento com os respectivos pinos facilitando a alteracdo conforme
necessidade de uso. Ndo serd aceito pinos diretos na madeira. Cada porta
de abrir serd fixada com duas dobradicas em zamak com eixo externo e
abertura de 270 graus, com protecdo para remocdo involuntdria. Batente
das portas em perfil de aco SAE 1006/1020 e cada porta com um puxador
inteiramente metdlico, de liga ndo-ferrosa, na cor do mével. Fechadura tipo
cremona metdlica com fechamento simultGneo em 4 posicdes, com duas
pecas de chaves cada. Puxadores e fechaduras devem estar localizados
imediatamente acima da parte central da porta, possibilifando o alcance
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de usudrios cadeirantes. Em todas as partes metdlicas aplicar tratamento
anti ferruginoso por fosfatizagdo, banhos sucessivos a quente contendo
desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, infermediados por
banhos complementares, adequados e de enxague, para eliminagdo dos
excessos. Soldas com superficies lisas e homogéneas, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, dsperos ou até mesmo escoérias, eliminar
respingos, volumes de solda, rebarbas, esmerihando e arredondando
cantos agudos. Os elementos metdlicos devem ser pintados em pintura com
tintfa em pd hibrida epdxi/poliéster eletrostatica, polimerizada em estufa,
com espessura minima de 40 microns. Ponteiras em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas, e fixadas as estruturas através
de encaixes e/ou parafusos. Sapatas niveladoras em polipropileno injetado,
com formato telescédpico ajuste de no minimo 20mm, fixada a um suporte
de poliuretano injetado em parafuso com rosca métrica para correcdes de
desniveis do piso. Cores e padrdes a serem definidos. Admite-se uma
variacdo de +/- 5% nas dimensdes finais.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA
APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE
CONVOCACAO DO PREGOEIRO  OS DOCUMENTOS  ABAIXO
RELACIONADOS:

e Cerfificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13961:2010, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo
com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais
— CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislagdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest
Stewardship Council com validade ativa para o com cddigo de
licenca e cédigo do certificado em nome do Fabricante, ou
certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de Manejo
Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certfificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP
(Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas, acompanhado dos
relatérios de ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO =
Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo d atmosfera Umida
saturada — 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - dO = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de
drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 — Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f)  ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinag¢do da verificacdo da aderéncia da
camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinacdo da verificacdo da aderéncia da
camada. - Método A.

i) ASTM D7091:2022 Prdtica padrdo para medigcdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
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aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

j)  NBR 10545:2014-Tintas - Determinagdo da flexibilidade por mandril
conico.

k) NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacdo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacéo apresentada.

ARMARIO ALTO 2 PORTAS

Dimensdes: L 800 X P 500 X A 1600 MM. Tampo confeccionados em chapas
de particulas de madeira de média densidade (MDP — Medium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas
e consolidadas com resina sintética e termo estabilizada sob pressdo, com
25mm de espessura, revestidos em ambas as faces por flme termo prensado
melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi fosco e anti reflexo.
Cor: a definir. Corpo e portas emn MDP com no minimo 18mm de espessura,
revestido com BP texturizado, nas faces externas e internas cor a definir,
fixagcdo do corpo do armdrio através do sistema de tambor de giro com
bucha. Borda do tampo revestida com fita PVC ou ABS na mesma cor do
revestimento melaminico, com se¢do semi circulo (&ngulo 180°), com
espessura minima de 3mm, com encaixe “T" no lado de contato ou com fita
PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento, com no minimo, 2 mm de
espessura e raio minimo de 2,5mm, com perfeito acabamento entre a fita e
a superficie. Todas demais bordas do tampo e corpo do armdrio devem ser
revestidas com fita PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento, com, no
minimo, 2mm de espessura e raio minimo de 2,5mm tanto na interface
superior quanto na inferior da fita, Todos os bordos, incluindo das portas de
abrir deverdo ser coladas pelo processo Hot Melt. Fixacdo do tampo em
estrutura por meio de bucha metdlica de alta resisténcia. Estrutura da base
confeccionada em quadro de tubo de aco, no minimo 25 x 50mm espessura
1,5mm, aco carbono SAE 1006/1020, pintura eletrostdtica a pd, em cor a ser
definida, com quatro sapatas niveladoras em nylon injetado com didmetro
minimo de 30mm, na cor preta, parafuso em aco-carbono zincado,
regulagem de altura de = 20 mm, fixado no tubo de ago com sistema de
rebite de rosca. Duas prateleiras internas em MDF ou MDP com espessura
minima de 18mm, e mesmo acabamento, recuado 5cm da porta. Uma
prateleira em MDP com espessura minima de 18mm intermedidria fixa, com
funcdo estrutural, fixada através de dispositivo de montagem em PVC ou
similar em formato semi oval, com furacdo de @8x12mm nas laterais, e
usinagem sequencial com @12x12mm na face inferior da prateleira com
perfeito acabamento, sem a utilizag&o de cavilhas e/ou parafusos. Furacdo
em toda extensdo da lateral (com toler&ncia de 5cm), a cada 32mm, para
regulagem de prateleira, com sistema de pino auto-travantes, com rosca
em zamak, encaixados em buchas embutidas nas laterais internas do movel
por sistema de rosca e pecas pldsticas encaixadas nas extremidades inferior
da prateleira para travamento com os respectivos pinos facilifando a
alteracdo conforme necessidade de uso. Ndo serd aceito pinos diretos na
madeira. Cada porta de abrir serd fixada com trés dobradicas em zamak
com eixo externo e abertura de 270 graus, com protecdo para remogdo
involuntdria. Batente das portas em perfil de aco SAE 1006/1020 e cada
porta com um puxador inteiramente metdlico, de liga ndo-ferrosa, na cor
do modvel. Fechadura tipo cremona metdlica com fechamento simulténeo
em 4 posicoes, com duas pecas de chaves cada. Puxadores e fechaduras
devem estar localizados imediatamente acima da parte central da porta,
possibilitando o alcance de usudrios cadeirantes. Em todas as partes
metdlicas aplicar tratamento anti ferruginoso por fosfatizagdo, banhos
sucessivos a quente contendo desengraxante, decapante, fosfatizante e
passivador, intermediados por banhos complementares, adequados e de
enxague, para eliminacdo dos excessos. Soldas com superficies lisas e
homogéneas, ndo devendo apresentar pontos cortantes, dsperos ou até
mesmo escorias, eliminar respingos, volumes de solda, rebarbas,
esmerilhando e arredondando cantos agudos. Os elementos metdlicos
devem ser pintados em pintura com tinta em pd hibrida epdxi/poliéster
eletrostdtica, polimerizada em estufa, com espessura minima de 40 microns.
Ponteiras em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas, e
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fixadas as estruturas através de encaixes e/ou parafusos. Sapatas
niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescédpico ajuste de
no minimo 20mm, fixada a um suporte de poliuretano injetado em parafuso
com rosca métrica para correcdes de desniveis do piso. Cores e padrdes a
serem definidos. Admite-se uma variacdo de +/- 5% nas dimensoes finais.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA
APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE
CONVOCACAO DO  PREGOEIRO OS DOCUMENTOS  ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13961:2010, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) para o
Processo da Prepara¢cdo da Madeira .

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo
com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais
— CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislagdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest
Stewardship Council com validade ativa para o com cddigo de
licenca e cédigo do certificado em nome do Fabricante, ou
certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de Manejo
Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Cerfificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP
(Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas, acompanhado dos
relatérios de ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO =
Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo d atmosfera Umida
saturada — 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - dO = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de
drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformacdo répida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 — Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagcdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinag¢do da verificacdo da aderéncia da
camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinacdo da verificacdo da aderéncia da
camada. - Método A.

i)  ASTM D7091:2022 Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

j)  NBR 10545:2014-Tintas— Determinagdo da flexibilidade por mandril
cobnico.

k) NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacdo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
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contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacdo apresentada.

ARMARIO EXTRA ALTO 2 PORTAS

Dimensdes: L 800 X P 500 X A 2100 MM. Tampo confeccionados em chapas
de particulas de madeira de média densidade (MDP — Medium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas
e consolidadas com resina sintética e termo estabilizada sob pressdo, com
25mm de espessura, revestidos em ambas as faces por flme termo prensado
melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi fosco e anti reflexo.
Cor: a definir. Corpo e portas em MDP com no minimo 18mm de espessura,
revestido com BP texturizado, nas faces externas e internas cor a definir,
fixac@o do corpo do armdrio através do sistema de tambor de giro com
bucha. Borda do tampo revestida com fita PVC ou ABS na mesma cor do
revestimento melaminico, com secdo semi circulo (&ngulo 180°), com
espessura minima de 3mm, com encaixe “T" no lado de contato ou com fita
PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento, com no minimo, 2 mm de
espessura e raio minimo de 2,5mm, com perfeito acabamento entre a fita e
a superficie. Todas demais bordas do tampo e corpo do armdrio devem ser
revestidas com fita PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento, com, no
minimo, 2mm de espessura e raio minimo de 2,5mm tanto na interface
superior quanto na inferior da fita, Todos os bordos, incluindo das portas de
abrir deverdo ser coladas pelo processo Hot Melt. Fixacdo do tampo em
estrutura por meio de bucha metdlica de alta resisténcia. Estrutura da base
confeccionada em quadro de tubo de aco, no minimo 25 x 50mm espessura
1,5mm, aco carbono SAE 1006/1020, pintura eletrostatica a pd, em cor a ser
definida, com quatro sapatas niveladoras em nylon injetado com diémetro
minimo de 30mm, na cor preta, parafuso em aco-carbono zincado,
regulagem de altura de = 20 mm, fixado no tubo de ago com sistema de
rebite de rosca. Duas prateleiras internas em MDF ou MDP com espessura
minima de 18mm, e mesmo acabamento, recuado 5cm da porta. Uma
prateleira em MDP com espessura minima de 18mm intermedidria fixa, com
funcdo estrutural, fixada através de dispositivo de montagem em PVC ou
similar em formato semi oval, com furacdo de @8x12mm nas laterais, e
usinagem sequencial com @12x12mm na face inferior da prateleira com
perfeito acabamento, sem a utilizag&o de cavilhas e/ou parafusos. Furacdo
em toda extensdo da lateral (com toler&ncia de 5cm), a cada 32mm, para
regulagem de prateleira, com sistema de pino auto-travantes, com rosca
em zamak, encaixados em buchas embutidas nas laterais internas do mével
por sistema de rosca e pecas pldsticas encaixadas nas extremidades inferior
da prateleira para travamento com os respectivos pinos facilitfando a
alteracdo conforme necessidade de uso. NGo serd aceito pinos diretos na
madeira. Cada porta de abrir serd fixada com trés dobradicas em zamak
com eixo externo e abertura de 270 graus, com protecdo para remogdo
involuntdria. Batente das portas em perfil de aco SAE 1006/1020 e cada
porta com um puxador inteiramente metdlico, de liga ndo-ferrosa, na cor
do modvel. Fechadura tipo cremona metdlica com fechamento simulténeo
em 4 posicoes, com duas pecas de chaves cada. Puxadores e fechaduras
devem estar localizados imediatamente acima da parte central da porta,
possibilitando o alcance de usudrios cadeirantes. Em todas as partes
metdlicas aplicar tratamento anti ferruginoso por fosfatizagdo, banhos
sucessivos a quente contendo desengraxante, decapante, fosfatizante e
passivador, intermediados por banhos complementares, adequados e de
enxague, para eliminacdo dos excessos. Soldas com superficies lisas e
homogéneas, ndo devendo apresentar pontos cortantes, dsperos ou até
mesmo escdrias, eliminar respingos, volumes de solda, rebarbas,
esmerilhando e arredondando cantos agudos. Os elementos metdlicos
devem ser pintados em pintura com tinta em pd hibrida epdxi/poliéster
eletrostdtica, polimerizada em estufa, com espessura minima de 40 microns.
Ponteiras em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas, e
fixadas as estruturas através de encaixes e/ou parafusos. Sapatas
niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescédpico ajuste de
no minimo 20mm, fixada a um suporte de poliuretano injetado em parafuso
com rosca métrica para correcdes de desniveis do piso. Cores e padrdes a
serem definidos. Admite-se uma variagdo de +/- 5% nas dimensdes finais.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA
APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE
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CONVOCACAO DO  PREGOEIRO OS DOCUMENTOS  ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13961:2010, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo
com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais
— CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislagdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custédia (FSC) - FSC Brasil - Forest
Stewardship Council com validade ativa para o com cddigo de
licenca e cdédigo do certificado em nome do Fabricante, ou
certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de Manejo
Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP
(Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas, acompanhado dos
relatérios de ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO =
Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
safurada - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - dO = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de
drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformagdo rdpida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagcdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f)  ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determina¢cdo da verificacdo da aderéncia da
camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinacdo da verificagcdo da aderéncia da
camada. - Método A.

i) ASTM D7091:2022 Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

j)  NBR 10545:2014-Tintas — Determinagdo da flexibilidade por mandril
conico.

k) NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacdo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacdo apresentada.

10

GAVETEIRO FIXO, 2 GAVETAS

Dimensdes aproximadas: 310 x245x4,5 cm (L x A x P): Corpo (laterais, fundo
e réguas de amarracdo) confeccionados em chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP - Medium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizada sob pressdo, com espessura
minima de 15mm, revestidos em ambas as faces por fime termo prensado
melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi fosco e anti reflexo.
Cor: a definir. Bordas devem ser revestidas com fita PVC ou ABS, na mesma
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cor do revestimento, com, no minimo, 2mm de espessura e raio minimo de
2,5mm tanto nainterface superior quanto na inferior da fita, Todos os bordos,
incluindo as frentes deverdo ser coladas pelo processo Hot Melt. Frente das
gavetas confeccionados em mdp ou mdf ou l&mina de madeira natural ou
revestimento termo formdvel, com 18 mm de espessura, quando for MDP
confeccionados em chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Medium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizada sob pressdo, com espessura minima de 18mm, revestidos em
ambas as faces por filme termo prensado melaminico com espessura de
0,2mm, texturizado, semi fosco e anti reflexo, o bordo que acompanha todo
o contorno (quando for mdp ou mdf) deverd ser encabecado com fita de
poliestireno com 2,00 mm de espessura minima coladas pelo processo Hot
Melt . Fechadura deverd ser fixada na gaveta superior, com sistema de
fechamento simulténeo de todas as gavetas. Gavetas dotadas de
puxadores deverdo ser em aco zamak tipo alca com acabamento
cromado ou niquelado, medindo 110 x 12 x 30 mm (podendo variar + ou —
5%). Corredicas deverdo ser em aco estampado com roldanas de nylon
com parada evitando o tombamento na abertura da gaveta. Os parafusos
de montagem devem ser parafusos ocultos tipo mini-fix deverd possuir
acabamentos injetados para que apds a sua montagem ndo fiqguem
aparentes. Corpo das gavetas (laterais, fundo, confra frente e base)
confeccionados em chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Medium Denisity Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizada sob pressdo, com espessura minima de 15mm, revestidos em
ambas as faces por filme termo prensado melaminico com espessura de
0.2mm, texturizado, semi fosco e anti reflexo. Cor: a definir. Bordas devem
ser revestidas com fita PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento, com, no
minimo, 0,45mm de espessura, Todos os bordos, incluindo as frentes deverdo
ser coladas pelo processo Hot Melt. Corpo das gavetas e réguas de
amarracdo montados através de dispositivo de montagem em PVC ou
similar em formato semi oval, com furacdo de @8x12mm nas laterais, e
usinagem sequencial com @12x12mm na face interna com perfeito
acabamento, sem a utilizacdo de cavilhas e/ou parafusos. Cores e padroes
a serem definidos. Admite-se uma variacdo de +/- 5% nas dimensdes finais.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA
APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE
CONVOCACAO DO PREGOEIRO  OS DOCUMENTOS  ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13961:2010, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo
com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se ofs)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais
— CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislagdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custédia (FSC) - FSC Brasil - Forest
Stewardship Council com validade ativa para o com cddigo de
licenca e cédigo do certfificado em nome do Fabricante, ou
certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de Manejo
Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP
(Organismo de Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas, acompanhado dos
relatérios de ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - O =
Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
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5841:2015 - dO = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de
drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f)  ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinag¢do da verificacdo da aderéncia da
camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagcdo da aderéncia da
camada. - Método A.

i)  ASTM D7091:2022 Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

j)  NBR 10545:2014 -Tintas — Determinacdo da flexibilidade por mandril
cobnico.

k) NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacdo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacdo apresentada.

11

GAVETEIRO VOLANTE 03 GAVETAS e RODIZIOS

Medidas aproximadas: 400 x 490 x 590mm (L x P x A), de 03 gavetas. Tampo
confeccionados em chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Medium Denisity Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizada sob pressdo, com 25mm de espessura, revestidos em ambas as
faces por filme termo prensado melaminico com espessura de 0,2mm,
texturizado, semi fosco e anti reflexo. Borda do tampo revestida com fita
PVC ou ABS na mesma cor do revestimento melaminico, com secdo semi
circulo (Gngulo 180°), com espessura minima de 3mm, com encaixe “T" no
lado de contato ou com fita PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento,
com no minimo, 2 mm de espessura e raio minimo de 2,5mm, com perfeito
acabamento entfre a fita e a superficie. Corpo do gaveteiro, frentes de
gaveta e fundo do gaveteiro em madeira aglomerada com resina fendlica
e particulas de granulometria fina, com espessura de 18mm, densidade
média de 600 kg/m® e revestido com laminado melaminico de baixa
pressdo em abas as Faces, resistente a abrasdo, Bordas devem ser revestidas
com fita PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento, com, no minimo, Tmm
de espessura e raio de acabamento tanto na interface superior quanto na
inferior da fita, Todos os bordos, incluindo as frentes deverdo ser coladas
pelo processo Hot Melt. Frente das gavetas confeccionados em mdp ou
mdf ou Il&mina de madeira natural ou revestimento termo formdvel, com 18
mm de espessura, quando for MDP confeccionados em chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP - Medium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas
e consolidadas com resina sintética e termo estabilizada sob pressdo, com
espessura minima de 18mm, revestidos em ambas as faces por filme termo
prensado melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi fosco e
antireflexo, o bordo que acompanha todo o contorno (quando for mdp ou
mdf) deverd ser encabecado com fita de poliestireno com 1,00 mm de
espessura minima coladas pelo processo Hot Melt. Sistema de montagem
através de conjunto minifix, composto de parafuso e tambor injetados em
Zamak e tampa injetada em material termopldstico. Rodizios de no minimo
35mm duplo, sendo os dois frontais com trava, fixados & base inferior por
parafusos auto-atarrachantes 4 x 20 mm. As gavetas deverdo ser
confeccionadas em madeira aglomerada com resina fendlica e particulas
de granulometria fina, com espessura minima de 15mm, densidade média
de 600 kg/m?® e revestido com laminado melaminico madeirado de baixa
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pressdo em abas as Faces, resistente a abrasdo, bordas retas encabecadas
com fita de poliestreno de superficie visivel texturizada na cor do
melaminico, com espessura minima de 0,45mm. O fundo das gavetas
deverd ser confeccionado em chapa de alta densidade minima de 2,5mm,
com revestimento na face aparente. As gavetas deverdo se dotadas de
corredicas telescopicas com curso de 400mm em chapa de aco
estampada, com rolamento suave por roldana de nylon e a gaveta de
pastas suspensas com trilho telescépico com deslizamento atfravés de
esferas de aco, com curso de 450mm, para garantir o acesso a todas as
pastas. Gavetas dotadas de puxadores deverdo ser em aco zamak tipo
alga com acabamento cromado ou niquelado, medindo 110 x 12 x 30 mm
(podendo variar + ou — 5%). Sistema de travamento simultGneo das gavetas
através de haste em aluminio com espessura de 2,0mm, em peca Unica sem
soldas ou parafusos, resistente d tracdo com acionamento frontal afravés
de fechadura fixada & frente da primeira gaveta ou em régua de
acabamento com chave e alma interna com capa pldstica externa de
polietileno injetado e sistema escamotedvel para adaptar-se ao movel
quando ndo for retirada, e minimizar choques acidentais ao usudrio. Sistema
de montagem das gavetas através de dispositivo de montagem em PVC ou
similar em formato semi oval, com furacdo de @8x12mm nas laterais, e
usinagem sequencial com @12x12mm na face interna com perfeito
acabamento, sem a utilizacdo de cavilhas e/ou parafusos. Cores e padroes
a serem definidos. Admite-se uma variacdo de +/- 5% nas dimensdes finais.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA
APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE
CONVOCACAO DO PREGOEIRO  OS DOCUMENTOS  ABAIXO
RELACIONADOS:

e Cerfificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13961:2010, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo
com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais
— CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislagdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest
Stewardship Council com validade ativa para o com cddigo de
licenca e cdédigo do certificado em nome do Fabricante, ou
certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de Manejo
Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Cerfificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP
(Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas, dos relatérios de
ensaios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO =
Isenfo de bolhas / 10 = Isenfo de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo & atmosfera Umida
saturada — 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - dO = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de
drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 - Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f)  ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis.
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g) NBR 11003:2023 Determinac¢do da verificacdo da aderéncia da
camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagcdo da aderéncia da
camada. - Método A.

i) ASTM D7091:2022 Prética padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

j)  NBR 10545:2014-Tintas - Determinagdo da flexibilidade por mandril
conico.

k) NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizagdo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitagdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacédo apresentada.

12

PLATAFORMA DUPLA PE QUADRO PARA 4 LUGARES

Plataforma Dupla com pé quadro para 4 lugares nas Dimensdes: 740mm(A)
x 4500mm(L) x 1400mm(P), sendo 1500mm(L) x 700mm(P) para cada usudrio,
composto por 1 médulo Lateral e 1 mddulos Central com: 4 Tampos
Principais na dimensdo de 1200mm(L) x 550mm(P) Confeccionados em
MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm em trés faces, colados ao tampo através de processo
“"hot melt” e fita de PS de 1Tmm na fase de contato com tampos centrais,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (fitas
madeiras), com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fixagdo dos
Tampos: Fixados a estrutura através de parafusos Méx10mm e buchas
metdlicas Mé6. Tampos com furacdes universais, podendo ser fixados em
qualguer uma das configuracdes disponiveis na mesa. 2 Tampos Centrais,
com rasgos para molduras e caixas de fomadas na dimensdo de 1200mm(L)
x 300mm(P) confeccionados em MDP, espessura de 25mm, revestida nas
duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de Tmm em duas face, colados
ao tampo através de processo “hot melt” e fita de PS de 2mm nas fases
externa (para melhor acabamento junto ao tampo principal), acabamento
na cor semelhante ao revestimento do tampo, (fitas madeiras), com
resisténcia aimpactos e termicamente estdvel. Fixacdo dos Tampos: fixados
a estrutura através de parafusos Méx10mm e buchas metdlicas Mé. Sistema
para acesso a pontos de rede e tomadas, afravés de moldura
confeccionada em perfil de aluminio extrudado e fechamentos pldsticos.
(Vendido separadamente). Travessas: Para ligacdo dos pés laterais ao
central confeccionadas em tubo 50x50x1.2 em aco carbono, fixadas aos
pés por meio de parafusos Méx12. Sistema de pontos de energia e dados:
Suporte de tomadas confeccionado em chapa de aco carbono de 0,9mm
fixadas ao tampo por meio de parafusos autoatarrachantes 4.8x13. Tendo a
seguinte configuracdo: 4 - Pontos de energia com inclinacdo - rasgo
41x22mm (Tomadas Margirius ou semelhantes);2- Pontos de energia — rasgo
@35mm (Tomadas redondas) 2 - Pontos de dados —rasgo 19x15mm (Sistema
Furukawa) Calha leito: Para acomodar a fiagdo dos pontos de energia e
dados que sobem do pé centfral ou por vertebras. Encaixadas a haste
metdlicas fixadas ao tampo por meio de parafusos autoatarrachantes
4.8x13. Calha com sistema de encaixe para facilitar a instalacdo e
manutengdo. 2 Pés Laterais: Pés em formato de Trave, confeccionado em
tubo 50x50x1.5mm usinado a laser em corpo Unico. Com berco de fixacdo
das fravessas confeccionados em chapa de aco carbono de 2mm. Sistema
de unido das pecas através de solda MIG MAG. Sapatas niveladoras com
altura de 15mm, injetadas em poliuretano de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 5/16" x 1" na cor preta. Pés laterais acompanham a
profundidade dos tampos. 2 Pé central modelo Shaft composto por 2 tubos
50x50x1,50 na altura 642mm, acoplada a uma frava superior tubular
50x50x1,5 ligados por duas chapas lisas de acabamento na dimensdo de
285mm(L)x563mm(A). Biombo Frontal na dimensdo de 1350mm(L) x
270mm(P) confeccionado em vidro jateado na espessura de 8mm
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Tratamento Superficial. Todas as estruturas em aco recebem tratamento
antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a
propria indUstria possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostdtica a pd com resina a base de epdxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR, DEVERA
APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA DATA DE
CONVOCACAO DO  PREGOEIRO  OS DOCUMENTOS  ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais
— CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislagdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest
Stewardship Council com validade ativa para o com cddigo de
licenca e cédigo do certificado em nome do Fabricante, ou
certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de Manejo
Florestalos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP
(Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas, dos relatérios de
ensqios:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO =
Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo d atmosfera Umida
saturada — 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - dO = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de
drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformagdo rdpida (impacto).

d) ASTM D7091:2022 — Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

e) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determina¢cdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

f)  ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis.

g) NBR 11003:2023 Determinag¢do da verificacdo da aderéncia da
camada.

h) ASTM D3359:2022 Determinacdo da verificagcdo da aderéncia da
camada. - Método A.

i)  ASTM D7091:2022 Prdtica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

j)  NBR 10545:2014-Tintas— Determinagdo da flexibilidade por mandril
cobnico.

k) NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacdo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias corridos
contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado caso haja
duvidas referente a documentacédo apresentada.

VALOR TOTAL LOTE 02

RS
2.460.227,65
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COTA RESERVADA

LOTE 03
VALOR VALOR
ITEM DESCRITIVO QUANT UNITARIO | TOTAL
1 CADEIRA FIXA EMPILHAVEL 420 R$ 550,00 | R$
Encosto inteirico, com aberturas para ventilagcdo, fabricado em 231.000,00

polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes de 460 mm de largura por 278
mm de altura, com espessura média de parede de 4 mm e cantos
arredondados. A peca une-se a estrutura por meio de suas cavidades
posteriores que se encaixam na estrutura metdlica, fravada por dois pinos
refrateis injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. alma estofada com
espuma laminada, com espessura de aproximadamente 20 mm e
densidade controlada de 26 kg/m3, podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/- 10%. A alma estofada € montada ao assento por meio de
encaixes. Assento em polipropileno copolimero injetado, moldado
anatomicamente com acabamento fexturizado e aberturas para
ventilagdo, com dimensdes de 465 mm de largura, 415 mm de
profundidade, aproximadamente 5 mm de espessura de parede e cantos
arredondados, unidos & estrutura por meio de quatro parafusos para
pldstico de 5 x 30 mm. Possui também a borda frontal arredondada para
ndo obstruir a circulacdo sanguinea do usudrio. alma estofada com
espuma injetada, com espessura de aproximadamente 20 mm e
densidade controlada de 26 kg/m3, podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/- 10%. A aima estofada é montada ao assento por meio de
parafusos de 3.5 x 8 mm para pldstico. fixa empilndvel. Base: A estrutura é
composta de tubos de aco 1010/1020, sendo os pés e suportes do assento
e encosto fabricados em tubos oblongos de 16 x 30 mm com 1,5 mm de
espessura, soldados a duas travessas horizontais de tubos de aco 7/8" com
1,2 mm de espessura pelo processo de soldagem MIG, formando um
conjunto  estrutural empilhdvel em até dez unidades. Para dar
acabamento nas pontas dos tubos dos pés e travessas, a estrutura recebe
ponteiras  pldsticas injetadas em termopldstico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno). Acoplamento do tipo “macho e fémea”
encaixado as extremidades laterais das travessas da cadeira, servindo
para conectar uma cadeira d outra quando colocadas lado a lado, as
ponteiras sdo produzidas em polipropileno copolimero injetado. Toda a
estruturarecebe uma protecdo de preparacdo de superficie metdlicaem
nanotecnologia (nanoceré&mica), e revestimento eletroestdtico epdxi em
pd ou cromagem por deposicdo eletrolitica, que garante protegdo e
maior vida Util ao produto.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCACAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade de Rofulagem Ambiental de
acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo  Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se
o(s) fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se
estd em conformidade com a legislacdo ambiental.

e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de
Cerificagcdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatdrios de ensaios
em nome da empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo & Névoa Salina
Neutra - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - dO = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas,
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Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3-Ri0 =0
% de drea enferrujada.
b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada — 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - dO = Isenfo de bolhas / 10 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3-
Ri 0 =0 % de drea enferrujada.
c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).
d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes determinagdo da espessura
da pelicula seca sobre superficies rugosas método de
ensaio.
e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de
Filme por Teste de Lapis
f)  NBR 11003:2023 Determinacdo da verificacdo da aderéncia
da camada.
g) ASTM D3359:2022 Determinacdo da verificacdo da
aderéncia da camada. - Metodo A.
h) NBR 10545:2014 Determinacdo da flexibilidade por mandiril
conico.
AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

CADEIRA FIXA ESTOFADA

Encosto constituido por estrutura injetada em termopldstico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) reforcada com fibra de vidro.
Possui porcas garrade 4" inseridas nos pontos de montagem, fabricadas
em aco carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a zinco.
Na estrutura do encosto € fixada uma almofada de espuma ergonémica
e flexivel & base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas
quimicos & base de poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 33kg/mé@,
podendo ocorrer variacdes na ordem de +/-10%, e espessura média de
47mm. O conjunto é revestido com tecido pelo processo de
tapecamento convencional. Suas dimensdes sGo aproximadamente 460
mm de largura e 415mmde altura, apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. Para acabamento, o encosto recebe uma
blindagem de termopldstico injetada em polipropileno, que é encaixada
a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. Assento
constituido por estrutura pldstica injetada em polipropileno com fibra de
vidro. Possui porcas garrade 4" inseridas nos pontos de montagem,
fabricadas em aco carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do assento € fixada uma almofada
de espuma ergondmica e flexivel d base de poliuretano (PU), fabricada
através de sistemas quimicos d base de poliol/isocianato pelo processo
de inje¢cdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de
55kg/m?®, podendo ocorrer variagdes na ordem de+/-10%, e espessura
média de 35mm. O conjunto é revestido com tecido pelo processo de
tapegcamento convencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente
480mmde largura e 455mmde profundidade, apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem pldstica fabricada pelo processo de inje¢cdo em termopldstico
de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Base em forma de
pentdgono, obtendo um diémetro na ordem de 680 mm e constituida
com cincopds de apoio, fabricada em chapa de aco carbono1008/1020
na espessura de 1,5 mm e conformada pelo processo de estampagem
formando um perfil de seccdo 26x26,5 mm e unidas por soldagem MIG.
Suas extremidades sdo conformadas mecanicamente formando o
encaixe para o pino do rodizio sem necessidade de buchas ou pecas
adicionais. Possui um anel central fabricado em tubo de precisdo de
construcdo mecdnica de aco carbono 1008/1020, onde as pds sdo
fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. A base recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia
(nanoceré&mica), e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante
protecdo e maior vida Util ao produto.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMERO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA

250

R$ 863.33

R$
215.832,50
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DATA DE CONVOCAGCAO DO PREGOERO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13962:2018, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de
acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo  Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se
o(s) fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se
estd em conformidade com a legislacdo ambiental.

e  Relatdrio de Ensaio comprovando Isencdo de CFC nas espumas
utilizadas nas cadeiras.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), de acordo com a NBR 8515:2020 -
Determinagdo da Resisténcia a Tragdo, com Tensdo de Ruptura
de no minimo 110 kPa e Alongamento de Ruptura de no minimo
65%.

e  Relatdrio emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (lnmetro), de acordo com a NBR 8537:2022 -
Determinagcdo da Densidade, resulfado 55 KG/ M3 podendo
ocorrer variagcdes de + ou — 10%

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), de acordo com a NBR 8797/2017 -
Determinacdo da deformacdo permanente a compressdo a
90% com resultado de no méaximo 16%.

e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios
em nome da empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo & Névoa Salina Neutra
- 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO
= lIsento de bolhas / 10 = lIsento de bolhas, Grau de
enferrujomento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea
enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada — 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - dO = Isento de bolhas / 10 = Isenfo de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3-Ri 0 =0 % de
drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformagdo rdpida (impacto).

d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas método de ensaio.

e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis .

f)  NBR 11003:2023 Determina¢cdo da verificacdo da aderéncia da
camada

g) ASTM D3359:2022 Determinagcdo da verificagcdo da aderéncia
da camada. - Metodo A.

h) NBR 10545:2014 Determinacdo da flexibiidade por mandiril
cobnico.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

CADEIRA GIRATORIA ALTA ESTOFADA COM BRACOS

Encosto constituido por estrutura injetada em termopldstico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) reforcada com fibra de vidro.
Possui porcas garra de 174" inseridas nos pontos de montagem, fabricadas
em aco carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a zinco.
Na estrutura do encosto € fixada uma almofada de espuma ergondmica

170

R$
2.433,33

R$
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e flexivel & base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas
quimicos & base de poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m3,
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%, e espessura média de
65 mm. O conjunto é revestido com tecido pelo processo de
tapecamento convencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente 470
mm de largura e 620 mm de altura, apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. Para acabamento, o encosto recebe uma
blindagem de termopldstico injetada em polipropileno, que é encaixada
a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. a Idmina com
catraca é fabricada em chapa de aco 1008/1020 com 6,35 mm de
espessura com vinco central para uma maior resisténcia. A catraca é
fabricada em pecas injetadas em Poliamida, reforcada com fibra de
vidro. Para acionar a regulagem, basta puxar o encosto para cima e
posicionar na altura desejada. Para baixd-o, basta puxar até a altura
mdxima que o0 mecanismo se desarma e libera o encosto até a posicdo
mais baixa. Possui 65 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos
em sete posicoes definidas. Assento constituido por estrutura pldstica
injetada em polipropileno com fibra de vidro. Possui porcas garra de 1/4”
inseridas nos pontos de montagem, fabricadas em ago carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do
assento é fixada uma almofada de espuma ergondmica e flexivel a base
de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos & base de
poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada
possui densidade controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer variagcdes na
ordem de +/- 10%, e espessura média de 35 mm. O conjunto é revestido
com tecido pelo processo de tapecamento convencional. Suas
dimensdes sdo aproximadamente 480 mm de largura e 455 mm de
profundidade, apresenfando em suas exiremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma blindagem pldéstica fabricada
pelo processo de injecdo em termopldstico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno). Apoia Bracos Apoio de braco com trés tipos de
regulagem, sendo de altura, avanco horizontal e giro sobre seu préprio
eixo. A regulagem de altura se dd pelo pressionamento de um botdo na
lateral externa do apoio de braco, j& o avanco horizontal e o giro se ddo
de maneira simples, bastando que o usudrio exerca forca sobre o mesmo
e o posicione na posicdo desejada. Possui 70 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em sete posicdes definidas, 22 mm para
regulagem horizontal e a regulagem de giro permite 24° de rotacdo para
cada sentido. A alma do apoio de braco é fabricada em chapa de aco
1008/1020 com 6,35 mm de espessura, j&d os componentes € mecanismos
estruturais sdo fabricados em poliamida aditivada com 30% de fibra de
vidro, com pecas de acabamento em copolimero de polipropileno. Para
montar o braco no assento, sdo utilizados dois parafusos sextavados para
cada braco. Base Conjunto definido por uma configuracdo em forma de
pentdgono, obtendo um diémetro na ordem de 680 mm e constituida
com cinco pds de apoio, fabricada em chapa de ago carbono 1008/1020
na espessura de 1,5 mm e conformada pelo processo de estampagem
formando um perfil de seccdo 26 x 26,5 mm e unidas por soldagem MIG.
Suas extiremidades sdo conformadas mecanicamente formando o
encaixe para o pino do rodizio sem necessidade de buchas ou pecas
adicionais. Possui um anel central fabricado em tubo de precisdo de
construcdo mecdnica de aco carbono 1008/1020, onde as pds sdo
fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. A base recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia
(nanoceré&mica), e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante
protecdo e maior vida Util ao produto. Por fim o conjunto é coberto por
uma blindagem central com design adequado ao produto, montado
pelo processo manual por cliques de fixacdo, com a funcdo de protecdo
e acabamento da base, além de possuir também uma blindagem
telescédpica para a coluna a gds. As blindagens sdo fabricadas pelo
processo de injecdo em material termopldstico denominado copolimero
de polipropileno (PP). Coluna a Gds Conjunto mecénico/pneumdtico
utiizado para conectar a base ao mecanismo com a fungdo de
regulagem de altura do assento com referéncia ao piso. Permite também
movimentos circulares da cadeira e possui um sistema de amortecimento
de impacto pela agcdo do gds sob pressdo no cartucho e mola de
compressdo, que atua sobre qualquer condicdo de altura.E constituida
de um corpo cilindrico denominado cdmara, fabricado com tubo de
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construcdo mecdénica de precisdo de aco carbono 1008/1020 na medida
externa de 50 mm conformado em uma de suas extremidades pelo
processo de conificagdo para perfeita fixagcdo na base. O conjunto
c@mara recebe protecdo contra corrosdo através de um revestimento de
pintura eletrostatica epdxi preto, e no cartucho a gds uma camada de
eletrodeposicdo de cromo (Cromeacdo). Mecanismo Fabricado em ago
1010/1020 com corpo predominantemente desenvolvido em chapas de
2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de
preparacdo de superficie metdlica e revestimento eletroestdtico epodxi
em pd, que garante protecdo e maior vida Util ao produto. O mesmo
possui uma blindagem de termopldstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) com acabamento superficial texturizado para impedir o
acesso do usudrio nas partes moveis do mecanismo. Possui duas
alavancas localizadas no lado direito, uma que trava e destrava o
movimento de reclinagdo do encosto, e a outra que comanda o
acionamento da coluna a gds, para regulagem de altura da cadeira. O
mecanismo possui 0 seguinte recurso:- Movimento de reclinacdo do
encosto com possibilidade de travamento em qualquer posicdo. Rodizios
Rodizio de PU: Constituido de duas roldanas circulares, na dimensdo de 55
mm de di@metro, fabricadas em sua regido central em termopldstico
denominado de poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em
poliuretano (PU), destinando — se a pisos rigidos.

O corpo do rodizio é confeccionado de forma semicircular, fabricado em
material termopldstico denominado de poliamida (PA). As roldanas sdo
fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de ago carbono
1005/1010 com 6 mm de di@metro, o qual é lubrificado afim de reduzir o
atrito durante o rolamento. O corpo recebe ainda um eixo vertical,
perpendicular ao piso, fabricado em aco carbono 1008/1010 com 11 mm
de di@dmetro, responsdvel por fazer a ligagcdo do rodizio com a base. Esse
eixo € montado através de um anel eldstico sob pressdo no corpo do
rodizio, e recebe Iubrificacdo para redugdo do atrito durante os
deslocamentos rotativos.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCACAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Cerfificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13962:2018, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de
acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo  Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se
o(s) fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se
estd em conformidade com a legislacdo ambiental.

e Relatdrio de ensaio de Resisténcia ao Rasgo de Tecidos Planos
para a tela- ASTM D 2261:2017, com resulfado no Senfido da
Trama de no minimo 13 Kgf e no Sentido do Urdume de no
minimo 17 kgf

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), da Determinacdo da forca mdxima e
alongamento & forca mdxima utiizando método de tira de
acordo com a ISO 1393.4-1:2016 para a tela, com resultado no
Sentido Transversal de no minimo 1100 N e 120% de
alongamento.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetfro), de acordo com a NBR 11912/2016 -
Determinacdo da resisténcia & tracdo e alongamento de
tecidos planos (tira) com resultados se sentido Longitudinal -
Trama - para forga de ruptura com resultado minimo de 160 daN
e pelo alongamento com resultado minimo de 60%, no sentido
urdume forca de ruptura minimo de 100 daN alongamento
mdximo de 80%

Pregdo Eletrénico n°® 87/2025 Processo SUPRI 180/2025

54


mailto:licitacoes@itapevi.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPEVI

SECRETARIA DE SUPRIMENTOS

Rua Agostinho Ferreira Campos, 675 — Vila Nova | Itapevi | Sdo Paulo | CEP: 06693-120
Telefone: (11) 4143-7600 | licitacoes@itapevi.sp.gov.br

e Relatdrio de Ensaio comprovando Isencdo de CFC nas espumas
utilizadas nas cadeiras.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), de acordo com a NBR 8515:2020 -
Determinagdo da Resisténcia a Tragcdo, com Tensdo de Ruptura
de no minimo 110 kPa e Alongamento de Ruptura de no minimo
65%.

e Relatdrio emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetfro), de acordo com a NBR 9178:2022 -
determinacdo das caracteristicas de queima com resultado de
queima igual a Zero.

e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios
em nome da empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo d Névoa Salina Neutra -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO =
Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR8095:2015 - Corrosdo por exposicdo & atmosfera Umida saturada
— 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 =
Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).

d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas método de ensaio.

e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Ldpis.

f) NBR 11003:2023 Determinacdo da verificacdo da aderéncia da
camada.

g) ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagdo da aderéncia da
camada. — Metodo A.

h) NBR 10545:2014 Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante

classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias

corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

CADEIRA GIRATORIA MEDIA ESTOFADA COM BRACOS

Encosto constituido por estrutura injetada em termopldstico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) reforcada com fibra de vidro.
Possui porcas garra de 1/4" inseridas nos pontos de montagem, fabricadas
em aco carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a zinco.
Na estrutura do encosto € fixada uma almofada de espuma ergonémica
e flexivel & base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas
quimicos & base de poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade confrolada de 33 kg/m3,
podendo ocorrer variagcdes na ordem de +/- 10%, e espessura média de
47 mm. O conjunto é revestido com tecido pelo processo de
tapegcamento convencional. Suas dimensdes sGo aproximadamente 460
mm de largura e 415 mm de alfura, apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. Para acabamento, o encosto recebe uma
blindagem de termopldstico injetada em polipropileno, que é encaixada
a estrutura, dispensando o uso de parafusos € grampos. Idmina com
catraca é fabricada em chapa de aco 1008/1020 com 6,35 mm de
espessura com vinco central para uma maior resisténcia. A catraca é
fabricada em pecas injetadas em Poliamida, reforcada com fibra de
vidro. Para acionar a regulagem, basta puxar o encosto para cima e
posicionar na altura desejada. Para baixd-lo, basta puxar até a altura
mdxima que o mecanismo se desarma e libera o encosto até a posicdo
mais baixa. Possui 65 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos
em sete posicoes definidas. Assento constituido por estrutura pldstica
injetada em polipropileno com fibra de vidro. Possui porcas garra de 1/4”
inseridas nos pontos de montagem, fabricadas em aco carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposicdo & zinco. Na estrutura do
assento é fixada uma almofada de espuma ergondmica e flexivel & base
de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos & base de
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poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada
possui densidade controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/- 10%, e espessura média de 35 mm.

O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento
convencional.Suas dimensdes sdo aproximadamente 480 mm de largura
e 455 mm de profundidade, apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma blindagem pldstica fabricada
pelo processo de injecdo em termopldstico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno). Apoia bracos com trés tipos de regulagem, sendo de
altura,avanco horizontal e giro sobre seu proprio eixo. A regulagem de
altura se dd pelo pressionamento de um botdo na lateral externa do
apoio de braco, j& o avanco horizontal e o giro se ddéo de maneira simples,
bastando que o usudrio exerca forca sobre o mesmo e o posicione na
posicdo desejada. Possui 70 mm de curso para a regulagem de altura,
dispostos em sete posicdes definidas, 22 mm para regulagem horizontal e
a regulagem de giro permite 24° de rota¢cdo para cada senfido. A alma
do apoio de braco é fabricada em chapa de aco 1008/1020 com 6,35
mm de espessura, j&@ os componentes e mecanismos estruturais sdo
fabricados em poliamida aditivada com 30% de fibra de vidro, com pegas
de acabamento em copolimero de polipropileno. Para montar o braco
no assento, sdo ufilizados dois parafusos sextavados para cada braco.
Base Conjunto definido por uma configuragdo em forma de pentdgono,
obtendo um didmetro na ordem de 555 mm e constituida com cinco pds
de apoio, fabricada em chapa de aco carbono 1008/1020 na espessura
de 1,5 mm e conformada pelo processo de estampagem formando um
perfil de seccdo 26 x26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas
exfremidades sdo conformadas mecanicamente formando o encaixe
para o pino do rodizio sem necessidade de buchas ou pecas adicionais.
Possui um anel central fabricado em tubo de precisdo de construcdo
mecdénica de aco carbono 1008/1020, onde as pds sdo fixadas a este pelo
processo de soldagem MIG. A base recebe uma protecdo de
preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia (nanoceré&mica),
e revestimento eletroestdtico epdxi em pd, que garante protecdo e maior
vida Util ao produto. Por fim o conjunto é coberto por uma blindagem
central com design adequado ao produto, montado pelo processo
manual por cliques de fixagdo, com a funcdo de protecdo e
acabamento da base, além de possuir fambém uma blindagem
telescédpica para a coluna a gds. As blindagens sdo fabricadas pelo
processo de injecdo em material termopldstico denominado copolimero
de polipropileno (PP). Coluna a Gds E constituida de um corpo cilindrico
denominado cédmara, fabricado com tubo de construcdo mecdnica de
precisdo de ago carbono 1008/1020 na medida externa de 50 mm
conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificacdo
para perfeita fixacdo na base. O conjunto cdmara recebe protecdo
contra corrosdo através de um revestimento de pintura eletrostdtica epodxi
preto, e no cartucho a gds uma camada de eletrodeposicdo de cromo
(Cromeacdo). Mecanismo Fabricado em aco 1010/1020 com corpo
predominantemente desenvolvido em chapas de 2,65 mm de espessura.
O mecanismo recebe uma protecdo de preparacdo de superficie
metdlica e revestimento eletroestdtico epdxi em pd, que garante
protecdo e maior vida Util ao produto. O mesmo possui uma blindagem
de termopldstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com
acabamento superficial texturizado para impedir o acesso do usudrio nas
partes moéveis do mecanismo. Possui duas alavancas localizadas no lado
direito, uma que trava e destrava o movimento de reclinacdo do encosto,
e a outra que comanda o acionamento da coluna a gds, para
regulagem de altura da cadeira. O mecanismo possui 0 seguinte recurso:
- Movimento de reclinacdo do encosto com possibilidade de tfravamento
em qualquer posicdo. Rodizios Constituido de duas roldanas circulares, na
dimensdo de 55 mm de didmetro, fabricadas em sua regido central em
termopldstico denominado de poliamida (PA) e em sua banda de
rodagem em poliuretano (PU), destinando - se a pisos rigidos.

O corpo do rodizio é confeccionado de forma semicircular, fabricado em
material termopldstico denominado de poliamida (PA). As roldanas sdo
fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de ago carbono
1005/1010 com 6 mm de di@dmetro, o qual é lubrificado afim de reduzir o
afrito durante o rolamento. O corpo recebe ainda um eixo vertical,
perpendicular ao piso, fabricado em aco carbono 1008/1010 com 11 mm
de didmetro, responsdvel por fazer a ligacdo do rodizio com a base. Esse
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eixo € montado através de um anel eldstico sob pressdo no corpo do
rodizio, e recebe Iubrificacdo para reducdo do atrito durante os
deslocamentos rotativos.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGCAO DO PREGOERO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13962:2018, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de
acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo  Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se
o(s) fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se
estd em conformidade com a legislacdo ambiental.

e Relatdrio de ensaio de Resisténcia ao Rasgo de Tecidos Planos
para a tela- ASTM D 2261:2017, com resulfado no Sentfido da
Trama de no minimo 13 Kgf e no Sentido do Urdume de no
minimo 17 kgf

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), da Determinacdo da forca mdxima e
alongamento & forca mdxima utiizando método de tira de
acordo com a ISO 1393.4-1:2016 para a tela, com resultado no
Sentido Transversal de no minimo 1100 N e 120% de
alongamento.

e  Relatdrio emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), de acordo com a NBR 11912/2016 -
Determinacdo da resisténcia & tracdo e alongamento de
tecidos planos (fira) com resultados se sentido Longitudinal -
Trama - para forga de ruptura com resultado minimo de 160 daN
e pelo alongamento com resultado minimo de 60%, no sentido
urdume for¢ca de ruptura minimo de 100 daN alongamento
mdximo de 80%

e Relatdrio de Ensaio comprovando Isencdo de CFC nas espumas
utilizadas nas cadeiras.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), de acordo com a NBR 8515:2020 -
Determinac¢do da Resisténcia a Tracdo, com Tensdo de Ruptura
de no minimo 110 kPa e Alongamento de Ruptura de no minimo
65%.

e  Relatdrio emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), de acordo com a NBR 9178:2022 -
determinacdo das caracteristicas de queima com resultado de
queima igual a Zero.

e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de
Certificagcdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios
em nome da empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo & Névoa Salina Neutra
- 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO
= lIsento de bolhas / 10 = lIsento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea
enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada — 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - dO = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3-Ri 0 =0 % de
drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformacdo répida (impacto).
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d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas método de ensaio.
e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis.
f)  NBR 11003:2023 Determinagdo da verificacdo da aderéncia da
camada.
g) ASTM D3359:2022 Determinacdo da verificagdo da aderéncia
da camada. - Metodo A.
h) NBR 10545:2014 Determinacdo da flexibiidade por mandiril
conico.
AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

CADEIRA GIRATORIA ENCOSTO EM TELA

Encosto encosto possui esfrutura de suporte da tela de apoio com
desenho na configuracdo de X, fabricada pelo processo de injecdo em
poliamida aditivada com fibra de vidro. A superficie de contato com o
usudrrio deve ser formada por uma tela desenvolvida em Hytrel, com
caracteristicas calibradas de dureza, elasticidade e resiliéncia, permitindo
adaptar-se aos diversos bidtipos de usudrios,a qual deve ser encaixada
na estrutura e fixada em sua regido inferior por meio de parafusos através
de um acabamento pldstico. O encosto possui dimensdes aproximadas
de 557 mm de largura e 658 mm de altura, apresentando em suas
extremidades cantos arredondados.

Sua estrutura é injetada em polipropileno. Possui buchas americanas
inseridas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assento
é fixada uma almofada de espuma flexivel & base de poliuretano (PU),
fabricada pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade confrolada de 40kg/m?®, podendo ocorrer variagdes na ordem
de+/-10%, e espessura média de 50 mm. O conjunto é revestido com
fecido pelo processo de fapecamento. Suas dimensdes sdo
aproximadamente 479mm de largura e 468mm de profundidade,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Apoia Bracos
Apoio de braco com trés fipos de regulagem, sendo de altura, avango
horizontal e giro sobre seu préprio eixo. A regulagem de altura se dd pelo
pressionamento de uma manopla na parte inferior do apoio de braco, j&
0 avango horizontal e o giro se ddo de maneira simples, bastando que o
usudrio exerca forgca sobre o mesmo e o posicione na posicdo desejada.
Cada brago possui ainda regulagem de largura de aproximadamente
32mm, com liberacdo e travamento realizado através do sistema de
manipulo rosquedvel. Possui 73 mm de curso para a regulagem de altura,
dispostos em sete posicdes definidas, 61 mm de regulagem horizontal,
dispostos em sete posicoes definidas e a regulagem de giro permite 20°
de rotagdo para cada sentido. A ama do apoio de braco, os
componentes e mecanismos esfruturais sdo fabricados em poliamida
aditivada com fibra de vidro, pec¢as de acabamento em polipropileno e
a tampa superior fabricada em poliuretano (PU). Base Constituida com
cinco pds de apoio para fixacdo dos rodizios e uma furacdo central
conificada para acoplamento da coluna a gds, obtendo um didmetro na
ordem de 690 mm. O conjunto é fabricado pelo processo de injecdo de
termopldstico em poliamida aditivada com de fibra de vidro. Coluna a
Gds. E constituida de um corpo cilindrico denominado cdmara, fabricado
em aco carbono na medida externa de 50 mm, conformado em uma de
suas extremidades pelo processo de conificacdo para perfeita fixacdo na
base. A coluna é classe 4 e possui curso de 123 mm. Mecanismo
Fabricado em aco com corpo predominantemente desenvolvido em
chapas de 3 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de
preparacdo de superficie metdlica e revestimento eletroestdtico epdxi
em pd, que garante protecdo e maior vida Ufil ao produto. Possui duas
alavancas, uma localizada no lado direito, que comanda o acionamento
da coluna a gds, para regulagem de altura da cadeira, e a outra
localizada no lado esquerdo, que trava e destrava o movimento de
regulagem de profundidade do assento. Cada alavanca possui um
manipulo de giro na sua extremidade. O manipulo localizado ao lado
direito regula a tensdo do encosto no movimento livre, j& o manipulo
localizado no lado esquerdo trava e destrava a op¢do de livre flutuacdo
do encosto. mecanismo possui 0s seguintes recursos: - Movimento
sincronizado de reclinacdo do encosto/assento com quatro posicoes de
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tfravamento, e relacdo de inclinacdo de 2,5:1. - Sistema de anti-impacto
presente em todas as posigoes de travamento do encosto, o qual ndo
libera o movimento apenas com o acionamento do manipulo, evitando
assim o impacto repentino do encosto no usudrio. Para que o sistema seja
liberado, deve-se submeter o encosto a uma leve pressdo para trds aliado
ao acionamento do manipulo. - Opcdo de livre flutuacdo, onde o
encosto encontra-se livre para movimentacdo, mantendo o mesmo
sempre em contato e sob pressdo com as costas do usudrio. - Slider, que
permite regular horizontalmente o avanco e recuo do assento em 58 mm,
dispostos em cinco posicdes distintas. Rodizios constituido de duas
roldanas circulares na dimensdo de 50 mm de didmetro fabricadas em
termopldstico denominado de poliamida (PA 6,6),dedicados assim para
serem utilizadas em pisos carpetados. As roldanas sdo fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de aco carbono  1005/10 na dimensdo de
6 mm que é submetido a um processo de lubrificacdo afravés de graxa
especifica para reducdo de atrito na operacdo de rolamento sob o piso.
O corpo do rodizio é constituido por um eixo vertical (perpendicular ao
piso) de ago carbono 1008/10, protegido contra corrosdo pelo processo
de eletrodeposicdo a zinco na dimensdo de 11 mm, o qual é encaixado
na base através de um anel eldstico sob pressdo.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGCAO DO PREGOERO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13962:2018, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rofulagem Ambiental de
acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo  Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se
o(s) fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se
estd em conformidade com a legislacdo ambiental.

e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios
em nome da empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo & Névoa Salina Neutra
- 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO
= Isento de bolhas / 10 = lIsento de bolhas, Grau de
enferrujomento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea
enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada — 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - dO = Isento de bolhas / 10 = Isenfo de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3-Ri 0 =0 % de
drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformagdo rdpida (impacto).

d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas método de ensaio

e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis

f)  NBR 11003:2023 Determina¢cdo da verificacdo da aderéncia da
camada

g) ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagdo da aderéncia
da camada. - Metodo A.

h) NBR 10545:2014 Determinacdo da flexibiidade por mandril
conico.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
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corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

CADEIRA FIXA ENCOSTO EM TELA

Encosto constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, pelo
processo de injecdo de termopldsticos, enquanto a estrutura do encosto
é fabricada em termopldstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), reforcado com fibra de vidro. Possui dimensdes
aproximadas de 460 mm de largura por 550 mm de altura. a superficie de
contato com o usudrio é formada por uma tela 100% poliéster fixada &
moldura. Essa por sua vez é fixada na estrutura por meio de cliques de
encaixe, dispensando o uso de parafusos,frazendo maior conforto e
qualidade ao componente. estrutura recebe quatro buchas americanas
em seus pontos de unido com a lémina, que fard a ligacdo do encosto
com o assento ou com o préprio mecanismo,. A ldmina que liga o encosto
ao assento é fabricada em chapa de aco 1008/1020 com 6,35 mm de
espessura. apoio lombar reguldvel. O apoio lombar é um conjunto
fabricado em uma mistura de polipropileno e EVA, fabricado pelo
processo de injecdo de termopldstico. Este apoio € posicionado atrds da
superficie de contato com o usudrio, e permite um ajuste na altura do
apoio lombar em nove posicdes distinfas que percorrem um curso de 40
mm. Assento constituido por compensado multiaminado de madeira
com 12 mm de espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de
montagem da madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do assento é fixada
uma almofada de espuma ergondmica e flexivel d base de poliuretano
(PU). fabricada através de sistemas quimicos & base de poliol/isocianato
pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade
confrolada de 55 kg/m3, podendo ocorrer variacdes na ordem de +/-
10%,€e espessura média de 40 mm. O conjunto é revestido com tecido pelo
processo de tapecamento convencional. Suas dimensdes sdo
aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de profundidade,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento
ainda possui uma blindagem pldstica fabricada pelo processo de injecdo
em termopldstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). O apoio
de braco fixado a estrutura é fabricado pelo processo de injecdo em
termopldstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) e possui
dimensdes aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm de largura
e 4,5 mm de espessura. Para a montagem de cada apoio bragos &
estrutura sdo utilizados dois parafusos flangeados para pldstico. Base Sua
configuracdo é definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de construcdo mecdnica de aco carbono  1008/1020 laminado
a frio com di@metro de 25,4 mm, com espessura de 2,25 mm na base e 1,9
mm no suporte do assento. Ambos sdo fabricados pelo processo
mecdanico de curvamento de tubos e sdo unidos entre si pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura contém quatro deslizadores  fixos,
desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente
evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Os
deslizadores sdo fabricados em material termopldstico de  engenharia
denominado Polipropileno, pelo processo de injecdo. Toda a estrutura
recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metdlica em
nanotecnologia (nanoceré&mica), e revestimento eletroestdtico epdxi em
pd, que garante protecdo e maior vida Util ao produto.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCACAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13962:2018, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO e o certificado deve ser
em nome da empresa fabricante.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de
acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO
e o certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se
o(s) fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
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Ambientais — CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se
estd em conformidade com a legislacdo ambiental.

e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios
em nome da empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo & Névoa Salina Neutra
- 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO
= lIsenfo de bolhas / t0 = lIsenfo de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea
enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada — 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - dO = Isento de bolhas / 10 = Isenfo de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3-Ri 0 =0 % de
drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformagdo rdpida (impacto).

d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas método de ensaio.

e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis.

f)  NBR 11003:2023 Determinagcdo da verificacdo da aderéncia da
camada.

g) ASTM D3359:2022 Determinacdo da verificacdo da aderéncia
da camada. - Metodo A.

h) NBR 10545:2014 Determinacdo da flexibilidade por mandril
cobnico.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

CADEIRA GIRATORIA ALTA ENCOSTO EM TELA COM APOIO DE CABECA

Encosto formado por uma tela 100% poliéster fixada a moldura. Essa por
sua vez é fixada na estrutura por meio de cliques de encaixe, dispensando
o uso de parafusos, frazendo maior conforto e qualidade o
componente. a estrutura recebe quatro buchas americanas em seus
pontos de unido com a l&émina, que fard a ligagcdo do encosto com o
assento ou com o proprio mecanismo, a lémina com catraca é fabricada
em chapa de aco 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco
central para uma maior resisténcia. A catraca é fabricada em pecas
injetadas em Poliamida, reforcada com fibra de vidro. Esse mecanismo é
automdtico, ou seja, é regulado sem a utilizacdo de alavancas ou
qualguer tipo de manipulos, bastando puxar e mover o encosto para
cima e o posicionar na posicdo desejada. Para baixd-lo basta elevar o
encosto até a altura méxima que o mecanismo se desarma e o libera até
a posicdo mais baixa. Possui 65 mm de curso para a regulagem de altura,
dispostos em nove posicdes definidas. apoio lombar reguldvel. O apoio
lombar é um conjunto fabricado em uma mistura de polipropileno e EVA,
fabricado pelo processo de injecdo de termopldstico. Este apoio é
posicionado atrds da superficie de contato com o usudrio, e permite um
ajuste na altura do apoio lombar em nove posicdes distintas que
percorrem um curso de 40 mm. apoio de cabeca fabricado em uma
mistura de poliamida com fibra de vidro, através de um processo de
injecdo de termopldsticos. Na configuracdo Presidente, a superficie de
contato com o usudrio é formada pela mesma tela do encosto, j& na
configuracdo Soft Presidente, a superficie de contato com o usudrio é
composta por um revestimento atrelado a uma almofada de espuma
ergondmica e flexivel. Esta almofada possui densidade controlada de 28
kg/m3, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%, e espessura
média de 20 mm. O apoio de cabeca possui regulagem de angulacdo,
que permite o ajuste em trés posicdes distintas, abrangendo uma faixa de
45°, e de altura, abrangendo uma faixa de 50 mm. O apoio de cabeca é
fixado ao encosto através de parafusos localizados na regido inferior de
forma a garantir que o mesmo ndo fique tdo visivel. Assento constituido
por compensado mulfiplatinado de madeira com 12 mm de espessura.
Possui porcas garra inseridas nos ponfos de montagem da madeira,
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fabricadas em aco carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do assento € fixada uma almofada
de espuma ergondmica e flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada
através de sistemas quimicos d base de poliol/isocianato pelo processo
de inje¢cdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de
55 kg/m3, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%, € espessura
média de 40 mm. O conjunto é revestido com tecido pelo processo de
tapecamento convencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente 500
mm de largura e 450 mm de profundidade, apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assenfo ainda possui uma
blindagem pldstica fabricada pelo processo de injecdo em termopldstico
de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Base Conjunto definido por
uma configuracdo em forma de pentdgono, obtendo um di@metro na
ordem de 680 mm e constituida com cinco pds de apoio, fabricada em
chapa de aco carbono 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada
pelo processo de estampagem formando um perfil de seccdo 26 x 26,5
mm e unidas por soldagem MIG. Suas extremidades sdo conformadas
mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem
necessidade de buchas ou pecas adicionais. Possui um anel central
fabricado em tubo de precisdo de construcdo mecdnica de aco
carbono 1008/1020, onde as pds sdo fixadas a este pelo processo de
soldagem MIG. Apoia Bracos Apoio de brago com trés tipos de
regulagem, sendo de altura, avango horizontal e giro sobre seu proprio
eixo. A regulagem de altura se dd pelo pressionamento de um botdo na
lateral externa do apoio de braco, j& o avanco horizontal e o giro se ddo
de maneira simples, bastando que o usudrio exerca forca sobre o mesmo
e o posicione na posicdo desejada. Possui 60 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em sete posicoes definidas, 22 mm de
regulagem horizontal para cada sentido e a regulagem de giro permite
24° de rotacdo para cada sentido. A alma do apoio de braco é fabricada
em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de espessura, j& os
componentes € mecanismos esfruturais sdo fabricados em poliamida
aditivada com 30% de fibra de vidro, com pecas de acabamento em
copolimero de polipropileno. Para montar o braco no assento, sdo
utilizados dois parafusos sextavados para cada brago. Base definida por
uma configuracdo em forma de pentdgono, obtendo um didmetro na
ordem de 680 mm e constituida com cinco pds de apoio, fabricada em
chapa de aco carbono 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada
pelo processo de estampagem formando um perfil de seccdo 26 x 26,5
mm e unidas por soldagem MIG. Suas extremidades sdo conformadas
mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem
necessidade de buchas ou pecas adicionais. Possui um anel central
fabricado em tubo de precisdo de construcdo mecdénica de aco
carbono 1008/1020, onde as pds sdo fixadas a este pelo processo de
soldagem MIG. A base recebe uma protecdo de preparacdo de
superficie metdlica em nanotecnologia (nanocer&mica), e revestimento
eletroestdtico epdxi em pd, que garante protecdo e maior vida Util ao
produto. Por fim o conjunto é coberto por uma blindagem central com
design adequado ao produto, montado pelo processo manual por
cliques de fixacdo, com a fungdo de protecdo e acabamento da base,
além de possuir também uma blindagem telescdpica para a coluna a
gds. As blindagens sdo fabricadas pelo processo de injecdo em material
termopldstico denominado copolimero de polipropileno (PP). Coluna a
Gds E constituida de um corpo cilindrico denominado cémara, fabricado
com tfubo de construcdo mecénica de precisdo de aco carbono
1008/1020 na medida externa de 50 mm conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificacdo para perfeita fixacdo na
base. A coluna possui curso de 115 mm. O conjunto cdmara recebe
protecdo confra corrosdo através de um revestimento de pintura
eletrostdtica epdxi preto, e no cartucho a gds uma camada de
elefrodeposicdo de cromo (Cromeagdo). Mecanismo Fabricado em aco
1010/1020 com corpo predominantemente desenvolvido em chapas de
2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de
preparacdo de superficie metdlica e revestimento eletroestdtico epdxi
em pd, que garante protecdo e maior vida Util ao produto. O mesmo
possui uma blindagem de termopldstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) com acabamento superficial texturizado para impedir o
acesso do usudrio nas partes moéveis do mecanismo. Possui duas
alavancas localizadas no lado direito, uma que trava e destrava o
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movimento de reclinagdo do encosto, e a outra que comanda o
acionamento da coluna a gds, para regulagem de altura da cadeira. O
mecanismo possui 0 seguinfe recurso:- Movimento de reclinagdo do
encosto com possibilidade de travamento em qualquer posicdo. Rodizios
Constituido de duas roldanas circulares, na dimensdo de 55 mm de
diémetro, fabricadas em sua regi@o central em termopldstico
denominado de poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em
poliuretano (PU), destinando - se a pisos rigidos. O corpo do rodizio é
confeccionado de forma semicircular, fabricado em material
termopldstico denominado de poliamida (PA). As roldanas sdo fixadas
neste corpo através de um eixo horizontal de aco carbono 1005/1010 com
6 mm de di@metro, o qual é lubrificado afim de reduzir o atrito durante o
rolamento. O corpo recebe ainda um eixo vertical, perpendicular ao piso,
fabricado em aco carbono 1008/1010 com 11 mm de di@metro,
responsdvel por fazer a ligacdo do rodizio com a base. Esse eixo é
montado através de um anel eldstico sob pressdo no corpo do rodizio, e
recebe lubrificacdo para reducdo do afrito durante os deslocamentos
rotativos.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCAGCAO DO PREGOERO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13962:2018, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO e o certificado deve ser
em nome da empresa fabricante.

e Certificado de Conformidade de Rofulagem Ambiental de
acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido porum OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO
e o certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se
o(s) fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se
estd em conformidade com a legislacdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest
Stewardship Council com validade ativa para o com cdodigo de
licenca e codigo do certificado em nome do Fabricante, ou
certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de
Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO e o certificado
deve ser em nome da empresa fabricante.

e Relatdrio de ensaio de Resisténcia ao Rasgo de Tecidos Planos
para a tela- ASTM D 2261:2017, com resulfado no Senfido da
Trama de no minimo 13 Kgf e no Sentido do Urdume de no
minimo 17 kgf.

e  Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), da Determinacdo da forca mdxima e
alongamento & forca mdxima utiizando método de tira de
acordo com a ISO 1393.4-1:2016 para a tela, com resultado no
Sentido Transversal de no minimo 1100 N e 120% de
alongamento.

e Relatdrio emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetfro), de acordo com a NBR 11912/2016 -
Determinacdo da resisténcia & tracdo e alongamento de
tecidos planos (tira) com resultados se sentido Longitudinal -
Trama - para forgca de ruptura com resultado minimo de 160 daN
e pelo alongamento com resultado minimo de 60%, no sentido
urdume forca de ruptura minimo de 100 daN alongamento
mdximo de 80%.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), de acordo com a NBR 8797/2017 -
Determinacdo da deformacdo permanente a compressdo &
90% com resultado de no mdximo 16%.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), de acordo com a NBR 9178:2022 -
determinacdo das caracteristicas de queima com resultado de
queima igual a Zero.
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e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de
Certificagcdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios
em nome da empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo & Névoa Salina Neutra
- 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO
= lIsento de bolhas / 10 = lIsento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea
enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada — 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - dO = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujomento conforme a norma NBR ISO 4628-3-Ri 0 =0 % de
drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformagdo rdpida (impacto).

d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes determinagcdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas método de ensaio.

e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis.

f)  NBR 11003:2023 Determinacdo da verificagdo da aderéncia da
camada.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

CADEIRA GIRATORIA MEDIA ENCOSTO EM TELA

Encosto constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, pelo
processo de injecdo de termopldsticos, enquanto a estrutura do encosto
é fabricada em termopldstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), reforcado com fibra de vidro. Possui dimensdes
aproximadas de 460 mm de largura por 390 mm de altura. a superficie de
contato com o usudrio é formada por uma tela 100% poliéster fixada &
moldura. Essa por sua vez é fixada na estrutura por meio de parafusos para
pldstico. a estrutura recebe quatro buchas americanas em seus pontos de
unido com a lémina, que fard a ligacdo do encosto com o assento ou
com o préprio mecanismo, a ldmina com catraca é fabricada em chapa
de aco 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para uma
maior resisténcia. A catraca é fabricada em pecas injetadas em
Poliamida, reforcada com fibra de vidro. Esse mecanismo é automdtico,
ou seja, é regulado sem a utilizacdo de alavancas ou qualquer tipo de
manipulos, bastando puxar e mover o encosto para cima e o posicionar
na posicdo desejada. Para baixd-lo basta elevar o encosto até a altura
mdxima que o mecanismo se desarma e o libera até a posicdo mais
baixa. Possui 65 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em
nove posicoes definidas. todos possuem apoio lombar reguldvel. O apoio
lombar é um conjunto fabricado em uma mistura de polipropileno e EVA,
fabricado pelo processo de injecdo de termopldstico. Este apoio é
posicionado atrds da superficie de contato com o usudrio, e permite um
ajuste na altura do apoio lombar em nove posicoes distintas que
percorrem um curso de 40 mm. Assento constituido por compensado
mulfilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possui porcas garra
inseridas nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em aco
carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a zinco. Na
estrutura do assento é fixada uma almofada de espuma ergonémica e
flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos
A base de poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta
almofada possui densidade controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer
variagdes na ordem de +/- 10%,e espessura média de 40 mm. O conjunto
é revestido com tecido pelo processo de tapecamento convencional.
Suas dimensdes sao aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de
profundidade, apresentando em suas extremidades  cantfos
arredondados. O assento ainda possui uma blindagem pldstica fabricada
pelo processo de injecdo em termopldstico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno). Apoia Bracos Apoio de braco com regulagem de
altura, que se dd pelo pressionamento de um botdo na parte frontal do
apoio de braco. Possui 70 mm de curso para a regulagem de alturg,
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dispostos em oito posicoes definidas, A alma do apoio de braco é
fabricada em chapa de aco 1008/1020 com 6,35 mm de espessura, j& o
restante dos componentes sdo fabricados em termopldstico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). Para montar o braco no
assento, sdo uftilizados dois parafusos sextavados para cada brago. Base
Conjunto definido por uma configuracdo em forma de pentdgono,
obtendo um didmetro na ordem de 680 mm e constituida com cinco pds
de apoio, fabricada em chapa de aco carbono 1008/1020 na espessura
de 2,65 mm, conformadas por um processo de estampagem e travadas
por soldagem MIG. Possui um anel central fabricado em fubo de precisdo
de construcdo mecdnica de aco carbono 1008/1020, onde as pds sdo
fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. A base recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia
(nanocerémica), e revestimento eletroestdtico epdxi em pd ou
cromagem por deposicdo eletrolitica, que garante protecdo e maior vida
Util ao produto. Por fim o conjunto recebe uma blindagem central,
fabricada pelo processo de injecdo em material termopldstico
denominado copolimero de polipropileno (PP),com design adequado ao
produto, montado pelo processo manual por cliques de fixacdo com a
func@o de protecdo e acabamento da base. Coluna a Gds E constituida
de um corpo cilindrico denominado cdmara, fabricado com tubo de
construcdo mecdénica de precisdo de aco carbono 1008/1020 na medida
externa de 50 mm conformado em uma de suas extremidades pelo
processo de conificacdo para perfeita fixacdo na base. A coluna possui
curso de 115 mm. O conjunto cdmara recebe prote¢cdo confra corrosdo
através de um revestimento de pintura eletrostdtica epdxi preto, e no
cartucho a gds uma camada de elefrodeposicdo de cromo
(Cromeacdo). Mecanismo Fabricado em aco 1010/1020 com corpo
predominantemente desenvolvido em chapas de 2,5 mm de espessura.
O mecanismo recebe uma protecdo de preparacdo de superficie
metdlica e revestimento eletroestdtico epdxi em pd, que garante
protecdo e maior vida Util ao produto. Possui apenas uma alavanca
locadlizada no lado direito, que ao ser rotacionada comanda o
acionamento da coluna a gds, para regulagem de altura da cadeira, e
ao ser puxada, e empurrada, trava e destrava o movimento de
reclinagcdo do encosto. O mecanismo possui 0s seguintes recursos:-
Movimento sincronizado de reclinacdo do encosto/assento com uma
posicdo de travamento, e relacdo de inclinacdo de 1:1. - Opcdo de livre
flutuacdo, onde o encosto encontra-se livre para movimentacdo,
mantendo o mesmo sempre em contato e sob pressédo com as costas do
usudrrio. Essa pressdo pode ser gjustada através de um knob na parte
frontal do mecanismo. Rodizios Constituido de duas roldanas circulares,
na dimensdo de 55 mm de didmetro, fabricadas em sua regido central
em termopldstico denominado de poliamida (PA) e em sua banda de
rodagem em poliuretano (PU), destinando - se a pisos rigidos. O corpo do
rodizio € confeccionado de forma semicircular, fabricado em material
termopldstico denominado de poliamida (PA). As roldanas sdo fixadas
neste corpo através de um eixo horizontal de aco carbono 1005/1010 com
6 mm de di@metro, o qual é lubrificado afim de reduzir o atrito durante o
rolamento. O corpo recebe ainda um eixo vertical, perpendicular ao piso,
fabricado em aco carbono 1008/1010 com 11 mm de di@metro,
responsdvel por fazer a ligacdo do rodizio com a base. Esse eixo é
montado através de um anel eldstico sob pressdo no corpo do rodizio, e
recebe lubrificacdo para reducdo do afrito durante os deslocamentos
rotativos.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCACAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
13962:2018, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO e o certificado deve ser
em nome da empresa fabricante.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de
acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO
e o certificado deve ser em nome da empresa fabricante.
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e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se
o(s) fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se
estd em conformidade com a legislacdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custédia (FSC) - FSC Brasil - Forest
Stewardship Council com validade ativa para o com cédigo de
licenca e cdédigo do certificado em nome do Fabricante, ou
certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificagdo de
Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO e o certificado
deve ser em nome da empresa fabricante.

e Relatdrio de ensaio de Resisténcia ao Rasgo de Tecidos Planos
para a tela- ASTM D 2261:2017, com resulfado no Sentfido da
Trama de no minimo 13 Kgf € no Sentido do Urdume de no
minimo 17 kgf

e  Relatdrio emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), da Determinacdo da forca mdxima e
alongamento & forca mdxima utiizando método de tira de
acordo com a ISO 1393.4-1:2016 para a tela, com resultado no
Sentido Transversal de no minimo 1100 N e 120% de
alongamento.

e  Relatdrio emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetfro), de acordo com a NBR 11912/2016 -
Determinagdo da resisténcia a tracdo e alongamento de
tecidos planos (fira) com resultados se sentido Longitudinal -
Trama - para forca de ruptura com resultado minimo de 160 daN
e pelo alongamento com resultado minimo de 60%, no sentido
urdume forca de ruptura minimo de 100 daN alongamento
mdximo de 80%

e  Relatdrio de Ensaio comprovando Isencdo de CFC nas espumas
utilizadas nas cadeiras.

e  Relatdrio emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), de acordo com a NBR 8515:2020 -
Determinacdo da Resisténcia a Tracdo, com Tensdo de Ruptura
de no minimo 110 kPa e Alongamento de Ruptura de no minimo
65%.

e  Relatdrio emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), de acordo com a NBR 8537:2022 -
Determinacdo da Densidade, resultado 55 KG/ M3 podendo
ocorrer variagoes de + ou — 10%.

e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios
em nome da empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo & Névoa Salina Neutra -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO =
Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR8095:2015 - Corrosdo por exposicdo & atmosfera Umida saturada
— 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO =
Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujaomento
conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformacdo répida (impacto).

d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas método de ensaio.

e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Ldpis.

f)  NBR 11003:2023 Determina¢cdo da verificagdo da aderéncia da
camada.

g) ASTM D3359:2022 Determinacdo da verificagdo da aderéncia da
camada. - Metodo A.

h) NBR 10545:2014 Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
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corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

LONGARINA EM POLIPROPILENO 03 LUGARES SEM BRACOS

Encosto em termopldstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
injefado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensdes de 460 mm (largura) x 335 mm (altura) e espessura média
de 4 mm apresentando em suas extremidades cantos arredondados.
Possui ainda o encosto na configuracdo estofada que é fixada ao mesmo
por meio de parafusos para pldstico. O encosto € unido & estrutura por
dupla cavidade na parte posterior do encosto, que se encaixa na
estrutura metdlica. O travamento do encosto se dd por dois pinos
fixadores, injetados em termopldstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricados pelo processo de injecdo. Esse fixador segue a
cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O
encosto possui furos que facilitam a transferéncia térmica. Assento em
termopldstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), fabricado
pelo processo de injecdo e moldado anafomicamente com
acabamento texturizado. Possui dimensdes aproximadas de 465 mm
(largura) x 416 mm (profundidade) e espessura média de 4 mm,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Possui ainda
o assento na configuracdo estofada com alma pldstica que é fixada ao
mesmo por meio de parafusos para pldstico. A estrutura de sustentacdo
do assento e do encosto é fabricada em tubos de aco carbono
1010/1020 com diémetro de 22,22 mm e 1,50 mm de espessura, que
recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metdlica em
nanotecnologia (nanoceré&mica), e revestimento eletroestdtico epdxi em
pd, que garante protecdo e maior vida Util ao produto. Base composta
em suas extremidades por um material injetado em termopldstico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) reforcado, enquanto sua parte
central € composta por tubos industrial de construcdo mecdnica na
configuracdo circular de ago carbono  1008/1020 com as dimensdes de
280 x 38,10 mm e espessura de 0,20 mm, o que confere ao elemento a
resisténcia necessdria para suportar os carregamentos inerentes ao uso.
As extremidades sdo unidas aos tubos centrais sob pressdo, evitando o
contato da parte inferior do tubo com a umidade do chdo. O pé
completo mede aproximadamente 386 mm. Conectadas aos pés,
existem 2 (duas) travessa desenvolvidas em fubo industrial de construcdo
mecdanica na configuracdo retangular de ago carbono 1008/1020 com
as dimensdes de 20x40 mm e espessura de 1,2 mm, as quais unem-se aos
pés por meio de 2 (dois) parafusos Philips cabeca chata com medidas de
1/4" x 3.3/4", além de arruelas e porcas. As extremidades da longarina sdo
compostas por ponteiras, desenvolvidas para protecdo e acabamento
do conjunto e fabricadas pelo processo de injecdo em material
termopldstico denominado Polipropileno (PP). Tanto as travessas, quanto
os tubos da parte central dos pés recebem uma protecdo de preparacdo
de superficie metdlica em nanotecnologia (nanocerémica), e
revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante protecdo e maior
vida Util ao produto.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCACAO DO PREGOERO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

° Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
16031:2012, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de
acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo  Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se
o(s) fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se
estd em conformidade com a legislacdo ambiental.

e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de
Cerificagcdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
comprovando que o fabricante tem seu Processo de
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Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios
em nome da empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo ¢ Névoa Salina Neutra
- 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO
= lIsento de bolhas / 10 = lIsento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea
enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada — 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - dO = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3-Ri 0 =0 % de
drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).

d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas método de ensaio.

e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis

f)  NBR 11003:2023 Determinagcdo da verificacdo da aderéncia da
camada

g) ASTM D3359:2022 Determinacdo da verificagcdo da aderéncia
da camada. - Metodo A.

h) NBR 10545:2014 Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), de acordo com a ASTM D 790:2017 Resistencia
a flexdo para polipropileno resultado minimo de 27mpa.

e  Relatdrio emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), de acordo com a ISO 178:2019 Resistencia a
flexdo para polipropileno resultado minimo de 16 mpa

e  Relatdrio emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), de acordo com a D 256:2010 Resistencia ao
impacto Izod resultado minimo de 370 J/m.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

10

POLTRONA PARA AUDITORIO

Encosto constituido por compensado de madeira com espessura de 15
mm,fabricado a partir ldminas de eucalipto e pinnus, que sdo usinadas e
furadas de maneira a se obter a configuracdo do produto. Na localizacdo
dos furos sdo inseridas quatro porcas de fixagdo com garras, fabricadas
em aco carbono e revestidas contra corrosdo a base de eletrodeposicdo
& zinco. Na estrutura do encosto é fixada uma almofada de espuma
flexivel & base de poliuretano (PU),ergonémica e fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo processo de injecdo
sob pressdo. Esta almofada possui Densidade controlada de 52 Kg/m3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%. O conjunto encosto
recebe uma blindagem de acabamento fabricado em material
termopldstico denominado polipropileno, com a funcdo principal de
protecdo contra batidas, conservacdo da tapecaria e principalmente
reducdo / absorcdo das propriedades sonoras do ambiente
(Reverberacdo). Este conjunto é tapecado com as alternativas de
revestimentos definidos para a linha, onde inicialmente sdo cortados em
forma de blanks, unidos pelo processo de costura e fixado na almofada
pelo processo de tapeca mento por colagem e grampeamento. Assento
constituido por compensado de madeira com espessura de 15 mm,
fabricado a partir Idminas de eucalipto e pinnus que sdo usinadas e
furadas de maneira a se obter a configuracdo do produto. Na localizacdo
dos furos sdo inseridas quatro porcas de fixagdo com garras, fabricadas
em aco carbono e protegida a corrosdo a base de eletrodeposicdo &
zinco. Na estrutura do assento é colada uma almofada de espuma flexivel
& base de poliuretano (PU), moldada anatomicamente com a borda
frontal arredondada, fabricada através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada
possui densidade controlada de 58 Kg/m3 podendo ocorrer variacdes na
ordem de +/- 10%. Para montagem do assento no mecanismo sdo
utilizados quatro distanciadores fabricados em material termopldstico
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denominado Polietileno Natural e quatro parafusos métricos sextavados,
revestido contfra corrosdo a base de eletrodeposicdo a zinco. O conjunto
é tapecado com as alternativas de revestimentos definidos para a linha,
onde inicialmente sdo cortados em forma de blanks, unidos pelo processo
de costura e fixados na almofada pelo processo de tapecamento por
grampos. Este conjunto recebe uma prote¢gdo chamada de blindagem,
fabricada em material termopldstico denominado copolimero de
polipropileno (PP), para acabamento e protecdo do sistema mecdénico e
principalmente reducdo / absorcdo das propriedades sonoras do
ambiente (Reverberacdo). Prancheta constituida por uma chapa de
madeira (MDF), usinada e furada de maneira a se obter a configuragdo
do produto. Na localizagdo dos furos sdo inseridas porcas de fixagdo com
garras, fabricadas em ago carbono e revestidas a corrosdo a base de
eletrodeposicdo & zinco. Suas superficies superior e inferior sGo revestidas
com laminado melaminico de alta pressdo e nas extremidades da
prancheta é fixado uma fita de borda fabricada de PVC flexivel na
medida de 15 mm de largura com espessura de 0,45 mm na cor preta,
para acabamento e protegcdo do conjunto. Para a montagem da
prancheta na estrutura, tem-se um elemento de ligagdo, fabricado por
dois tubos industriais de construcdo mecdnica de precisdo  1008/1020,
com di@metro de 16 mm, unidos por uma chapa de aco denominada
cantoneira, fabricada em aco carbono  1008/1020 na medida de 3 mm
de espessura, pelo processo de soldagem MIG. Apoia bracgos fixos
utilizado para posicionamento dos bracos em uma Unica posicdo,
ergonomicamente confortdvel. O apoio de braco fixo é constituido por
duas pecas montadas entre si fabricadas pelo processo de injecdo de
termopldsticos desenhado na configuracdo retangular de forma a se
obter o méximo de desempenho anatébmico para o apoio dos bracos,
fabricado polipropileno (PP) com espessura de 3 mm. Para a fixagdo do
apoio de braco na estrutura, a peca possui em sua extremidade inferior o
formato de duas buchas com estrias levemente conificadas que sdo
fixadas aos tubos através de interferéncia mecdénica. Estrutura em aco
carbono 1008 / 1020, nas dimensdes de didmetro de 25,40 mm e
espessura da parede de 1,90 mm, conformados pelo processo mecdnico
de curvamento de tubos, onde sdo conectadas duas chapas de aco
denominadas suportes, fabricados de aco carbono  1008/1020, nas
espessuras de 2,75 mm, conformados pelo processo de estampagem e
fixados pelo processo de soldagem MIG. Um desses suportes é utilizado
para fixagcdo do conjunto no piso, através de parafusos auto atarraxantes
com buchas expansivas. J& o outro suporte é utilizado para montagem
do mecanismo. O conjunto mecdanico utilizado na conexdo do assento /
encosto é constituido por trés suportes de sustentacdo, sendo dois
fabricados em chapa de aco carbono  1008/1020, na espessura de 2,0
mm, conformados e furados pelo processo de estampagem. Na
localizacdo dos furos se tém montado uma bucha fabricada em material
termopldstico poliacetal natural (POM), produzida pelo processo de
injecdo,com a finalidade de redugdo de atrito e vibragdes do conjunto e
um tubo de ago carbono  1008/1020, nas medidas de 18,0 mm de
di@metro e espessura da parede na ordem de 1,7 mm, fixado pelo
processo de soldagem MIG. J& o outro suporte, denominado biela, é
fabricado em chapa de ago carbono 1008/1020, com espessura de 4,90
mm, utilizado para montagem do conjunto encosto. Este conjunto é
montado entre si, através de um eixo fabricado em aco carbono trefilado
1008/1020, com di@dmetro de 12,0 mm com quatro ranhuras, protegido
contra corrosdo a base de eletrodeposicdo a zinco (zincado natural) e
fixados por anéis eldsticos produzidos em aco carbono com arruelas
fabricadas em material termopldstico poliacetal (POM), pelo processo de
injecdo, com a finalidade de redugdo de atrito e vibracdes. Para
montagem do assento / encosto, sdo utilizados dois mecanismos sendo
gue o mecanismo, localizado do lado esquerdo do usudrio, € composto
por uma mola helicoidal de retrocesso fabricada em arame EB2050, com
didmetro das espiras de 4,0 mm de altaresisténcia e durabilidade a fadiga
din@mica utilizada para o articulacdo sincronizada do conjunto.Toda a
estruturarecebe uma protecdo de preparacdo de superficie metdlicaem
nanotecnologia (nanoceré&mica), e revestimento eletroestdtico epdxi em
pd, que garante protecdo e maior vida Util ao produto.Este conjunto
possui painéis de protecdo e acabamento com a opcdo de iluminacdo
de led nas laterais, com o objetivo de mostrar a numeragdo das filas do
auditério bem como os corredores, servindo também como luz de
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cortesia. Esses acabamentos laterais sdo fabricados pelo processo de
injecdo de termopldsticos em polipropileno (PP) com espessura de 3 mm
fixando-se uns aos outros por meio de parafusos para pldstico, garantindo
assim, o acabamento e configuracdes do produto.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCACAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR
15878:2011, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo INMETRO e o certificado deve ser
em nome da empresa fabricante.

e Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de
acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO
e o certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se
o(s) fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se
estd em conformidade com a legislacdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest
Stewardship Council com validade ativa para o com cdodigo de
licenca e codigo do certificado em nome do Fabricante, ou
certfificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de
Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO e o certificado
deve ser em nome da empresa fabricante.

e  Relatdrio de Ensaio comprovando Isencdo de CFC nas espumas
utilizadas nas cadeiras.

e  Relatdrio emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), de acordo com a NBR 8515:2020 -
Determinagdo da Resisténcia a Tragdo, com Tensdo de Ruptura
de no minimo 110 kPa e Alongamento de Ruptura de no minimo
65%.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), de acordo com a NBR 8537:2022 -
Determinacdo da Densidade, resultado 55 KG/ M3 podendo
ocorrer variacoes de + ou — 10%

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), de acordo com a NBR 8619/15 - Determinacdo
da Resiliéncia, com resultado minimo de 58 %.

e Relatério emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), de acordo com a NBR 8797/2017 -
Determinacdo da deformacdo permanente a compressdo 4
90% com resultado de no méaximo 16%.

e  Relatdrio emitido por laboratérios de ensaios acreditados pelo
Cgcre (Inmetro), de acordo com a NBR 9178:2022 -
determinacdo das caracteristicas de queima com resultado de
queima igual a Zero.

e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de
Certificagcdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios
em nome da empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo d Névoa Salina Neutra -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO =
Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

b) NBR8095:2015 - Corrosdo por exposicdo & atmosfera Umida saturada
— 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO =
Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformacdo répida (impacto).

d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes deferminacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas método de ensaio
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e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Lapis.

f)  NBR 11003:2023 Determinagdo da verificagdo da aderéncia da
camada

g) ASTM D3359:2022 Determinacdo da verificagdo da aderéncia da
camada. - Metodo A.

h) NBR 10545:2014 Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante

classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias

corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado

caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

1

CADEIRA PRESIDENTE

Cadeira de espaldar alto com formato curvo e apoio de cabeca.
Confeccionada em estrutura em compensado multilaminado (eucalipto
e pinus) de 14mm, mais capa interna de multilaminado de 4mm fixada
com presilhas em aco. Apoio de cabeca com mesmo formado curvo do
encosto, fixado com mesmo sistema de presilhas.  Apoios de bragos em
compensado multilaminado de 14mm direcionando ao sentido oposto da
curva do assento, fixados em cada braco através de 3 parafusos
sextavados 1/4 a porca -garra encravadas e usando tampa de
acabamento de parafuso 4 de cor preta. Espuma de assento em
poliuretano laminada com 7 cm de espessura com densidade D33.
Espuma de encosto em poliuretano laminada com 4 cm de espessura
com densidade D28 + manta de fibra siliconada. Espuma de apoio de
cabecga em poliuretano laminada com 7cm de espessura com densidade
D28 + manta de fibra siliconada. Espuma de bragco em poliuretano
laminada com 2cm de espessura com densidade D28. Corpo inferno e
externo da cadeira com espuma em poliuretano laminada de Tcm com
densidade D28. Revestimento em corino sintético vinilico PVC de +/-0,02
viena, de 6tima qualidade. Base giratéria com sistema relax com trava,
aranha de metal cromado, pistdo a gds classe 3, Rodizios em PU
(poliuretano).

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCACAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se
o(s) fabricante(s)possuilem) o Cadastro Técnico Federal de
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se
estd em conformidade com a legislacdo ambiental.

e Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest
Stewardship Council com validade ativa para o com cdodigo de
licenca e cdédigo do certificado em nome do Fabricante, ou
cerfificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de
Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO e o certificado
deve ser em nome da empresa fabricante.

e Certificado de conformidade, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas em nome da
empresa fabricante e acompanhado dos relatérios de ensaios
em nome da empresa fabricante:

a) NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo & Névoa Salina Neutra
- 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO
= lIsento de bolhas / 10 = lIsento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de drea
enferrujada.

b) NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada — 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR
5841:2015 - dO = Isento de bolhas / 10 = Isenfo de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3-Ri 0 =0 % de
drea enferrujada.

c) ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos
orgdnicos para efeitos de deformagdo rdpida (impacto).

d) NBR 10443:2023 Tintas e vernizes determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas método de ensaio.

30

R$
3.066,67

R$
92.000,00
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e) ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis.
f)  NBR 11003:2023 Determinagdo da verificacdo da aderéncia da
camada
g) ASTM D3359:2022 Determinacdo da verificacdo da aderéncia
da camada. - Metodo A.
h) NBR 10545:2014 Determinacdo da flexibiidade por mandiril
cbnico.
AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

RS
VALOR TOTAL LOTE 03 3.583.530,90
AMPLA CONCORRENCIA
LOTE 04
VALOR
ITEM DESCRITIVO QUANT UNITARIO VALOR TOTAL
1 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 6 - | 2500 R$ 866,67 R$
Altura do aluno: de 1,59m a 1,88m: 2.166.675,00

Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira Produto
cerfificado de acordo com ABNT NBR 14006:2022 atendendo aos
requisitos da portaria 105

DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade: 462
mm (+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chdo: 760
mm (+/-10). Cadeira Altura do assento até o chdo: 450 mm (+/-10);
Assento Largura: 400mm (+/-5mm); Profundidade: 430 (+/-5mm); Encosto
Largura: 397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm (+/-5mm).

DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em aco e tampo em
ABS. Tampo confeccionado por processo de injecdo de alta pressdo, em
resina composta  de  Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material
termopldstico de engenharia) com superficie superior texturizada e
bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para encaixe na
estrutura com 17,50 mm (+/-1mm); com acabamento na cor cinza claro.
Porta Idpis nas laterais direta e esquerda em perpendicular ao usudrio
com formato oblongo posicionado nas arestas com 345 mm de
comprimento, abaixo do nivel da superficie de utilizacdo sem prejudicar
a drea de trabalho. Cantos com raio de 30 mm e bordos com raio de
20mm. Porta-livios em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, medindo 503mm x 306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor
cinza. Estrutura tubular em aco SAE 1010/1020, laminado a frio, seccdo
retangular com dimensdes de 20 x 40 x 1,5mm (ch.16), nas colunas e
fravessa inferior, fubo em ago carbono oblongo 29x58 mm para travessa
porta livros; e requadro superior em fubo retangular 40x20mm com 1,50
mm de espessura. Fixacdo do tampo é através do encaixe das buchas
que se alojam na estrutura e sdo parafusadas por meio de parafusos
préprio para pldsticos. Acabamento através de pintura eletrostdtica
aplicada na forma de pd polimérico hibrido (epdxi/Poliéster), sobre a
superficie metdlica pré-tfratada por fosfatizacdo orgdnica, com
acabamento liso e brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e
espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos através de
ponteiras em polipropileno copolimero na cor cinza e tonalidade
préoxima & da estrutura. Cadeira individual para aluno com estrutura
tubular de aco e assento e encosto em polipropileno injetado. Assento
e encosto em polipropileno 100% isento de cargas, moldados
anatomicamente, com espessura minima de 4mm, pigmentado na cor
Azul (referéncia PANTONE (*) 287 C), acabamento liso e brilhante, isento
de rebarbas ou falhas de inje¢cdo com raios que envolvam o tubo. O
polimero deve ser virgem e os pigmentos isentos de metais pesados
(conforme NBR NM 300), com raio de 35mm na borda frontal e raio de
15 mm nas laterais. Fixacdo dos componentes (assento / encosto) deve
ser feita por intermédio de quatro rebites de repuxo em aluminio nas
dimensdes de 4,8mm de didmetro e 19 mm de comprimento para cada
componente, fixado nas laterais da cadeira para que o usudrio ndo
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tenha contato ao sentar-se. Estrutura tubular com costura, aco carbono
1010/1020 com didmetro 7/8" (22,22mm) e 1,5mm (ch.16) de espessura
de paredes. Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na
forma de pd polimérico hibrido (epdxi/poliéster), sobre a superficie
metdlica pré-tratada por fosfatizacdo orgdnica, com acabamento liso
e brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima
de 40 microns. Fechamento dos topos com ponteiras e sapatas injetadas
em Polipropileno copolimero na cor e tonalidade da estrutura cinza, do
tipo de encaixe interno e pino expansor, para fixacdo.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagcdo.

Obs.: A data para cdiculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia

da entrega do lote correspondente d ordem de fornecimento.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCACAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

n)

Certificado de conformidade do produto e comprovacdo do
Selo Ativo / Declaragdo(oes) de Manutencdo da Certificacdo,
emifido pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006:2022 -
Méveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

Obs. 1: A(s) declaracdo(des) de manutencdo da certificagdo deve(m)
estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de
Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obtencdo da
19 certificagcdo do produto.

Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para
fabricacdo de tampos, assento e encosto.

Relatdério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto
em resina pldstica conforme ASTM D790-17 - Standard Test
Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced

resultado final para o encosto média ndo inferior a 41 e para o
assento tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.
Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificagcdo, conforme
normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de
ensaios em nome do fabricante:

Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 1500
horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023

Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
safturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015
Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR
9209-1986

Determinacdo da verificagcdo da espessura da camada ABNT
NBR 10443

Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023

Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR
10545-2014

Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022

Determinagdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022

Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18
Determinacdo da dureza ao Idpis ASTM D3363-2022
Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved

Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; dlcool etiico 50%; vinagre; solugcdo de
sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
chd; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020

Avaliagdo da atfividade antibacteriana em finta - JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

and Electrical Insulating Materials, tendo como
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Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores & data da
solicitacdo para apresentacdo da documentacdo técnica.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 5 -
Altura do aluno: de 1,46m a 1,76m:

Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira. Produto
certificado de acordo com ABNT 14006:2022 atendendo aos requisitos
da portaria 105.

DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade: 462
mm (+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chdo: 710
mm (+/-10). Cadeira Altura do assento até o chdo: 430 mm (+/-10);
Assento Largura: 400mm (+/-5mm); Profundidade: 392 (+/-5mm); Encosto
Largura: 397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm (+/-5mm);

DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em ago e tampo em
ABS. Tampo confeccionado por processo de injecdo de alta pressdo, em
resina composta  de  Acrilonitria-Butadieno-Estireno  (material
termopldstico de engenharia) com superficie superior texturizada e
bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para encaixe com
17,50 mm (+/-1mm); com acabamento na cor cinza claro. Porta I&pis nas
laterais direta e esquerda em perpendicular ao usudrio com formato
oblongo posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento, abaixo
do nivel da superficie de utilizacdo sem prejudicar a drea de trabalho.
Cantos com raio de 30 mm e bordos com raio de 20mm. Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, medindo 503mm x
306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor cinza. Estrutura fubular em
aco SAE 1010/1020, laminado a frio, sec¢do retangular com dimensdes
de 20 x 40 x 1,5mm (ch.16), nas colunas e travessa inferior, tubo em aco
carbono oblongo 29x58 mm para travessa porta livros; e requadro
superior em tubo retangular 40x20mm com 1,50 mm de espessura.
Fixacdo do tampo é através do encaixe das buchas que se alojam na
estrutura e sdo parafusadas por meio de parafusos proprio para
pldsticos. Acabamento através de pintura eletrostdtica aplicada na
forma de pd polimérico hibrido (epdxi/Poliéster), sobre a superficie
metdlica pré-tratada por fosfatizagdo orgdnica, com acabamento liso
e brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima
de 40 microns. Fechamento dos topos através de ponteiras em
polipropileno copolimero na cor cinza e tonalidade préxima & da
estrutura. Cadeira individual para aluno com estrutura tubular de aco e
assentfo e encosto em polipropileno injetado. Assenfo e encosto em
polipropileno 100% isento de cargas, moldados anatomicamente, com
espessura minima de 4mm, pigmentado na cor Verde (referéncia
PANTONE (*) 3415 C), acabamento liso e brilhante, isento de rebarbas ou
falhas de inje¢do com raios que envolvam o tubo. O polimero deve ser
virgem e os pigmentos isentos de metais pesados (conforme NBR NM
300), com raio de 35mm na borda frontal e raio de 15 mm nas laterais.
Fixacdo dos componentes (assenfo / encosto) deve ser feita por
infermédio de quatro rebites de repuxo em aluminio nas dimensdes de
4,8mm de didmetro e 19 mm de comprimento para cada componente,
fixado nas laterais da cadeira para que o usudrio ndo tenha contato ao
sentar-se. Estrutura tubular com costura, aco carbono 1010/1020 com
diGmetro 7/8" (22,22mm) e 1,5mm (ch.16) de espessura de paredes.
Acabamento através de pintura eletrostdtica aplicada na forma de pd
polimérico hibrido (epdxi/poliéster), sobre a superficie metdlica pré-
fratada por fosfatizagcdo orgénica, com acabamento liso e brilhante na
cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40 microns.
Fechamento dos topos com ponteiras e sapatas injetadas em
Polipropileno copolimero na cor e tonalidade da estrutura cinza, do tipo
de encaixe interno e pino expansor, para fixacdo.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricacdo.

Obs.: A data para cdlculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia
da entrega do lote correspondente & ordem de fornecimento.

600

R$ 856,67
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A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCACAO DO PREGOERO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de conformidade do produto e comprovacdo do
Selo Ativo / Declaracdo(des) de Manutencdo da Certificagdo,
emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto — OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006:2022 —
Mobveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

Obs. 1:A(s) declaragcdo(des) de manutencdo da certificacdo deve(m)
estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de
Avadliacdo da Conformidade, com base na data inicial da obtencdo da
19 certificacdo do produto.

e Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para
fabricacdo de tampos, assento e encosto.

e  Relatdério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto
em resina pldstica conforme ASTM D790-17 - Standard Test
Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced
Plastics and Electrical Insulafing Materials, tendo como
resultado final para o encosto média ndo inferior a 41 e para o
assento tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.

e Cerfificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificacdo, conforme
normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de
ensaios em nome do fabricante:

a) Resistencia a Corrosdo por exposicdo & Névoa Salina por 1500
horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023

b) Resistencia a CorrosGo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015

c) Resistencia & Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

d) Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209-1986

e) Determinag¢do da verificacdo da espessura da camada ABNT
NBR 10443

f) Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023

g) Determinagcdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR
10545-2014

h) Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022

i) Determinagdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022

j) Determinag¢do do brilho da superficie ASTM D523-18

k) Determinacdo da dureza ao Idpis ASTM D3363-2022

I) Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved
2019)

m) Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; dlcool etiico 50%; vinagre; solugdo de
sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
chd; éleo lubrificante) ASTM D1308-2020

n) Avaliaogdo da atfividade antibacteriana em tinta - JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores & data da
solicitacdo para apresentacdo da documentacdo técnica.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 4 —
Altura do aluno: de 1,33m a 1,59m:

1300

R$ 853,33

R$
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Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira. Produto
cerfificado de acordo com ABNT NBR 14006:2022 atendendo aqos
requisitos da portaria 105.

DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade: 462
mm (+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chdo: 640
mm (+/-10); Cadeira Altura do assento até o chdo: 380 mm (+/-10);
Assento Largura: 400mm (+/-5mm); Profundidade: 392 (+/-5mm) Encosto;
Largura: 397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm (+/-5mm).

DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em aco e tampo em
ABS. Tampo confeccionado por processo de injecdo de alta pressdo, em
resina composta  de  Acrilonitria-Butadieno-Estireno  (material
termopldstico de engenharia) com superficie superior texturizada e
bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para encaixe com
17,50 mm (+/-1mm); com acabamento na cor cinza claro. Porta [&pis nas
laterais direta e esquerda em perpendicular ao usudrio com formato
oblongo posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento, abaixo
do nivel da superficie de utilizacdo sem prejudicar a drea de trabalho.
Cantos com raio de 30 mm e bordos com raio de 20mm. Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, medindo 503mm x
306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor cinza. Estrutura tubular em
aco SAE 1010/1020, laminado a frio, sec¢do retangular com dimensdes
de 20 x 40 x 1,5mm (ch.16), nas colunas e travessa inferior, tubo em aco
carbono oblongo 29x58 mm para travessa porta livros e requadro
superior em tubo retangular 40x20mm com 1,50 mm de espessura.
Fixacdo do tampo é através do encaixe das buchas que se alojam na
estrutura e sdo parafusadas por meio de parafusos préprio para
pldsticos. Acabamento através de pintura eletrostdtica aplicada na
forma de pd polimérico hibrido (epdxi/Poliéster), sobre a superficie
metdlica pré-tratada por fosfatizagdo orgdnica, com acabamento liso
e brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima
de 40 microns. Fechamento dos topos através de ponteiras em
polipropileno copolimero na cor cinza e tonalidade préoxima a da
estrutura. Cadeira individual para aluno com estrutura tubular de agco e
assento e encosto em polipropileno injetado. Assento e encosto em
polipropileno 100% isento de cargas, moldados anatomicamente, com
espessura minima de 4mm, pigmentado na cor vermelho (referéncia
PANTONE (*) 186 C) acabamento liso e brilhante, isento de rebarbas ou
falhas de injecdo com raios que envolvam o tubo. O polimero deve ser
virgem e os pigmentos isentos de metais pesados (conforme NBR NM
300), com raio de 35mm na borda frontal e raio de 15 mm nas laterais.
Fixacdo dos componentes (assento/encosto) deve ser feita por
intermédio de quatro rebites de repuxo em aluminio nas dimensdes de
4,8mm de di@metro e 19 mm de comprimento para cada componente,
fixado nas laterais da cadeira para que o usudrio ndo tenha contato ao
sentar-se. Estrutura fubular com costura, agco carbono 1010/1020 com
diGmetro 7/8" (22,22mm) e 1,5mm (ch.16) de espessura de paredes.
Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na forma de pé
polimérico hibrido (epdxi/poliéster), sobre a superficie metdlica pré-
tratada por fosfatizacdo orgénica, com acabamento liso e brilhante na
cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40 microns.
Fechamento dos topos com ponteiras e sapatas injetadas em
Polipropileno copolimero na cor e tonalidade da estrutura cinza, do tipo
de encaixe inferno e pino expansor, para fixacdo.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagcdo.

Obs.: A data para cdlculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia
da entrega do lote correspondente & ordem de fornecimento.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCACAO DO PREGOERO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de conformidade do produto e comprovacdo do
Selo Ativo / Declaracdo(oes) de Manutencdo da Certificacdo,
emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto — OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006:2022 —
Moéveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.
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Obs. 1: A(s) declaragdo(des) de manutengdo da certificagdo deve(m)
estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de
Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obtencdo da
19 certificagdo do produto.

e Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para
fabricacdo de tampos, assento e encosto.

e  Relatdrio de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto
em resina pldstica conforme ASTM D790-17 — Standard Test
Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced
Plastics and Electrical Insulating Materials, tendo como
resultado final para o encosto média ndo inferior a 41 e para o
assento tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.

e Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintfura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificacdo, conforme
normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de
ensaios em nome do fabricante:

a) Resistencia a Corrosdo por exposicdo & Névoa Salina por 1500
horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023

b) Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015

c) Resistencia & Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

d) Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209-1986

e) Determinag¢do da verificacdo da espessura da camada ABNT
NBR 10443

f) Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023

g) Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014

h) Determinacdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022

i) Determinac¢do da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022

j) Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18

k) Determinacdo da dureza ao Idpis ASTM D3363-2022

I) Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved
2019)

m) Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; dicool etiico 50%; vinagre; solugdo de
sabdo; solugcdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
chd; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020

n) Avadliagdo da atfividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores & data da
solicitacdo para apresentacdo da documentacdo técnica.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 3 -
Altura do aluno: de 1,19m a 1,42m:

Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira. Produto
certificado de acordo com ABNT NBR 14006:2022 atendendo aos
requisitos da portaria 105.

DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade: 462
mm (+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chdo: 594
mm (+/-10); Cadeira Altura do assento até o chdo: 350 mm (+/-10);
Assento Largura: 400mm (+/-5mm); Profundidade: 310 (+/-5mm) Encosto;
Largura: 397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm (+/-5mm).

DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em aco e tampo em
ABS. Tampo confeccionado por processo de injecdo de alta pressdo, em
resina composta  de  Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material
termopldstico de engenharia) com superficie superior texturizada e
bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para encaixe com

500
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17,50 mm (+/-1mm), com acabamento na cor cinza claro. Porta I&pis nas
laterais direta e esquerda em perpendicular ao usudrio com formato
oblongo posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento, abaixo
do nivel da superficie de utilizacdo sem prejudicar a drea de trabalho.
Cantos com raio de 30 mm e bordos com raio de 20mm. Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, medindo 503mm x
306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor cinza. Estrutura tubular em
ago SAE 1010/1020, laminado a frio, sec¢do retangular com dimensoes
de 20 x 40 x 1,5mm (ch.16), nas colunas e travessa inferior, tubo em ago
carbono oblongo 29x58 mm para travessa porta livros e requadro
superior em tubo retangular 40x20mm com 1,50 mm de espessura.
Fixacdo do tampo é através do encaixe das buchas que se alojam na
estrutura e sdo parafusadas por meio de parafusos préprio para
pldsticos. Acabamento através de pintura eletrostdtica aplicada na
forma de pd polimérico hibrido (epdxi/Poliéster), sobre a superficie
metdlica pré-tratada por fosfatizagdo orgdnica, com acabamento liso
e brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima
de 40 microns. Fechamento dos topos através de ponteiras em
polipropileno copolimero na cor cinza e tonalidade préxima & da
estrutura. Cadeira individual para aluno com estrutura tubular de ago e
assento e encosto em polipropileno injetado. Assenfo e encosto em
polipropileno 100% isento de cargas, moldados anatomicamente, com
espessura minima de 4mm, pigmentado na cor amarela (referéncia
PANTONE (*) 1235 C) acabamento liso e brilhante, isento de rebarbas ou
falhas de injecdo com raios que envolvam o tubo. O polimero deve ser
virgem e os pigmentos isentos de metais pesados (conforme NBR NM
300), com raio de 35mm na borda frontal e raio de 15 mm nas laterais.
Fixacdo dos componentes (assento/encosto) deve ser feita por
infermédio de quatro rebites de repuxo em aluminio nas dimensdes de
4,8mm de di@metro e 19 mm de comprimento para cada componente,
fixado nas laterais da cadeira para que o usudrio ndo tenha contato ao
sentar-se. Estrutura tubular com costura, aco carbono 1010/1020 com
diGmetro 7/8" (22,22mm) e 1,5mm (ch.16) de espessura de paredes.
Acabamento através de pintura eletrostdtica aplicada na forma de pd
polimérico hibrido (epdxi/poliéster), sobre a superficie metdlica pré-
tratada por fosfatizacdo orgénica, com acabamento liso e brilhante na
cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40 microns.
Fechamento dos topos com ponteiras e sapatas injetadas em
Polipropileno copolimero na cor e tonalidade da estrutura cinza, do tipo
de encaixe interno e pino expansor, para fixagdo.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricacdo.

Obs.: A data para cdiculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia
da entrega do lote correspondente & ordem de fornecimento.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCACAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de conformidade do produto e comprovacdo do
Selo Ativo / Declaracdo(des) de Manutencdo da Certificacdo,
emifido pelo Organismo de Certificacdo de Produto — OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006:2022 —
Mébveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

e Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para
fabricacdo de tampos, assento e encosto.

e  Relatdério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto
em resina pldstica conforme ASTM D790-17 - Standard Test
Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced
Plastics and Electrical Insulafing Materials, tendo como
resultado final para o encosto média ndo inferior a 41 e para o
assento tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.

e Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificacdo, conforme
normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de
ensaios em nome do fabricante:

a) Resistencia a Corrosdo por exposicdo & Névoa Salina por 1500
horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023
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b) Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015

c) Resistencia d Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

d) Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209-1986

e) Determinagdo da verificagdo da espessura da camada. ABNT
NBR 10443-

f) Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023

g) Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR
10545-2014

h) Determinacdo para medi¢gdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022

i) Determinagdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022

j) Determinag¢do do brilho da superficie ASTM D523-18

k) Determinagdo da dureza ao ldpis ASTM D3363-2022

I) Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved
2019)

m) Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; dlcool etllico 50%; vinagre; solugdo de
sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
chd; éleo lubrificante) ASTM D1308-2020

n) Avadliagdo da atfividade antibacteriana em tinta - JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores & data da
solicitacdo para apresentacdo da documentacdo técnica.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

CONJUNTO COLETIVO PARA ALTURA DO ALUNO ENTRE 0,93M A 1,16M -
CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 1

Conjunto colefivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras.
MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de
cargas minerais, injetado na cor a definir, dotado de porcas com flange,
com rosca métrica Mé, coinjetadas. Aplicacdo de laminado melaminico
de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com
adesivo bi componente. Dimensdes acabadas 800mm (largura) x
800mm (profundidade) x 26mm (altura), admitindo-se toleréncia de até
+/- 3mm para largura e profundidade e +/- Tmm para altura: Pés
confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura,
secgcdo circular didmetro de 38mm (11/2"), em chapa 16 (1,5mm);
Travessas em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura,
seccdo retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do
tampo & estrutura através de parafusos rosca mdquina polegada,
diGmetro de 1/4" x comprimento 2" , cabeca chata, fenda simples.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA, fixadas & estrutura através de encaixe. Nas
partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em cémara de névoa salina. O grau de
enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
d0/t0. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brihante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor a definir. Estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura através
de rebites de ‘repuxo”, di@metro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerdais, injetadas na cor a definir, fixadas & estrutura através de
encaixe e pino expansor. Nas partes metdlicas deve ser aplicado
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tratamento anfiferruginoso que assegure resisténcia G corrosdo em
c@mara de névoa salina. O grau de enferrujaomento deve ser de Ri0 e o
grau de empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
DIMENSOES: MESA Largura: 800 mm (+2); Profundidade: 800 mm (+2);
Altura do tampo ao ch&o: 460 mm; CADEIRA Altura do chdo ao assento:
260 mm (+/- 10); Encosto: 336 mm (+/-5mm) (L) x 168 mm (+/-5mm) (A);
Assento: 340 mm (+/-5mm) (L) x 260 mm (+/-5mm) (P).

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCACAO DO PREGOERO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para
fabricacdo de tampos, assento e encosto.

e  Relatdério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto
em resina pldstica conforme ASTM D790-17 - Standard Test
Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced
Plastics and Electrical Insulafing Materials, tendo como
resultado final para o encosto média ndo inferior a 41 e para o
assento tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.

e Cerfificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificacdo, conforme
normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de
ensaios em nome do fabricante:

a) Resistencia a Corrosdo por exposicdo & Névoa Salina por 1500
horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023.

b) Resistencia a CorrosGo por exposicdo atmosfera Umida
safturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015.

c) Resistencia & Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983.

d) Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209-1986

e) Determinag¢do da verificacdo da espessura da camada ABNT
NBR 10443

f) Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023.

g) Determinagcdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR
10545-2014

h) Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022

i) Determinagdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022

j) Determinag¢do do brilho da superficie ASTM D523-18

k) Determinacdo da dureza ao Idpis ASTM D3363-2022

I) Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved
2019)

m) Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; dlcool etiico 50%; vinagre; solugdo de
sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
chd; éleo lubrificante) ASTM D1308-2020

n) Avaliaogdo da atfividade antibacteriana em tinta - JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores & data da
solicitacdo para apresentacdo da documentacdo técnica.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

CONJUNTO COLETIVO PARA ALTURA DO ALUNO ENTRE 1,19M a 1,42M - | 180 R$ R$ 643.199,40
CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 3 3.573,33
Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras.
DIMENSOES: MESA Comprimento: 800 mm (+/-5mm); Largura: 800 mm (+/-
80
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5mm); Altura tampo até o chdo: 594 mm (+/-10mm); CADEIRA: Altura do
Assento ao chdo: 350 mm (+/-10mm); Largura do assento: 474 mm (+/-
5mm); Profundidade do assento: 310mm (+/-5mm); Largura do encosto:
431 mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255 mm (+/-5mm); DESCRITIVO:
MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de
cargas minerais, injetado na cor a definir, dotado de porcas com flange,
com rosca métrica Mé, coinjetadas. Aplicacdo de laminado melaminico
de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com
adesivo bi componente. Dimensdes acabadas 800mm (largura) x
800mm (profundidade) x 26mm (altura), admitindo-se toler@ncia de até
+/- 3mm para largura e profundidade e +/- Tmm para altura Pés
confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura,
seccdo circular di@Gmetro de 38mm (11/2"), em chapa 16 (1,5mm),
Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura,
seccdo retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do
tampo & estrutura através de parafusos rosca mdquina polegada,
diGmetro de 1/4" x comprimento 2", cabeca chata, fenda simples.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor a definir, fixadas a estrutura através de encaixe. No
molde da sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nuUmero identificador do polimero,
identificacdo do modelo, o nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e o di@metro
correspondente ao tubo para o qual a peca é adequada. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm
de didmeftro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.
CADEIRAS: Cadeira individual empilndvel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de aco. Assento
e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor a definir. Assento tem dois furos na face onde
se encaixam os tubos que ird receber o encosto. Estrutura em tubo de
ago carbono laminado a frio, com costura, di@metro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixagcdo do assento e encosto injetados & estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12
mm. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetfadas na cor a definir, fixadas & estrutura através de encaixe
e pino expansor. . Pintura dos elementos metdlicos em tintfa em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL (**)
7040. ACABAMENTO Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escérias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes. Aplicagcdo de texturas e acabamentos em
componentes injetados. Estas deverdo apresentar profundidade
mdxima de 45 micrometros. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e
iregularidades de solda, rebarbas, esmeriihadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Cadeira individual empilhdvel com
assento e encosto em polipropileno injefado, montados sobre estrutura
tubular de ago. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor a definir.

O VENCEDOR NO PRAZO DE 02(DOIS) DIAS CORRIDOS DEVERA
APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXOS RELACIONADOS NO LOCAL
INDICADO PELA SECRETARIA:

e Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para
fabricacdo de tampos, assento e encosto.

e  Relatdrio de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto
em resina pldstica conforme ASTM D790-17 - Standard Test
Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced
Plastics and Electrical Insulating Materials, tendo como
resultado final para o encosto média ndo inferior a 41 e para o
assento tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.
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a)
b)
c)
d)
e)

f)
g)

h)

)
N

m)

n)

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificacdo, conforme
normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatdrios de
ensaios em nome do fabricante:

Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 1500
horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023

Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015
Resistencia a Corros@o por exposicdo ao Didxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR

Determinagdo da verificagdo da espessura da camada ABNT
NBR 10443-

Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023

Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR
10545-2014

Determinagdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022

Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022

Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18
Determinacdo da dureza ao |dpis ASTM D3363-2022
Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved

Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; dlcool etiico 50%; vinagre; solugdo de
sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
chd; éleo lubrificante) ASTM D1308-2020

Avadliacdo da atfividade antfibacteriana em finta - JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores & data da
solicitacdo para apresentacdo da documentacdo técnica.

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS: 120 R$

Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 6 (seis) cadeiras
empilh&veis.

DIMENSOES: Mesa: Tampo: Comprimento 2000mm (+/-5mm) x Largura
800mm (+/-5mm); Altura 760mm (+/-10mm) —Cadeira: Altura do Assento
ao chdo: 460 mm (+/-10mm); Largura do assento: 484 mm (+/-5mm);
Profundidade do assento: 432 mm (+/-5mm); Largura do encosto: 431
mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255 mm (+/-5mm);

DESCRITIVO: Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado
melaminico, montado sobre estrutura tubular. CONSTITUINTES: Tampo em
MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento frost, na
cor BRANCA. Revestimento da face inferior em laminado melaminico de
baixa pressédo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furagdo e
colocacdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4",
13mm de comprimento. Topos encabecados com fita de bordo
termopldstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila),
PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor a definir, colada com
adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura). Estrutura da
mesa composta de: Pés confeccionados em tubo de agco carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, di@metro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 14 (1,9mm); Travessa longitudinal em tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, seccdo quadrada 40mm x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm); Travessas fransversais em tubo de ago carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, seccdo retangular 20mm x 50mm,

5.633,33

R$ 675.999.60
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em chapa 16 (1,5mm). Aletas de fixagdo do tampo confeccionados em
chapa de ago carbono SAE 1008, chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do tampo
a estrutura através de: Parafusos rosca mdaquina polegada de 1/4" x 2
1/2", cabeca chata, fenda simples; Parafusos rosca mdquina polegada
del/4" x 2", cabega chata, fenda simples. Parafusos autoatarraxantes
para MDP, diGmetro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca panela,
fenda Phillips ou Pozidriv. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a
estrutura através de encaixe.

CADEIRAS: Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018;
Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno
injefado, montados sobre estrutura fubular de ago. Assento e encosto
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor a deinir.

Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ird
receber o encosto. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, diémetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do
assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8 mm, comprimenfo 12 mm. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor a definir,
fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escorias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas ndo
devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas
deverdo apresentar profundidade mdaxima de 45 micrometros. Pecas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento
fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos. A
qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, Ensaio de colagem (resisténcia & tracdo),
constante na ABNT NBR 16332: 2014 — Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escdrias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. Cadeira individual
empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados
sobre estrutura tubular de aco .Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerdis, injetados, na cor a definir.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCACAO DO PREGOERO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Cadeira: Certificado Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018 - -
Certificacdo de produto emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962:2018
Mobveis para escritério - Cadeiras - Requisitos e métodos de
ensaqio.

Obs. 1:A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do
fabricante; data; técnico responsdvel.

e A empresa fabricante deve possuir certificacdo FSC e/ou
CERFLOR. O produto deve ser fabricado com madeira
controlada, comprovando que 100% (cem por cento) dos
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a)
b)
<)
d)
e)

f)
9)

h)

)
N

m)

n)

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser oriundos
de florestas natfivas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentdvel. Os Certificados de
Cadeia de Custédia apresentados terdo sua validade
confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das
enfidades emissoras. - Relatério de ensaio de resisténcia a
flexdo do assento e encosto em resina pldstica conforme ASTM
D790-17 — Standard Test Methods for Flexural Properties of
Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado final para o encosto média
ndo inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final
média ndo inferior a 450bs.

Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificagcdo, conforme
normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de
ensaios em nome do fabricante:

Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 1500
horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023

Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015
Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagcdo ABNT NBR

Determinagdo da verificagdo da espessura da camada ABNT
NBR 10443-

Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023

Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR
10545-2014

Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022

Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022

Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18
Determinacdo da dureza ao Idpis ASTM D3363-2022
Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved

Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; dicool etiico 50%; vinagre; solugdo de
sabdo; solugcdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
chd; éleo lubrificante) ASTM D1308-2020

Avaliacdo da afividade anfibacteriana em finta - JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores & data da
solicitacdo para apresentacdo da documentacdo técnica.

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS: 120 R$

Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 6 (seis) cadeiras
empilh&veis.

DIMENSOES: Mesa: Tampo: Comprimento 2000mm (+/-5mm) x Largura
800mm (+/-5mm); Altura 594mm (+/-10mm) — Cadeira: Altura do Assento
ao chdo: 350 mm (+/-10mm); Largura do assento: 474 mm (+/-5mm);
Profundidade do assento: 310mm (+/-5mm); Largura do encosto: 431
mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255 mm (+/-5mm);

DESCRITIVO: Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado
melaminico, montado sobre estrutura tubular. CONSTITUINTES: Tampo em
MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento frost, na
cor BRANCA. Revestimento da face inferior em laminado melaminico de

5.183,33

R$ 621.999,60
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baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furacdo e
colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”,
13mm de comprimento. Topos encabecados com fita de bordo
termopldstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila),
PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor a definir, colada com
adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura). Estrutura da
mesa composta de: Pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, di@metro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 14 (1,9mm); Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, secgdo quadrada 40mm x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais em tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, secgdo retangular 20mm x 50mm,
em chapa 16 (1,5mm). Aletas de fixagdo do tampo confeccionados em
chapa de ago carbono SAE 1008, chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do tampo
a estrutura através de: Parafusos rosca mdaquina polegada de 1/4" x 2
1/2", cabeca chata, fenda simples; Parafusos rosca mdgquina polegada
del/4" x 2", cabecga chata, fenda simples. Parafusos autoatarraxantes
para MDP, di@metro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca panela,
fenda Phillips ou Pozidriv. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetfadas na cor a definir, fixadas &
estrutura através de encaixe.

CADEIRAS: Cadeira individual empilndvel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. Assento
e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetfados, na cor a definir.

Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ird
receber o encosto. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, diémetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do
assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”,
diGmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor a definir,
fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado fratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia & corros@do em cdmara de névoa salina. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040. ACABAMENTO:
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias. Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes. Aplicacdo de fexturas e acabamentos em componentes
injetados. Estas deverdo apresentar profundidade mdxima de 45
micrometros.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento
fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos. A
qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A -
Ensaio de colagem (resisténcia d fragdo), constante na ABNT NBR 16332:
2014 — Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos
e métodos de ensaio. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escérias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos
agudos. Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. Assento
e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor a definir.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
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DATA DE CONVOCACAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e A empresa fabricante deve possuir cerfificacdo FSC e/ou
CERFLOR. O produto deve ser fabricado com madeira
controlada, comprovando que 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser oriundos
de florestas natfivas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentdvel.Os Certificados de
Cadeia de Custdédia apresentados terdo sua validade
confirmada, por meio de consulta via infernet nos sites das
enfidades emissoras. - Relatério de ensaio de resisténcia a
flexdo do assento e encosto em resina pldstica conforme ASTM
D790-17 — Standard Test Methods for Flexural Properties of
Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado final para o encosto média
ndo inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final
média ndo inferior a 450bs.

e Cerfificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificagcdo, conforme
normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatdrios de
ensaios em nome do fabricante:

a) Resistencia a Corrosdo por exposicdo & Névoa Salina por 1500
horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023

b) Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015

c) Resistencia & Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

d) Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209-1986

e) Determinag¢do da verificacdo da espessura da camada ABNT
NBR 10443-

f) Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023

g) Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014

h) Determinacdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022

i) Determinagdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022

j) Determinac¢do do brilho da superficie ASTM D523-18

k) Determinacdo da dureza ao Idpis ASTM D3363-2022

I) Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved
2019)

m) Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; dlcool etllico 50%; vinagre; solucdo de
sabdo; solugcdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
chd; éleo lubrificante) ASTM D1308-2020

n) Avadliagdo da atfividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores & data da
solicitacdo para apresentacdo da documentacdo técnica.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

CONJUNTO PARA BIBLIOTECA COMPOSTO DE 01 (uma) MESA SEXTAVADA
e 06 (seis) CADEIRAS:

DIMENSOES: MESA: Comprimento: 1050 mm (+/-5mm), Largura: 1200 mm
(+/-5mm); Altura total: 760 mm (+/-10mm). CADEIRA: Altura do Assento
ao chdo: 460 mm (+/-10mm); Largura do assento: 484 mm (+/-5mm);
Profundidade do assento: 432 mm (+/-5mm); Largura do encosto: 431
mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255 mm (+/-5mm);
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DESCRITIVO: Mesa para biblioteca e interacdo diddtica com tampo em
placa de fibra de madeira de média densidade de 18 mm de espessura
com face inferior de Baixa pressdo e superior em alta pressdo, com
estrutura em ago carbono, e acabamento com ponteiras em
polipropileno. Tampo confeccionado em placa de fibra de madeira de
média densidade de 18 mm de espessura com face inferior de Baixa
Pressdo e superior de Alta Presséo, construido por seis dngulos de 120°
ligados por linhas retas e seis raios 40 mm circunscrito num circulo de 1200
mm, sendo que a soma dos &ngulos intfernos soma 720°, e acabamento
em todo seu contorno com bordos em perfil termopldstico plano e
colado por sistema “HOT MELT”, com espessura minima de 2,5 mm.
Estrutura monocoque em aco carbono, com desenho de seis dngulos de
120° internos |, construida por tubo de 38,1 mm de di@metro na vertical e
tubo 22,22 mm na vertical e horizontal em peca Unica em “U” invertida,
unidas por processo de fusGo a arco elétrico que utiliza um arame
eletrodo consumivel continuamente alimentando & poca de fusdo e um
gds inerte para protegcdo da regido de soldagem, acabamento da
superficie em alta producdo e fino acabamento, com revestimento
epdxi, em que as particulas de pd aderidas se fundem formando uma
pelicula pldstica uniforme com espessura minima de 40 microns com
tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura entfre 180°c a 220 °C.
A estrutura ndo poder ter respingos de solda e arestas cortantes, e para
fechamento das aberturas com ponteiras em polipropileno. CADEIRAS:
Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018; Cadeira
individual empilndvel com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de aco. Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor AZUL (PANTONE (*) 320 C). Nos moldes do assento e do encosto deve
ser gravado o simbolo intfernacional de reciclagem, apresentando o
nUmero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano
de fabricacdo, a identificacdo do modelo, € 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Assento tem dois furos na face
onde se encaixam os tubos que ird receber o encosto. Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12
mm. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C), fixadas & estrutura
através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nUumero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nas partes metdlicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cdmara de névoa salina. Pintura dos elementos metdlicos
em tintfa em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostdtica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA
— referéncia RAL (**) 7040. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
dsperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e
iregularidades de solda, rebarbas, esmirlhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pecas injefadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Aplicagdo de texturas e
acabamentos em componentes injetados. Estas deverdo apresentar
profundidade mdxima de 45 micrometros.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricacdo.

Obs.: A data para cdiculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia
da entrega do lote correspondente & ordem de fornecimento.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCACAO DO PREGOERO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Cadeira: Certificado Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018 -
Certificacdo de produto emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962:2018
Moveis para escritério - Cadeiras - Requisitos e métodos de
ensqaio
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e A empresa fabricante deve possuir certificacdo FSC e/ou
CERFLOR. O produto deve ser fabricado com madeira
contfrolada, comprovando que 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser oriundos
de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentdvel.Os Certificados de
Cadeia de Custédia apresentados terdo sua validade
confirmada, por meio de consulta via infernet nos sites das
entidades emissoras.

e  Relatdério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto
em resina pldstica conforme ASTM D790-17 - Standard Test
Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced
Plastics and Electrical Insulating Materials, tendo como
resultado final para o encosto média ndo inferior a 41 e para o
assento tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.

e Certificagcdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificacdo, conforme
normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de
ensaios em nome do fabricante:

a) Resistencia a Corrosdo por exposicdo & Névoa Salina por 1500
horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023

b) Resistencia a CorrosGo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015

c) Resistencia d Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

d) Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209-1986

e) Determinag¢do da verificacdo da espessura da camada ABNT
NBR 10443

f) Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023

g) Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014

h) Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022

i) Determinag¢do da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022

j) Determinag¢do do brilho da superficie ASTM D523-18

k) Determinacdo da dureza ao Idpis ASTM D3363-2022

I) Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved
2019)

m) Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; dlcool etilico 50%; vinagre; solugdo de
sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
chd; éleo lubrificante) ASTM D1308-2020

n) Avadliagdo da atfividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores & data da
solicitacdo para apresentacdo da documentacdo técnica.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

10

CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (uma) MESA e 01 (uma)
CADEIRA:

Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira.

DIMENSOES: Mesa: 650mm (largura) x 1200mm (comprimento) x 18,8mm
(espessura), admitindo-se toleréncia de até + 2mm para largura e
comprimento e +/- 0,3mm para espessura. Cadeira: Largura do assento:
484 mm (+/-5); Profundidade do assento: 442 mm (+/-5); Largura do
encosto: 431 mm (+/-5); Altura do encosto: 255 mm (+/-5);

DESCRITIVO: MESA: Tampo em madeira aglomerada (MDP), com
espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado
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melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm.
Painel frontal em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo, na
cor CINZA. Dimensdes acabadas (painel) de 250mm (largura) x 1119 mm
+5 (comprimento) x 18mm (espessura). Topos encabegados com fita de
bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com 3mm de espessura na cor
CINZA fixada com adesivo "Hot Melting". Estrutura: pedestais
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
secgcdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa
superior curvada em “U" confeccionada em tubo de ag¢o carbono
laminado a frio, com costura, seccdo circular de @ = 31,75mm (1 1/4") e
frava sob o tampo na parte frontal, em secgdo circular de @ 31,75mm
com “abertura tipo boca de lobo"” sem amassamento nas pontas com
solda em todo contorno, em chapa 16 - (1,5mm). Travessa intermedidria
tubular 25x60x1,2mm OBLONGULAR. Pés confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular de @ = 38mm
(11/2"), em chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo & estrutura através de
parafusos e porcas metdlicas para aglomerado, @ 6,0mm, comprimento
45mm, cabeca panela, fenda Phillips, rosca mdaquina. Fixagdo do painel
a estrutura através de parafusos auto sheep-board M 4.5 x 16, zincados
e aletas confeccionadas em chapa de aco carbono em chapa 14
(1,9mm), estampadas. Fixagdo das sapatas aos pés através de rebites
de "repuxo”, @ 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero injetadas na cor CINZA, fixadas & estrutura
através de encaixe reforcadas por rebites. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrébmetros na cor
CINZA. Todos os componentes metdlicos recebem acabamento das
superficies por eletrodeposicdo de pigmentos 100%  sélidos,
micronizados, compostos por resinas termo fixas de base epdxi-poliéster
polimerizaveis as altas temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie
metdlica tratada quimicamente em processo nanocer@mico de
fosfatizagcdo orgdnica, livre de componentes voldteis e metais pesados
toxicos, garantindo no processo de pintura a resisténcia & névoa salina.
CADEIRA: Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018;
Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno
injefado, montados sobre estrutura tubular de ago. Assento e encosto
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C). Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nUmero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo do modelo, € o
nome da empresa fabricante do componente injefado.

Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ird
receber o encosto. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do
assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”,
di@metro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL
(PANTONE (*) 320 C), fixadas & estrutura através de encaixe e pino
expansor. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado.

Obs. 3: Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida
Epdxi / Poliéster, eletrostdtica, brihante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL (**)
7040. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escédrias. Todos 0s
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e iregularidades de solda, rebarbas,
esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecas
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injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes. Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes
injetados. Estas deverdo apresentar profundidade mdxima de 45
micrometros.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagcdo.

Obs.: A data para cdiculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia

da entrega do lote correspondente & ordem de fornecimento.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCACAO DO PREGOERO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

Obs. 1:A identificacdo clara e inequivoca do item ensadiado e do
fabricante é condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do
fabricante; data; técnico responsdvel.

A empresa fabricante deve possuir certfificacdo FSC e/ou
CERFLOR. O produto deve ser fabricado com madeira
contfrolada, comprovando que 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser oriundos
de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentdvel. Os Certificados de
Cadeia de Custédia apresentados terdo sua validade
confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.

Relatdério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto
em resina pldstica conforme ASTM D790-17 - Standard Test
Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced

b) Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015

c) Resistencia & Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

d) Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR
9209-1986

e) Determinacdo da verificacdo da espessura da camada ABNT
NBR 10443

f) Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023

g) Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014

h) Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022

i) Determinagdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022

j) Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18

k) Determinacdo da dureza ao ldpis ASTM D3363-2022

Mesa: - Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos na ABNT
NBR 16332:2014 - Mdveis de madeira — Fita de borda e suas
aplicacdes — Requisitos e métodos de ensaios.

Cadeira: - Certificado Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018 -
Certificacdo de produto emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962:2018
Moveis para escritério - Cadeiras - Requisitos e métodos de

resultado final para o encosto média ndo inferior a 41 e para o
assento tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.
Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificagcdo, conforme
normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de
ensaios em nome do fabricante:

Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 1500
horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023

and Electrical Insulating Materials, tendo como
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) Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved
2019)

m) Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; dlcool etiico 50%; vinagre; solugdo de
sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
chd; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020

n) Avadliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparagcdo e Pintura em
superficies metdlicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores & data da
solicitacdo para apresentacdo da documentacdo técnica.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

1"

CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA FIXA CONFORME ABNT NBR
16671:2018 PARA TAMANHO 6 EM TODOS OS SEUS ELEMENTOS.

DIMENSOES: Altura do Assento ao ch&o: 460 mm (+/-10); Largura do
assento: 484 mm (+/-5); Profundidade do assento: 442 mm (+/-5); Largura
do encosto: 431 mm (+/-5); Altura do encosto: 255 mm (+/-5); Prancheta:
600 mm (+/-10) (C ) x 310 mm (+/-10) (L)x € minimo de 310 mm (+/-10) (P);
DESCRITIVO: Cadeira individual com estrutura em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, di@metro de 20,7/mm, em chapa 14
(1,9mm). Suporte para livros abaixo do assento dobrado em forma de U
a permitir melhor acomodacdo das pernas confeccionado por meio de
arame redondo com 3/16" (gradil) formando um aparador. Assento e
encosto em polipropileno, isento de cargas minerais, injetados, na cor
AZUL(referéncia PANTONE (*) 287 C). O assento deve conter dois furos na
face onde se encaixam os tubos que ird receber o encosto. Fixacdo do
assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL,
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. O Braco que
suporta a prancheta deve ser alijavel, para que as cadeiras possam ser
empilhadas e protegidas no transporte, sendo montadas e travadas por
meio de rebites de aluminio. Braco confeccionado de forma orgdnica
fipo "J” sob a prancheta em fubos 20,7 mm dobrados para posicionar a
prancheta de trabalho, com dois suportes em “L” saindo sob o assento
e passando ao lado da estrutura ndo interferindo no acesso co usudrio.
Sob o assento encontram-se travessas tubulares de 1" com funcdo
estrutural e de suporte para o braco. Prancheta lateral em ABS com
dimensdes minimas conforme ABT NBR 16671:2018, sendo o apoia braco
do lado da prancheta dado pelo prolongamento da superficie de
frabalho, usinada em formato orgdnico com 120° para maior conforto
da escrita dotada de uma porta canetas posterior ao centro. Fixacdo
da prancheta em ABS & estrutura tubular de sustentacdo a mesma,
através de no minimo 05 parafusos métricos ancorados em buchas
internas metdlicas insertadas antes da injecdo o ABS com rosca minima
6 mm. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escodrias. Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e iregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epéxi
/ Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. Nos
moldes do assento, encosto e das sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a
identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Obs.1:0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricacdo.

60

R$ 843,33
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Obs.: A data para cdlculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia
da entrega do lote correspondente d ordem de fornecimento.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCACAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificacdo de Produto - OCP acreditados na CGCRE de
acordo com a ABNT NBR 16671:2018.

e Relatério de ensadio emitido por laboratdrio acreditado
INMETRO em atendimento a ABNTNBR 16671:2018 com imagem
do produto, referente aos Requisitos Gerais conforme o item 4;
5; 6; 6.13 (a), (b). (c), (d). (f); 10.1.1; 10.1.2; 10.1.3; 10.1.4; 10.2.1;
10.2.2; 10.2.3.2; 10.3.1; 10.3.2; 10.4.1; 10.4.2; 10.4.3; 11 da Norma
NBR 16671:2018, tfendo como resultado o atende.

e Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para
fabricacdo de tampos, assento e encosto.

e  Relatdério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto
em resina pldstica conforme ASTM D790-17 - Standard Test
Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced
Plastics and Electrical Insulafing Materials, tendo como
resultado final para o encosto média ndo inferior a 41 e para o
assento tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.

e Certificagcdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificacdo, conforme
normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de
ensaios em nome do fabricante:

a) Resistencia a Corrosdo por exposicdo & Névoa Salina por 1500
horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023

b) Resistencia a CorrosGo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015

c) Resistencia & Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

d) Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagcdo ABNT NBR
9209-1986

e) Determinagdo da verificacdo da espessura da camada ABNT
NBR 10443-

f) Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023

g) Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014

h) Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022

i) Determinag¢do da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022

j) Determinag¢do do brilho da superficie ASTM D523-18

k) Determinacdo da dureza ao Idpis ASTM D3363-2022

I) Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved
2019)

m) Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; dlcool etiico 50%; vinagre; solugdo de
sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
chd; éleo lubrificante) ASTM D1308-2020

n) Avadliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores & data da
solicitacdo para apresentacdo da documentacdo técnica.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

12

MESA PARA CADEIRANTE
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MESA ACESIVEL: Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de
rodas (PCR), com tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo,
0.8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantfos
arredondados.  Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de
porcas garra com rosca métrica Mé e comprimento 10 mm. Dimensdes
acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo- -se toler@ncia de até +/- 2mm para largura e
profundidade e +/- Imm para espessura. Topos encabeg¢ados com fita
de bordo termopldstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer"' na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL, coladas
com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
toler@ncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e
término de aplicacdo da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto a borda de contato com o usudrio. O ponto de encontro da fita
de bordo ndo deve apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem
seu arrancamento. Estrutura composta de: - Montantes verticais e
fravessa longitudinal confeccionados em fubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, sec¢cdo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com
seccdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); -
Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, di@Gmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra
rosca métrica Mé (diémetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica Mé
(diGmetro de 6mm), comprimento 47mm (com toleréncia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de ‘repuxo”, di@metro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a
estrutura através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e © nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5
ou 6mm de di@metro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento deve ser de dO /10. Pintura dos elementos metdlicos em
tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
DIMENSOES: MESA Largura: 900 mm (+2); Profundidade: 600 mm (+2);
Altura do tampo ao chd&o: 760 mm (+/-10);

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCACAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita
de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na ABNT NBR
16332:2014 - Mbveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicacdes — Requisitos e métodos de ensaios

Obs. 2: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do
fabricante; data; técnico responsavel.
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e A empresa fabricante deve possuir certificacdo FSC e/ou
CERFLOR. O produto deve ser fabricado com madeira
contfrolada, comprovando que 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser oriundos
de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentdvel. Os Certificados de
Cadeia de Custédia apresentados terdo sua validade
confirmada, por meio de consulta via infernet nos sites das
entidades emissoras.

e Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificacdo, conforme
normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatérios de
ensaios em nome do fabricante:

a) Resistencia a Corrosdo por exposicdo & Névoa Salina por 1500
horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023

b) Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015

c) Resistencia d Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

d) Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209-1986

e) Determinag¢do da verificacdo da espessura da camada ABNT
NBR 10443-

f) Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023

g) Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014

h) Determinacdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022

i) Determinac¢do da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022

j) Determinac¢do do brilho da superficie ASTM D523-18

k) Determinacdo da dureza ao Idpis ASTM D3363-2022

I) Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved
2019)

m) Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; dlcool etllico 50%; vinagre; solugdo de
sabdo; solugcdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
chd; éleo lubrificante) ASTM D1308-2020

n) Avadliagdo da atfividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores & data da
solicitacdo para apresentacdo da documentacdo técnica.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada.

13

MODULO DESMONTAVEL

CARACTERISTICAS: ideal para drea de repouso infanti,  Permite
empilhamento, duas bordas inteiricas injetadas em polipropileno virgem
(PP ndo reciclado) texturizada, cada borda contendo duas cavidades
em suas extremidades, cavidade superior para empilhamento de
mdximo de 35mm e minimo 15mm dessa forma evitando o
aprisionamento das mdos ou pés das criancas, formato das cavidades
posicionado de forma a proporcionar maior estabilidade do modulo
evitando tombamentos e acidentes, furos para escoar liquidos, no
centro da cabeceira deve confter uma cavidade circular com 70mm de
diGmetro no centro com furos para escoar liquidos que permitam
higienizacdo total com dgua, ponteiras dos pés em borracha, aplicada
sob pressdo e protegida contra arrancamento por borda pldstica,
fixacdo do tecido na bordas injetadas através pinos pequenos que
servem como guias e pinos grandes com fungcdo de se encaixar a uma
travessa fazendo um sanduiche onde o conjunto é travado por cinco

2800

R$ 465,00

R$
1.302.000,00
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travas eldsticas, todos os itens injetados em PP, a borda tem 45mm e
espessura de 3 mm, estrutura lateral formada por duas barras de
aluminio de liga 6063 com espessura de 1,59mm resistente & corrosdo,
inclusive por tensdo, umidade e salinidade, a barra de aluminio devera
se encaixar na cabeceira de forma que ndo se solte por no minimo 40
mm, tela vazada em tecido 100% poliéster lavdvel, com tratamento,
antifungo, antibacteriano, anfichama, antioxidante e isento de ftalatos.
Acabamento soldado por termo fusdo em toda extensdo
uniformemente, largura minima da solda 20mm DIMENSOES E
TOLERANCIAS* Altura minima 110mm; * Largura: 600 +/- 15mm; *
Comprimento: 1375 +/- 5.

Leve, lavdvel, montada através de encaixe, sem velcro e parafusos.

A LICITANTE CLASSIFICADA PROVISORIAMENTE EM PRIMEIRO LUGAR,
DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 10 (DEZ) DIAS UTEIS, CONTADOS DA
DATA DE CONVOCACAO DO PREGOEIRO OS DOCUMENTOS ABAIXO
RELACIONADOS:

e Laudo de laboratdrio acreditado pelo INMETRO referente a
NBR: 8094:1983 — material metdlico revestido e ndo revestido -
corrosdo por exposicdo d nevoa salina — método de ensaio
minimo de 96 horas de exposicdo.

e - Laudo de laboratdrio referente a NBR NM 300-2/2004 -
seguranca de brinquedos — parte 2 inflamabilidade —referente
a tela.

e Laudo de laboratério referente a ensaio da tela: - Ftalatos; -
referente ao crescimento de microrganismo na superficie da
tela de bactérias mesdfilas, areobias, fungos e leveduras; - de
resisténcia a luz ultravioleta; - resisténcia a corrosdo por
exposicdo a névoa salina.

e Laudo de ensaio da resisténcia das ponteiras de borracha
conforme NBR 14006:2008 ITEM 6.4.7.

e laudo de laboratério atestando a resisténcia a carga
distribuida de 100kg por 7 dias - ndo ocasionando
deformacdes permanentes.

e Laudo de laboratério de bordas cortantes, pontas agudas e
avalicdo de partes pequenas conforme a NBR NM 300-1:2004
(versdo corrigida:2011).

e Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO ensaio de
rolagem atendendo a NBR15413-1:2013 ITEM 7.3 portaria do
INMETRO N°75/2021, ANEXO Il —item 6 e tabela 6.

e Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO conforme
EN747-2:2015 ITEM 5.5 — Durabilidade de estrutura e fixagdo.

AMOSTRA: A secretaria reserva-se o direito de solicitar, da licitante
classificada provisoriamente em primeiro lugar, no prazo de 10 dias
corridos contados da data da solicitacdo, amostra do material ofertado
caso haja duvidas referente a documentacdo apresentada..

RS
VALOR TOTAL LOTE 04 8.640.904,40
TOTAL GERAL N

18.183.816,35

DOS DOCUMENTOS TECNICOS

Valor total estimado de RS 18.183.816,35 (dezoito milhGes, cento e oitenta e frés mil, oitocentos e
dezesseis reais, trinta e cinco centavos).

As licitantes provisoriamente classificadas em primeiro lugar deverdo apresentar, no prazo
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maximo de 10 (dez) dias Uteis, contados da convocagdo do pregoeiro, os laudos relacionados no
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4.1.1. A licitante provisoriamente classificada em primeiro lugar que ndo apresentar os laudos
técnicos, e/ou apresentd-las em desconformidade com as especificacdes técnicas constantes
neste Termo de Referéncia, terd sua proposta desclassificada para fins de julgamento. Isto ocorrido
serd convocada a préxima colocada para apresentacdo de documentos, até que seja definida a
vencedorg;

4.1.2. Caso seja necessdria a apresentacdo de amostras, as mesmas ficardéo disponiveis para
retirada, durante 30 (trinta) dias, contados da data de publicacdo da homologacdo do certame.
Findo este prazo, as amostras serdo utilizadas pela Secretaria de Educacdo.

5. DAS CONDIGOES E DOS LOCAIS DE ENTREGA

5.1. Os mobilidrios deverdo ser entregues nas unidades escolares, as quais estardo identificadas
na ocasido da emissdo de cada Autorizacdo de Fornecimento, acompanhada do respectivo
empenho e pedido;

5.2 A relacdo de unidades escolares e seus enderecos constam no item 12 deste Termo de
Referéncia;

5.3. Os mdveis deverdo ser enfregues e instalados (quando o caso) no prazo de até 30 (frinta)
dias corridos apés o recebimento da Autorizag@o de Fornecimento a ser expedida pela Secretaria
Municipal de Educacdo.

6. DA GARANTIA

6.1. Os produtos entregues bem como os servicos de montagem prestados pela CONTRATADA
deverdo possuir garantia, para defeitos de fabricacdo e instalacdo, cuja data para cdlculo da
garantia deverd ter como base o Ultimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento;

6.2, O recebimento provisério ou definitivo do objeto pela drea responsdvel ndo exclui a
responsabilidade da contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execucdo do contrato ou
por vicios do produto;

6.3. Durante o prazo de vigéncia da garantia, a CONTRATADA obriga-se a repor as
pecas/componentes e os acessdrios danificados, no prazo de até 05 (cinco) dias Uteis, a partir da
comunicacdo por escrito;

6.4. Todas as despesas com reparos que ndo resultarem do mau uso dos produtos, durante o
prazo de vigéncia da garantia, correrdo por conta da CONTRATADA.

7. DA CLASSIFICAGCAO DO OBJETO E DOS PROCEDIMENTOS DE CONTRATAGAO

7.1. O objeto enquadra-se na categoria de bens considerados comuns de uso geral;

7.2, A contratacdo deverd ocorrer por meio de PREGAO ELETRONICO, do tipo menor preco,
modo de disputa aberto e critério de julgamento de menor preco por lote;

7.3. Deverd ser adotado o Sistema de Registro de Precos — SRP;

7.4, Fica autorizada, nos termos do Art. 82, § 6° da lei n® 14.133/2021, a adesdo de érgdos ndo
participantes a futura Ata de Registro de Precos proveniente do procedimento licitatério do
presente objeto;

7.5. Em razdo da Permissdo de adesdo, fica autorizado o quantitativo de 100% (cem por cento)
da guantidade estimada da presente contratacdo.
8. DAS EXIGENCIAS DE HABILITACAO

8.1. Deverdo ser exigidos os documentos de habilitacdo juridica, fiscal, social e trabalhista e
econdmico-financeira, conforme previsto nos Artigos 66, 68 e 69 da Lei n® 14.133/2021;

8.2. Quanto & quadlificacdo técnica, a licitante deverd apresentar:
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8.2.1. Prova de aptiddo para o desempenho de atividade pertinente e compativel em
caracteristicas com o objeto desta licitacdo, por meio da apresentagcdo de atestado(s) expedido(s)

por pessoa juridica de direito pUblico ou privado, no(s) qual(is) se indiqgue(m) que a empresa ja
forneceu produto semelhante ao objeto licitado em qualquer quantitativo.

9. DAS OBRIGAGCOES DA CONTRATADA

9.1. Caberd a CONTRATADA arcar com as despesas de carga e descarga, assim como o de
frete e instalacdo/montagem, referente a entrega dos produtos, inclusive as decorrentes da
devolucdo e reposicdo das mercadorias recusadas por ndo atenderem as condicoes.

9.2 A Confratada é responsdvel por arcar com todos os tributos, contribuicdes fiscais que
incidam ou venham a incidir, direta e indiretamente, sobre os materiais adquiridos, fornecer Nota
Fiscal correspondente aos produtos comercializados, assim como se responsabilizar pelas despesas
operacionais e administrativas, de mdo-de-obra dos produtos e transporte até o local da entrega;

9.3. Os produtos devem ser acondicionados, em embalagem adequada, que garanta a
qualidade do produto, com o menor volume possivel, que utilize materiais recicldveis, de forma a
garantir a mdxima protecdo durante o transporte e o armazenamento

9.4. Caberd a CONTRATADA responder por quaisquer danos causados aos empregados ou a
terceiros, oriundos de sua culpa ou dolo durante o fornecimento do objeto deste termo de
Referéncia.

9.5. Atender a toda a legislacdo vigente durante o fornecimento do objeto deste instrumento.

9.6. Sanar as iregularidades no prazo mdximo de cinco dias Uteis a contar a partir do
recebimento da notificacdo emitida pela CONTRATADA, mantendo o preco inicialmente ofertado

9.7. A CONTRATADA serd responsdavel pela substituicdo, froca ou reposicdo dos materiqis
porventura entregues com defeito, danificados, ou ndo compativeis com as especificacdes do
Termo de Referéncia. Na substituicdo de materiais defeituosos, a reposicdo serd por outro com
especificacdes técnicas iguais, ou superiores com aprovacdo prévia da Contratante, sem custo
adicional para a Contratante.

10. DAS OBRIGAGCOES DA CONTRATANTE

10.1. Receber o objeto no prazo e condicdes estabelecidas no edital e seus anexos;

10.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos
provisoriamente com as especificacdes constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitacdo
e recebimento definitivo;

10.3. Comunicar a CONTRATADA por escrito, sobre imperfeicdes, falhas ou irregularidades
verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

10.4. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da CONTRATADA, através de
comissdo/servidor especialmente designado;

10.5. Efetuar o pagamento d CONTRATADA no valor correspondente ao fornecimento do objeto,
no prazo e forma estabelecidos no Edital e seus anexos;

10.6. A Administracdo ndo responderd por quaisquer compromissos assumidos pela CONTRATADA
com terceiros, ainda que vinculados d execug¢do do contrato, bem como por qualquer dano
causado a terceiros em decorréncia de ato da CONTRATADA, de seus empregados, prepostos ou
subordinados.

11. DA FORMA DE PAGAMENTO

11.1. A CONTRATADA deverd enviar o romaneio de enfrega devidamente preenchido e
completo de acordo com as diretrizes da CONTRATANTE.
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11.2. Osromaneios devem ser enfregues no Centro Municipal de Formacdo de Professores Anisio
Spinola Teixeira, localizado na Rua Professor Irineu Chaluppe, 65 — Centro / ltapevi — SP.

11.3. Apds andlise e verificacdo dos romaneios, serd solicitado a emissdo da Nota Fiscal referente
aos produtos entregues, tendo o prazo para pagamento de até 21 (vinte e um) dias apds o
recebimento definitivo.
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12. DAS UNIDADES ESCOLARES
N° |Nome da U.E. Telefone Endereco
] f,‘r";e Celestino lzabo Ramari, CEMEB 1 1, 44 4088 [Rua Afeganistao, 696 Jd. Alabama 06680-685
2 |Anténio Carlos Gomes, CEMEB 4773-8477 E;’]“ Leri Claudino daSiva, | 1 g5 iz 06654-615
3 [Amonio frederico de Casfro Alves, 414211018 |Rua Sangi Koba, 45 Jd. SGo Luiz 06654-630
4 Antdnio Gongalves Dias, CEMEB 4144-2293 [Rua Alpha, 81 Vila Gidia 06730-000
5 Antdnio Manoel de Oliveira, CEMEB Dr.  [4773-1760 |Rua Serra Formosa, 30 Jd. Rosemary 06657-266
6 Antonio Oliveira Cunha, CEMEB 4774-6586 |Rua Nova Esperanca 410 COHAB 06665-240
7 C‘”Ténio Rodrigues da Silva, CEMEB 4142-1384  |Rua Chui, 44 Pq. Suburbano 06663-630
ereador
8 |APECATU, Associacdo 4144-5284 |Estr. do Gongalo, 1814-1918 Scehrf'oﬁoms Monte 106685020
9 Bemvindo Moreira Nery, CEMEB 4141-4966 |Avenida Pedro Paulino, 74 COHAB 06663-000
10 gf’o"fdido Antonio dos Sanfos, CEMEB | 1) 45 5145 |Rua Eduardo de Abreu, 320 |Jd. Itaparica 06654-440
11 |Cdndido Portinari, CEMEB 4142-2148 |Rua Gidcomo Silicani, 590 Jd. Maristela 06663-090
12 |Carlos Drummond de Andrade, CEMEB  |4143-3295 |[Travessa do Simd&o,02 Jardim Rainha 06656-300
13 |Carlos Ramiro de Castro, CEMEB 41442510 |Av. Pedro Paulino 920 COHAB I 06663-000
Professor
14 |Cecilia Belli, CEMEB 4142-1352 |Rua Benedito Correa, 05 Jd. Portela 06695-040
15 |Cecilia Meireles, CEMEB 4141-4568 [Avenida Sabid, 410 Jd. Briquet 06695-610
16 |Christel Ruth lung Rooch, CEMEB Prof.  |4141-8337 |Rua S&o Judas, 105 i‘f‘;‘gfﬂeosomo 06663-390
17 |Cora Coralina, CEMEB 4142-1310 |Rua Ubarana, 88 Alto da Colina 06665-209
18 |Dorina de Gouvéa Nowill, CEMEB 4773-1750 |Rua Marialva, 367 Jd. Briquet 06655-450
19 |Edevaldo Caramez, CEMEB Prof. 4141-4558 [Rua Juquitiba, 18 Jd. Santa Rita 06695-250
20 |Eduardo Jodo da Silva, CEMEB 4774-2968 |Rua San José, 38 Jd. Santa Rita 06660-555
21 [Emilia Rossi Luigi, CEMEB 4774-5928 [Rua Samantha, 350 Pg Wey 06657-780
22 (E:”E‘ii\%g ’:fc’)‘]?;ffc'f; Beli Pedra Pereira, | 41 43 4560 |Rua Rodolpho Voight, 390 | Jd Rainha 06656-370
23 |Evany Comargo Ribefro, CEMES 41441834  |Estrada Piracema, 532 ShacorasMont loses5-385
24 |Florestan Fernandes, CEMEB Professor 4142-2267 [Rua Serra dos Farrapos, 158 | Jd. Rosemary 06657-240
25 |Floriza Nunes de Camargo, CEMEB Dona | 4773-8781 ’éﬁ\‘/‘gf Jereador Francisco | 4 rainha 06653-150
26 |Franciscotaccio Noguetatins, CEMEB 4773 8765 |Rua Andorra, 25 Jd. Santa Rita 06660-170
27 |Gilberto de Pinho, CEMEB Maestro 4142:6460 | VOO SAAY: Cescriode | 1y Julieta 06653-020
28 |Heitor Villa Lobos, CEMEB Maestro 4141-1855 [Rua dos Paraibanos, 240 Pqg. Suburbano 06663-510
29 |Jodo Guimardes Rosa, CEMEB 4142-2144 |Estrada Austral, 05 Jd. Vitapolis 06693-290
30 jg;ﬂné Valério de Paula Neto, CEMEB 4144-1839 Eiili%r;girlc;?miroble Amador Bueno 06680-420
31 |José dos Santos Novaes, CEMEB 4141-8835 [Rua Visconde de Maud, 7/A |Jd. Maristela 06663-120
32 |Jossei Toda, CEMEB Professor 4773-1521 |Rua Colorado, 116 Vila Santa Rita 06660-530
33 [panoelaSanches Casagrande, CEMES 141442465 |R. Paimira da Conceicdo, 23 |Ambuitd 06695-479
34 |Manuel Bandeira, CEMEB 4205-4869 [Rua Maria Alva, 376 Jd. Briquet 06655-290
35 [Marcilene Luiza de Melo Gazolla, CEMEB [4205-0629 |Rua dos Camardes, 145 gggﬁgro Sta. 06655-550
99
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) Rua Manoel Quilles, 180
36 Maria Angela Nunes Neves Néri, CEMEB 4141-8233 (EnTrodo' de olunos} Jd. Nova ltapevi Vila 06694-060
Profa. Rua Maria Roncagli Neofarm
Michelotti, 203 (Secretdria)
37 |Maria Clara Machado, CEMEB 4142-1324 |Rua Joaquim Lemos, 23 Vila Aurora 06663-095
38 [Maria José de Faria Biagioni, CEMEB 4144-1780 [Rua Van Gogh, n°® 352 Jardim Ruth 06683-170
39 |Maria Roncagli Michelotti, CEMEB Dona |4773-5194 |Rua Cecillia Pereira Alves, 170 [Jd. Vitdpolis 06693-360
40 [Maria Zibina de Carvalho, CEMEB Profa. [4142-6081 |Rua Abacachos, 17 Alto da Colina 06665-280
41 |Mario Tomaz de Oliveira, CEMEB 4141-7281 g;’g Nelson Ferreira Costa, |\ a6 06693-240
42 |Monteiro Lobato, CEMEB 4142-2269 [Avenida Pedro Paulino, 940 |COHAB 06663-000
43 |Neusa Marques Lobato, CEMEB Prof® 4773-5074 |Rua Aguas de Linddia, 145 Jd. Briquet 06655-100
44 |Orlando Villas Boas, CEMEB 4145267 |Ru9FenAUio = QUAAATS 1 jorim Nova Cotia - [06670-510
45 |Papa Jodo Paulo Il, CEMEB 4143-0214 |Rua Criséntemos, 172 Jd. Hokkaido 06654-745
46 |Paulo Freire, CEMEB Prof. 4142-2447 ’;g;”'do Presidente Vargas. | 4 Nova ltapevi | 06694-000
47 |Paulo Mariano de Arruda, CEMEB Prof.  |4141-7741 |Rua Rodolpho Voight, 360 Jardim Rainha 06656-370
48 \Rlcé?ervol Luiz Mendes da Silva, CEMEB 1 1144 4512 |Rua Luisa Pressotti Tasso, 33 |Pq. Mira Flores 06683-260
49 Rosana Minani Andrade, CEMEB 41441776 Rua Bambina Amirabile Amador Bueno 06680-420
Professora Chalupe, 280
50 |Rui Barbosa, CEMEB 4142-2268 |Rua das Samambaias, 36 Jardim lfacolomi, 06660-764
51 [Santa Paula Elisabete Cerioli, CEMEB 4773-1743 |Rua Cajamangas, 124 Chdcara Vitdpolis  |06693-490
sp [[oncredo de AlmeidaNeves CEMES 141412904 |Rua John Waine, 23 Jd. ltacolomi 06660-740
53 |Udiratan Jose Chaluppe, CEMEB 41443326 |Rua Machado de Assis, 22 |Vila Santa Flora 06680-070
Vereador
54 |Victor Soares de Camargo, CEMEB 41452422 Eslf]r -doMaracanduva, 283- | i v. Grande  |06673-130
55 [Vinicius de Moraes, CEMEB 4141-3180 |Rua Mestre José Duarte, 170 | Jardim Itacolomi 06660-630
Viviane Maria de David de Abreu Estrada Elias Alves da Costa
56 (Preta), CEMEB Professora 4144-8331 765 Pqg. Boa Esperanca |06675-200
57 |zilda Ams Neumann, CEMEB Dra. 41421807 |Rva Neide Siva Jd. &0 Carlos 06694-370
Guimarges, 310
5g |Escolado Futuro - Gov. Andre Franco 4142-8400 |RuQ Pedro Martins Vila Dr. Cardoso 06654-400
Montoro - Ensino de Tempo Integral Goncalves, 125
59 |Escola doFuturo -DimarGes Antonio 4 43 4498 Ruq Piracicaba, 276 Jd. Portela 06694-090
Sandei - Ensino de Tempo Integral
0 Escola do FUTpro - Padre Giovanni 4142-1011 Rua Ismenia de Abreu Dias, Vila Dr. Cardoso 06654-350
Cornaro - Ensino de Tempo Integral 210
61 Escola dO“FUTUI'O - Educacdo de Temeo 4144-2009 |Rua Padre Gerard, s/n Amador Bueno 06695-270
Integral - “Padre Geraldo Mc Cluskey
62 Escplo do Futuro - Irany Toledo Moraes - 4450-6783 R.odowo Eng. Rene Benedito [Parque Boa 06683-000
Ensino de Tempo Integral Silva, 1510 Esperanca
Escola do Futuro - Professora Magali Chdcara Santa
63 |Trevizan Proenca de Almeida - Ensino de [4773-9580 |Estrada Reta, 93 Ceciia 06655-610
Tempo Integral
Escola do Futuro - Tarsila do Amaral -
64 . 4143-3502 [Av. Rubens Caramez, 1000 Pqg. Suburbano 06657-000
Ensino de Tempo Integral
Escola do Futuro - Educacdo de Tempo Esirada Lucinda de Jesus
65 . 1cao ¢ po. Silva, s/n - Cohab St. A - CEP: [Cohab St. A 06665-025
Integral - “Senhora Roseli Djanira Alonso .
- lfapevi/SP
Centro Municipal de Formacdo de
66 |Professores Anisio Spinola Teixeira / 4143-8400 [Rua Felipe Chaluppe, 17 Centro 06653-180
Secretaria Educacdo / UAB e Etec Brasil
100
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ANEXO I

DECRESCIMO MiINIMO POR LANCE

LOTE DECRESCIMO
01 R$ 24.000,00
02 R$ 17.000,00
03 R$ 25.000,00
04 R$ 60.000,00

Observagado: o decréscimo serd sobre o valor total de cada lote.
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ANEXO lll

MODELO DE DECLARAGAO DE PROPOSTA ECONOMICA QUE COMPREENDA A INTEGRIDADE
DOS CUSTOS PARA ATENDIMENTO DOS DIREITOS TRABALHISTAS

Pregdo Eletrénico n° 87/2025
Processo SUPRI 180/2025

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA EVENTUAL AQUISICAO DE AQUISICAO DE MOBILIARIOS
DIVERSOS, DESTINADOS AS UNIDADES ESCOLARES DA REDE MUNICIPAL DE ENSINO E SECRETARIA
DE EDUCAGAO DA PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPEVI

Eu, , portador do documento de idenfidade RG n°
e CPFn° , ha condicdo de representante legal da licitante

inscrita sob o CNPJ n° ,
interessada em participar do pregdo eletrénico supra citado, declaro que a proposta
econdmica compreende a integridade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas
assegurados na Constituicdo Federal, nas leis frabalhistas, nas normas infralegais, nas
convencodes coletivas de frabalhos e nos termos de ajustamento de condutas vigentes na
data de entrega das propostas.

_ (Locdl) , (data)

(Carimbo e Assinatura do Representante Legal)
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ANEXO IV
MODELO DE PROPOSTA

A Prefeitura do Municipio de ltapevi

Pregdo Elefronico n° 87/2025

Processo SUPRI 180/2025

Objeto: REGISTRO DE PRECOS PARA EVENTUAL AQUISICAO DE AQUISICAO DE MOBILIARIOS DIVERSOS,

DESTINADOS AS UNIDADES ESCOLARES DA REDE MUNICIPAL DE ENSINO E SECRETARIA DE EDUCAGAO DA
PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPEVI

A EMPIEST v eeeeeree e e eeeeans , inscrita No CNPJ sob 0 N°.....vvvvveieiiiiineee. , inscricdo estadual
N e estabelecida  d  Avenida/RUQ  .cocieceeeeeeeeee e , n° L. . bairo
..................................... na cidade de e, telefone e, €
MO, vem pela presente apresentar abaixo sua proposta de precos para REGISTRO DE

PRECOS PARA EVENTUAL AQUISICAO DE MOBILIARIOS DIVERSOS, de acordo com as exigéncias do presente
edital, em especial do Anexo | — Termo de Referéncia.

AMPLA CONCORRENCIA
LOTE 1 - MOVEIS DE ACO
ITEM DESCRITIVO QUANT | UNID | MARCA VALOR VALOR TOTAL
UNITARIO
01 ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS 180
2 ESTANTE ACO DESMONTAVEL 380
3 ESTANTE BIBLIOTECA 10 PRATELEIRAS 80
4 ESTANTE BIBLIOTECA 5 PRATELEIRAS 80
5 ROUPEIRO EM ACO 16 PORTAS 50
[ ROUPEIRO AUTOMATICO 2000mm x 900mm x 500mm (A | 10
x L xP)).
7 ROUPEIRO EM ACO 04 PORTAS 30
8 ROUPEIRO EM ACO 08 PORTAS 50
9 ARMARIO DE ACO 2 PORTAS 1970x1200x450 180
10 ARMARIO DE ACO 02 PORTAS 4 PRATELEIRA 180
VALOR TOTAL LOTE 01
AMPLA CONCORRENCIA
LOTE 2
ITEM DESCRITIVO QUANT | UNID | MARCA VALOR VALOR TOTAL
UNITARIO
1 MESA RETA COM REGULAGEM ELETRICA COM 2 MOTORES E | 30
ELEVACAQ EM 3 ESTAGIOS
2 MESA DIRETOR SAIA EM ACO 80
103

Pregdo Eletrénico n° 87/2025 Processo SUPRI 180/2025


mailto:licitacoes@itapevi.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPEVI

SECRETARIA DE SUPRIMENTOS
Rua Agostinho Ferreira Campos, 675 — Vila Nova | Itapevi | Sdo Paulo | CEP: 06693-120
Telefone: (11) 4143-7600 | licitacoes@itapevi.sp.gov.br

3 MESA RETA 1200 (largura) x 680 (profundidade) x 740 (Altura) 130
4 MESAS RETA 1400 (largura) x 680 (profundidade) x 740 (Altura). 130
5 MESA DE REUNIAO PE TRAVE 70
é ARMARIO BAIXO 2 PORTAS 70
7 ARMARIO MEDIO 2 PORTAS 8
8 ARMARIO ALTO 2 PORTAS 8
9 60

ARMARIO EXTRA ALTO 2 PORTAS

10 GAVETEIRO FIXO, 2 GAVETAS 100

1 130

GAVETEIRO VOLANTE 03 GAVETAS e RODIZIOS

12 PLATAFORMA DUPLA PE QUADRO PARA 4 LUGARES

VALOR TOTAL LOTE 02

COTA RESERVADA

LOTE 03
VALOR VALOR
ITEM DESCRITIVO QUANT | UNID | MARCA | it TOTAL
! CADEIRA FIXA EMPILHAVEL 420
2 CADEIRA FIXA ESTOFADA 250
3 ) 170
CADEIRA GIRATORIA ALTA ESTOFADA COM BRACOS
4 ) . 170
CADEIRA GIRATORIA MEDIA ESTOFADA COM BRACOS
5 ) 70
CADEIRA GIRATORIA ENCOSTO EM TELA
é CADEIRA FIXA ENCOSTO EM TELA 280
7 CADEIRA GIRATORIA ALTA ENCOSTO EM TELA COM APOIO DE | 180
CABECA
) ) . 180
CADEIRA GIRATORIA MEDIA ENCOSTO EM TELA
9 150
LONGARINA EM POLIPROPILENO 03 LUGARES SEM BRACOS
10 POLTRONA PARA AUDITORIO 270
" CADEIRA PRESIDENTE 0

VALOR TOTAL LOTE 03

RS
AMPLA CONCORRENCIA
LOTE 04
ITEM DESCRITIVO QUANT | UNID | MARCA VALOR VALOR TOTAL
UNITARIO

CONJUNTO DE CARTERA E CADERA ESCOLAR CLASSE | 2500

DIMENSIONAL 6 -
104

Pregdo Eletrénico n° 87/2025 Processo SUPRI 180/2025



mailto:licitacoes@itapevi.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPEVI

SECRETARIA DE SUPRIMENTOS
Rua Agostinho Ferreira Campos, 675 — Vila Nova | Itapevi | Sdo Paulo | CEP: 06693-120
Telefone: (11) 4143-7600 | licitacoes@itapevi.sp.gov.br

2 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADERA ESCOLAR CLASSE | 600
DIMENSIONAL 5 —

3 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADERA ESCOLAR CLASSE | 1300
DIMENSIONAL 4 —

4 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADERA ESCOLAR CLASSE | 500
DIMENSIONAL 3 —

5 CONJUNTO COLETIVO PARA ALTURA DO ALUNO ENTRE 0,93M A | 180
1,16M - CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 1

6 CONJUNTO COLETIVO PARA ALTURA DO ALUNO ENTRE 1,19M a | 180
1,42M - CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 3

7 CONJUNTO REFEITORIO ADULTO - 01 (uma) MESA E 06 (seis) | 120
CADEIRAS

8 CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - 01 (uma) MESA E 06 (seis) | 120
CADEIRAS

9 CONJUNTO PARA BIBLIOTECA COMPOSTO DE 01 (uma) MESA | 60
SEXTAVADA e 06 (seis) CADEIRAS

10 CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (uma) MESA e 01 | 80
(uma) CADEIRA

n CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA FIXA CONFORME | 60
ABNT NBR 16671:2018 PARA TAMANHO 6 EM TODOS OS SEUS
ELEMENTOS.

12 MESA PARA CADEIRANTE 70

13 MODULO DESMONTAVEL 2800

VALOR TOTAL LOTE 04

TOTAL GERAL

Total geral por extenso:

1.0s precos ofertados tém como referéncia o prazo para pagamento em até 21 (vinte e um) dias contados
do recebimento da Nota Fiscal Eletronica pela Secretaria Municipal de Fazenda e Patrimbnio devidamente
atestada pela Secretaria de Educacdo. Nos precos estdo inclusas todas as despesas diretas e indiretas e
todas as demais despesas que porventura possam recair sobre o fornecimento do objeto.

2.0 prazo de validade da proposta é de 60 (sessenta) dias corridos, contados da sessdio de abertura da
licitacdo

3.Apresentamos nossos dados bancdrios:

NOME DO BANCO ....cocoviiiiiecieeeeecteeeee e N e
NOME DA AGENCIA ..o (0L
NUMERO DA CONTA ..ottt ,

Local, de de 2025.
(assinatura do responsdével pela empresa)
Nome — Cargo

Nome e Cargo
E-mail institucional:
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ANEXO V

MODELO DE DECLARAGAO DE QUE TRATA O ARTIGO 7°, INCISO XXXIIl DA CONSTITUICAO
FEDERAL

Pregdo Eletrénico n° 87/2025
Processo SUPRI 180/2025
Objeto: REGISTRO DE PRECOS PARA EVENTUAL AQUISICAO DE AQUISICAO DE MOBILIARIOS

DIVERSOS, DESTINADOS AS UNIDADES ESCOLARES DA REDE MUNICIPAL DE ENSINO E SECRETARIA
DE EDUCAGAO DA PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPEVI

, inscrito no CNPJ n° , por intermédio de
seu representante legal o(a) Senhor(a). , portador da Carteira de
ldentfidade n° , CPF n° . DECLARA, para fins do

disposto pela Lei n® 9.854, de 27 de Outubro de 1999, que ndo emprega menor de 18 (dezoito)
anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e nGo emprega menor de 16 (dezesseis)
anos, salvo na condi¢cdo de aprendiz a partir dos 14 (quatorze) anos.

(Local) , (data)

(Carimbo e Assinatura do Representante Legal)
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ANEXO VI

MODELO DE DECLARAGAO DE EXIGENCIA DE RESERVA DE CARGOS

Pregdo Eletrénico n° 87/2025

Processo SUPRI 180/2025

Objeto: REGISTRO DE PRECOS PARA EVENTUAL AQUISICAO DE AQUISICAO DE MOBILIARIOS
DIVERSOS, DESTINADOS AS UNIDADES ESCOLARES DA REDE MUNICIPAL DE ENSINO E SECRETARIA

DE EDUCAGAO DA PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPEVI

Eu, , portador do documento CPF n® , ha condi-
cdo de representante legal da licitante , inscrita sob
o CNPJ n® , inferessada em participar do pregdo eletrénico supra ci-
tado,

a) | ) Declaro que cumprimos as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com

deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras nor-
mas especificas, nos termos do inciso 1V, artigo 63 da Lei n° 14.133/2021 OU*

b) ( ) Declaro que contamos com menos de 100 (cem) funciondrios nos termos do
artigo 93, da Lei n° 8.213/1990.

Local, de de 2025.

Representante legal/Procurador da empresa

(Local) , (data)

(Carimbo e Assinatura do Representante Legal)
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ANEXO VI

MODELO DE DECLARAGAO DE QUE ESTA ENQUADRADA COMO MICROEMPRESAS OU EMPRESA
DE PEQUENO PORTE NOS TERMOS DO ARTIGO 3° DA LEI COMPLEMENTAR n° 123/2006

Pregdo Eletrénico n° 87/2025
Processo SUPRI 180/2025
Objeto: REGISTRO DE PRECOS PARA EVENTUAL AQUISICAO DE AQUISICAO DE MOBILIARIOS

DIVERSOS, DESTINADOS AS UNIDADES ESCOLARES DA REDE MUNICIPAL DE ENSINO E SECRETARIA
DE EDUCAGAO DA PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPEVI

A (nome da licitante) . qudlificada como
microempresa (ou empresa de pequeno porte) por seu representante legal, inscrita no CNPJ
sob n° , com sede a , declara

para os devidos fins de direito que pretende postergar a comprovacdo da regularidade fiscal
para o momento oportuno, conforme estabelecido no edital, e ter preferéncia no critério de
desempate quando do julgamento das propostas, nos termos da Lei Complementar n° 123,
de 14 de Dezembro de 2006.

Declara ainda, que ndo estd enquadrada em nenhuma das hipdteses do §4° do artigo 3 da
lei supracitada.

Nos termos do §2° do artigo 4 da Lei Federal 14.133/2021, declaramos que, no ano calenddrio
de realizacdo da presente licitacdo, ndo celebramos contratos com a Administracdo PUblica
cujos valores somados exirapolem a receita bruta mdxima admitida para fins de
enquadramento como empresa de pequeno porte.

Sendo expressdo da verdade, subscrevo-me.

_ (Locdl) , (data)

(Carimbo e Assinatura do Representante Legal)
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ANEXO VI

MODELO DE DECLARAGCAO DE PLENO CONHECIMENTO, DE ACEITACAO E DE ATENDIMENTO AS
EXIGENCIAS DE HABILITAGCAO

Pregdo Eletrénico n° 87/2025
Processo SUPRI 180/2025
Objeto: REGISTRO DE PRECOS PARA EVENTUAL AQUISICAO DE AQUISICAO DE MOBILIARIOS

DIVERSOS, DESTINADOS AS UNIDADES ESCOLARES DA REDE MUNICIPAL DE ENSINO E SECRETARIA
DE EDUCAGAO DA PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPEVI

A (nome da licitante), sediada na (endereco
completo), vem por meio desta declarar que tem pleno conhecimento, aceitacdo e
atendimento as exigéncias de habilitacdo do presente pregdo eletrénico.

_ (Locdl) , (data)

(Carimbo e Assinatura do Representante Legal)
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ANEXO IX

DADOS COMPLEMENTARES PARA ASSINATURA DE INSTRUMENTO CONTRATUAL OU ATO
JURIDICO ANALOGO

Pregdo Eletrénico n° 87/2025
Processo SUPRI 119/2025

Razdo Social da empresa:

CNPJ:

Endereco:

Telefone(s):

Email:

Dados bancdarios da empresa:

Nome do Banco: n° do Banco:

Agéncia: conta corrente:

Dados do representante legal da empresa que assinard o instrumento:

Nome:

Cargo:

CPEF:

E-mail Institucional:

Pregdo Eletrénico n° 87/2025 Processo SUPRI 180/2025
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ANEXO X
MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
ATA DE REGISTRO DE PRECOS n° _ /2025
PREGAO ELETRONICO n° 87/2025
SECRETARIA GESTORA: Secretaria Municipal de Educagao

Aos ___ dias do més de do ano de 2025, nas dependéncias do
Departamento de Compras e Licitacdes, situada na Rua Agostinho Ferreira Campos, 675, 2°
andar, Vila Nova ltapevi, Itapevi/SP, d Secretdria de Educacdo, Sra. Eliana Maria da Cruz Silva,
CPF n° , apds a homologacdo do resultado obtido no Pregdo Eletrénico acima
citado, RESOLVE, nos termos das Leis 14.133/2021 e Lei Complementar 123/2006, do Decreto
Municipal n° 5.848/2023, bem como, de seu Edital, mediante condicdes e cldusulas a seguir
estabelecidas, REGISTRAR OS PRECOS.

Para o item abaixo indicado foi registrado o seguinte preco, ofertado pela empresa:

DETENTORA: , inscrita no CNPJ sob n° , com sede na

, telefone ( ) , e-mail neste ato
representada legalmente pelo(a) Senhor(q) , portador(a) de CPF n°
1. DO OBIJETO

1.1. O objeto desta é o REGISTRO DE PRECOS PARA EVENTUAL AQUISICAO DE AQUISICAO
DE MOBILIARIOS DIVERSOS, DESTINADOS AS UNIDADES ESCOLARES DA REDE MUNICIPAL DE
ENSINO E SECRETARIA DE EDUCAGCAO DA PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPEVI, nas condicoes,
especificacdes técnicas e demais exigéncias estabelecidas no Edital e Anexos do Pregdo
Eletrénico n® __ /2025.

1.2.  Das quantidades e valores registrados:

LOTE

VALOR

ITEM DESCRITIVO QUANT UNID | MARCA UNITARIO

VALOR TOTAL

VALOR TOTAL LOTE ___

2. DA VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

2.1. A Ata de Registro de Precos a ser firmada entre a Prefeitura do Municipio de ltapevi e a
vencedora do presente certame terd validade de 12 (doze) meses, a partir da data de sua
assinatura, podendo ser prorrogada por igual periodo, a ser formalizada com observancia das
disposicoes do Decreto Municipal 5.848/2023 e suas alteracoes e da Lei Federal n® 14.133/2021;

2.2. A Administracdo Municipal ndo serd obrigada a contratar o objeto desta Ata, podendo
licitar quando julgar conveniente, sem que caiba recurso ou indenizacdo de qualquer
espécie d empresa detentora, ou cancelar a Ata, na ocorréncia de alguma das hipdteses
legalmente previstas para tanto, garantidos & DETENTORA, neste caso, o contraditério e a
ampla defesa.

3. DOS PRECOS REGISTRADOS

3.1. Os precos a serem registrados na Ata de Registro de Precos serdo referentes ao Oltimo
lance ofertado pela empresa licitante vencedora, nos moldes da legislacdo vigente;
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3.2. A Ata de Registro de Precos poderd sofrer alteracdes, obedecidas as disposicoes
contidas no artigo 82 da Lei 14.133/2021;

3.3. O preco registrado poderd ser revisto em decorréncia de eventual reducdo daqgueles
praticados no mercado, ou de fato que eleve o custo dos servicos ou bens registrados,
cabendo & Secretdria de Educacdo promover as necessdrias negociacdes junto ds
fornecedoras;

3.4. Quando o preco inicialmente registrado, por motivo superveniente, tornar-se superior ao
preco praticado no mercado, o érgdo gerenciador da Ata deverd convocar o DETENTORA,
visando & negociacdo para reducdo de precos e sua adequacdo ao praticado pelo
mercado;

3.4.1. Frustrada a negociacdo, a fornecedora serd liberada do compromisso assumido;

3.5. Quando o preco de mercado se tornar superior aos precos registrados e a fornecedora,
mediante requerimento devidamente comprovado, ndo puder cumprir © Compromisso, o
6rgdo gerenciador da Ata poderd:

3.5.1. Liberar a DETENTORA do compromisso assumido, sem aplicacdo de penalidade,
confirmando a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados, se a comunicacdo
ocorrer antes da solicitacdo de execucdo do fornecimento;

3.6. Ndo havendo éxito nas negociacdes, d Secretdria de Educacdo, deverd proceder &
revogacdo da Ata de Registro de Precos, adotando as medidas cabiveis para a obtencdo
da contratacdo mais vantajosa;

3.7. A Secretdria de Educacd@o promoverd ampla pesquisa no mercado, de forma a
comprovar que os precos registrados permanecem compativeis com os nele praticados,
condicdo indispensdvel para a continuidade da aquisicdo do objeto licitado.

4. DO REAJUSTE

4.1. Os precos contratados serdo fixos e irreajustéveis, durante o periodo de 12 (doze) meses
de vigéncia contratual. Apds este periodo, na hipdtese de prorrogacdo, os valores
contratados poderdo ser reajustados, cuja data-base de reajuste estd vinculada & data do
orcamento estimado, qual seja, junho/2025, conforme artigo 25, pardgrafo 7° e artigo 92,
pardgrafo 3° da Lei n® 14.133/2021, utilizando-se como indice o “IPC/FIPE — Geral”.

5. DAS CONDIGCOES DE ENTREGA E DA GARANTIA
5.1. O objeto deverd ser entregue mediante nota de empenho e pedido;

5.2. Os mobilidrios deverdo ser enfregues nas unidades escolares, as quais estardo
identificadas na ocasido da emissdo de cada Autorizacdo de Fornecimento, acompanhada
do respectivo empenho e pedido;

5.3. A relacdo de unidades escolares e seus enderecos constam no item 12 do Termo de
Referéncia;

5.4. Os mdéveis deverdo ser entregues e instalados (quando o caso) no prazo de até 30 (trinta)
dias corridos apds o recebimento da Avutorizagdo de Fornecimento a ser expedida pela
Secretaria Municipal de Educacdo.

5.5. A Contratada obrigar-se-& a fornecer o objeto adjudicado conforme especificacdes e
condicdes estabelecidas neste Edital, em seus anexos e na proposta apresentada,
prevalecendo, no caso de divergéncia, aquelas constantes do insfrumento convocatdrio;

5.6. Correréo por conta da DETENTORA as despesas para o efetivo atendimento do objeto
licitado, tais como transporte, frete, peddgio, tributos, encargos trabalhistas e previdencidrios,
impostos, faxas, dentre outros;

5.7. A DETENTORA Responderd por quaisquer danos causados aos empregados ou d terceiros,
decorrentes de sua culpa ou dolo na execucdo do objeto da presente Ata. Ocorrendo
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quaisquer hipdteses expressas, fica claro que mesmo havendo a fiscalizacdo ou
acompanhamento por parte da Administracdo, a detentora ndo serd eximida das
responsabilidades previstas no Edital;

5.8. Manter-se durante toda execucdo da Ata de Registro de Precos, em compatibilidade
com as obrigacdes assumidas, todas as condicoes de habilitacdo e qualificacdo exigidas na
Licitacdo;

5.9. A inadimpléncia da licitante, com referéncia aos encargos trabalhistas, fiscais e

comerciais ndo transfere & Administracdo PUblica a responsabilidade por seu pagamento,
nem poderd onerar o objeto da presente Ata;

5.10. Caberd & Secretdria de Educacdo, o recebimento do objeto e a verificacdo do
cumprimento dos termos, especificacdes e demais exigéncias, em conformidade com o
artigo 140, inciso I, alineas "a" e "b" da Lei n°® 14.133/2021:

a) provisoriamente, recebido por  servidores previamente designados para
acompanhamento e fiscalizacdo, mediante carimbo na respectiva Nota Fiscal/Fatura, para
efeito de posterior verificacdo da conformidade do objeto com as exigéncias Editalicias;

b) definitivamente, de forma expressa e detalhada, em até 03 (rés) dias do recebimento
provisério, através da verificacdo da qualidade e quantidade do objeto, e consequente
aceitacdo.

5.11. Constatadas quaisquer irregularidades no objeto entregue, a Secretaria de Educacdo,
poderdo:

5.11.1. rejeitd-lo no todo ou em parte, se ndo corresponder ds especificacdes técnicas
exigidas, determinando sua substituicdo e/ou correcdo;

5.11.2. determinar sua complementacdo, se houver diferenca de quantidades ou de partes,
sem prejuizo das penalidades cabiveis;

5.12. As irregularidades deverdo ser sanadas pela DETENTORA no prazo mdaximo de 05 (cinco)
dias, contado do recebimento da notificagcdo por escrito, mantido o preco inicialmente
confratado;

5.13. Arecusa da DETENTORA em atender ao estabelecido no subitem 5.9. levard a aplicacdo
das sangoes previstas por inadimplemento.

5.14. Da garantia

5.14.1. Os produtos enfregues bem como os servicos de montagem prestados pela
DETENTORA deverdo possuir garantia, para defeitos de fabricacdo e instalagcdo, cuja data
para cdlculo da garantia deverd ter como base o Ultimo dia da entrega do lote
correspondente & ordem de fornecimento;

5.14.2. O recebimento provisdrio ou definitivo do objeto pela drea responsdvel ndo exclui a
responsabilidade da contfratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execucdo do
contrato ou por vicios do produto;

5.14.3. Durante o prazo de vigéncia da garanfia, a DETENTORA obriga-se a repor as
pecas/componentes e os acessoérios danificados, no prazo de até 05 (cinco) dias Uteis, a partir
da comunicacdo por escrito;

5.14.4. Todas as despesas com reparos que ndo resultarem do mau uso dos produtos, durante
o prazo de vigéncia da garantia, correrdo por contfa da DETENTORA.

6. DAS CONDIGOES DE PAGAMENTO

6.1. Os pagamentos serdo parciais, de acordo com as entregas efetivamente realizadas,
efetuados em moeda brasileira através de depdsito bancdrio, nos dados da conta corrente
informados na Proposta Comercial conforme Anexo IV, em até 21 (vinte e um) dias contados
do recebimento da Nota Fiscal Eletrénica pela Secretaria Municipal de Fazenda e Patrimdnio
devidamente atestada pela Secretaria Requisitante.
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6.2. A nota fiscal eletrénica deverd estar com a discriminacdo resumida do item entregue,
numero da licitagcdo, niUmero da Ata de Registro de Precos, niUmero do Empenho, nUmero do
Pedido e outfros que julgar convenientes, ndo apresentar rasuras e/ou entrelinhas.

6.3. A Nota Fiscal Eletrénica deverd ser entregue na sede da Secretaria Municipal da Fazenda
e Patriménio, em hordrio comercial, cabendo somente a DETENTORA a responsabilidade pela
enfrega da nota fiscal eletrénica, ficando a prefeitura isenta de qualquer debito resultante
da ndo enfrega da nota fiscal eletrénica.

6.4. Caso venha a ocorrer a necessidade de providéncias complementares por parte da
detentora da Ata, a fluéncia do prazo serd interrompida, reiniciando-se sua contagem a partir
da data do respectivo cumprimento.

6.5. A DETENTORA deverd enviar o romaneio de entrega devidamente preenchido e
completo de acordo com as diretrizes da Secretaria de Educacado.

6.6. Os romaneios devem ser entregues no Centro Municipal de Formacdo de Professores
Anisio Spinola Teixeira, localizado na Rua Professor Irineu Chaluppe, 65 — Centro / ltapevi — SP.

6.7. Apds andlise e verificacdo dos romaneios, serd solicitada a emisséo da Nota Fiscal
referente aos produtos enfregues.

7. DAS OBRIGAGOES DA DETENTORA

7.1. Caberd a DETENTORA arcar com as despesas de carga e descarga, assim como o de
frete e instalacdo/montagem, referente a entrega dos produtos, inclusive as decorrentes da
devolucdo e reposicdo das mercadorias recusadas por ndo atenderem das condicoes.

7.2. A DETENTORA ¢ responsdvel por arcar com todos os tributos, contribuicdes fiscais que
incidam ou venham a incidir, direta e indiretamente, sobre os materiais adquiridos, fornecer
Nota Fiscal correspondente aos produtos comercializados, assim como se responsabilizar
pelas despesas operacionais e administrativas, de mdo-de-obra dos produtos e transporte até
o local da entrega;

7.3. Os produtos devem ser acondicionados, em embalagem adequada, que garanta a
qualidade do produto, com o menor volume possivel, que utilize materiais reciclaveis, de
forma a garantir a mdxima protecdo durante o transporte e o armazenamento

7.4. Caberd a DETENTORA responder por quaisquer danos causados aos empregados ou d
terceiros, oriundos de sua culpa ou dolo durante o fornecimento do objeto deste termo de
Referéncia.

7.5. Atender atoda alegislacdo vigente durante o fornecimento do objeto deste instrumento.

7.6. Sanar as iregularidades no prazo mdximo de 05 (cinco) dias Uteis a contar a partir do
recebimento da nofificacdo emitida pela DETENTORA, mantendo o preco inicialmente
ofertado

7.7. A DETENTORA serd responsdvel pela substituicdo, troca ou reposicdo dos materiais
porventura entregues com defeito, danificados, ou ndo compativeis com as especificacdes
do Termo de Referéncia. Na substituicdo de materiais defeituosos, a reposicdo serd por outro
com especificacdes técnicas iguais, ou superiores com aprovacdo prévia da Contratante,
sem custo adicional para a Confratante.

8. DAS OBRIGAGOES DA PREFEITURA

8.1. Receber o objeto no prazo e condicdes estabelecidas no edital e seus anexos;

8.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos
proviscriamente com as especificacdes constantes do Edital e da proposta, para fins de
aceitacdo e recebimento definitivo;

8.3. Comunicar a DETENTORA por escrito, sobre imperfeicdes, falhas ou irregularidades
verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;
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8.4. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da DETENTORA, afravés de
comiss@o/servidor especialmente designado;

8.5. Efetuar o pagamento & DETENTORA no valor correspondente ao fornecimento do objeto,
no prazo e forma estabelecidos no Edital e seus anexos;

8.6. A Administracdo ndo responderd por quaisquer compromissos assumidos pela DETENTORA
com terceiros, ainda que vinculados & execucdo do contrato, bem como por qualquer dano
causado a terceiros em decorréncia de ato da DETENTORA, de seus empregados, prepostos
ou subordinados.

9. DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
9.1. A Detentora da Ata, terd cancelado seus precos registrados, nas seguintes hipdteses:
a) descumprir as condicdes da ata de registro de precos;

b) recusar-se, injustificadamente, ao atendimento da demanda solicitada, dentro da
quantfidade estimada na afa;

c) deixar, injustificadamente, de assinar o contrato ou instrumento equivalente no prazo
estabelecido pela Administracdo, sem justificativa aceitével;

d) recusar-se a reduzir o preco registrado, na hipdtese de tornar-se superior dqueles
prafticados no mercado;

e) sofrer sancdo prevista nos incisos lll ou IV do artigo 156 da Lei Federal n® 14.133, de 2021, ou,
em virtude de Lei ou decisdo judicial, ficar impedida de contratar com a Administracdo
Publica;

f) por razdes de interesse publico.

9.2. O cancelamento do registro, nas hipdteses previstas no subitem 9.1., assegurados o
contraditério e a ampla defesa, serd formalizado por despacho da Secretaria de Educacdo;

9.3. A DETENTORA poderd solicitar o cancelamento do seu registro de precos, na ocorréncia
de fato superveniente que venha comprometer a perfeita execugcdo confratual, decorrente
de caso fortuito ou de forca maior, devidamente comprovado.

10. DAS PENALIDADES

10.1. Sdo aplicdveis as sancdes previstas no Titulo IV do Capitulo | da Lei n°® 14,133/2021,
assegurado o contraditério e a ampla defesa;

10.2. A licitante que der causa & inexecucdo parcial do contfrato que cause grave dano d
Administracdo, ao funcionamento dos servicos pUblicos ou ao interesse coletivo; der causa a
inexecucdo total do contrato; deixar de entregar a documentacdo exigida para o cerfame;
ndo manter a proposta, salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado;
ndo celebrar o contrato ou ndo enfregar a documentacdo exigida para a contratacdo,
quando convocado dentro do prazo de validade de sua proposta; ensejar o retardamento
da execucdo ou da entrega do objeto da licitacdo sem motivo justificado, ficard impedida
de licitar e contratar com o Municipio de ltapevi, pelo periodo de até 03 (trés) anos, nos termos
do §4° do artigo 156 da Lei n°® 14.133/2021;

10.2.1. Além da penalidade prevista no subitem 10.2, também ensejard a licitante a cobranga
por via administrativa ou judicial de multa de até 30% (frinta por cento) sobre o valor total de
sua proposta;

10.2.2. As penalidades previstas nos subitens 10.2 e 10.2.1 serdo impostas apds regular
procedimento administrativo, garantido o direito prévio do contfraditério e da ampla defesa;

10.3. A recusa injustificada da adjudicatdria em assinar, aceitar ou retirar o contrato ou
instrumento equivalente, dentro do prazo estabelecido pelo Municipio de ltapevi caracteriza
o descumprimento total da obrigacdo assumida, sujeitando-se & multa de até 30% (trinta por
cento) sobre o valor da obrigacdo ndo cumprida;
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10.4. O atraso injustificado na execucdo contratual, sem prejuizo do disposto no pardagrafo
Unico do artigo162 da Lei n® 14.133/2021, sujeitard a Contratada, garantida a prévia defesa,
as seguintes penalidades:

a) adverténcia, quando a DETENTORA descumprir qualquer obrigacdo contratual, ou quando
forem constatadas irregularidades de pouca gravidade, para as quais fenha concorrido
diretamente;

b) multa de até 0,5% do valor da fatura por dia de atraso, até o limite de 10 (dez) dias;

c) multa de até 10% sobre o valor correspondente remanescente do contrato ou instrumento
equivalente, para atraso superior a 10 (dez) dias, caracterizando inexecugdo parcial;

d) multa de até 30% do valor do contrato ou instrumento equivalente, para casos de
inexecucdo total;

e) suspensdo tempordria de participacdo em licitacdo, e impedimento de contratar com este
Municipio, pelo prazo de até 03 (irés) anos, nos casos de reincidéncia em inadimplementos
apenados por 02 (duas) vezes no mesmo instrumento contratual ou ato juridico andlogo, bem
como as faltas graves que impliquem a rescisdo unilateral do contfrato ou instrumento
equivalente;

f) declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica, pelo
prazo de 06 (seis) anos, na prdtica de atos de natureza dolosa pela DETENTORA, dos quais
decorram prejuizos ao interesse publico de dificil reversdo.

10.4.1. As sancoes de adverténcia, suspensdo e declaracdo de inidoneidade poderdo ser
aplicadas juntamente com a sancdo de multa;

10.5. NGo serdo aplicadas as sancdes quando o motivo da mora ou inexecucdo decorrer de
forca maior ou caso fortuito, desde que devidamente justificados, comprovados e aceitos
pela prefeitura;

10.5.1. Consideram-se motivos de forca maior ou caso fortuito: atos de inimigo publico, guerra,
revolucdo, bloqueios, epidemias, fendmenos meteoroldgicos de vulto, perturbacdes civis, ou
acontecimentos assemelhados que fujom ao controle razodvel de qualquer das partes
confratantes;

10.6. O pedido de prorrogacdo de prazo final dos servicos ou entrega de produto somente
serd apreciado e anuido pela Secretaria Municipal requisitante, se efetuado dentro dos
prazos fixados no contrato ou instrumento equivalente;

10.7. O valor da multa poderd ser deduzido de eventuais créditos devidos pelo Contfratante
e/ou da garantia prestada pela empresa DETENTORA, quando por esta solicitada;

10.8. O prazo para pagamento de multas serd de 10 (dez) dias Uteis, a contar da infimacdo
da infratora;

10.9. O pagamento das multas ou a deducdo dos créditos ndo exime a DETENTORA do fiel
cumprimento das obrigacdes e responsabilidades contraidas neste instrumento.

11. DA APLICAGAO DE MULTAS

11.1. As multas e demais sancdes serdo aplicadas através de procedimento administrativo
sancionatdrio, requerido pela Secretaria Municipal Gestora do Contrato ou Ata de Registro
de Precos, quando for o caso, por proposta da fiscalizacdo, e se dard da seguinte forma:

a) Instaurado o Processo Administrativo Sancionatério, a detentora da Ata serd notificada
via e-mail e carta postal com Aviso de Recebimento, para que apresente defesa prévia no
prazo de 5 (cinco) dias;

b) A defesa prévia serd analisada, tendo em vista a gravidade da falta cometida pela
detentora da Ata e se for o caso, serd aplicada sancdo administrativa e/ou multa pelo
Departamento de Gestdo de Contratos — Secretaria de Suprimentos, com a devida anuéncia
da secretaria interessada;

116
Pregdo Eletrénico n° 87/2025 Processo SUPRI 180/2025


mailto:licitacoes@itapevi.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPEVI

SECRETARIA DE SUPRIMENTOS
Rua Agostinho Ferreira Campos, 675 — Vila Nova | Itapevi | Sdo Paulo | CEP: 06693-120
Telefone: (11) 4143-7600 | licitacoes@itapevi.sp.gov.br

c) Quando da aplicacdo das multas, a detentora da Ata serd notificada
administrativamente, com aviso de recebimento, pela prefeitura, para no prazo
improrrogdvel de 10 (dez) dias recolher a Tesouraria desta, a importéncia correspondente,
sob pena de incorrer em outras sangcdes cabiveis, devidamente autorizada pela secretaria
interessada;

d) Da aplicacdo de multas, caberd recurso a detentora da Ata no prazo de 05 (cinco) dias
Uteis, a contar da data do recebimento da respectiva notificacdo, a prefeitura, através de
sua Procuradoria Municipal, julgard, procedente ou improcedente a penalidade a ser
imposta, devendo fundamentd-la e, se improcedente, a importéncia recolhida pela
detentora da Ata serd devolvida pela prefeitura, no prazo de 10 (dez) dias corridos, contados
da data do julgamento.

12. DA DOTAGAO ORGAMENTARIA

12.1. As despesas decorrentes da presente licitacdo correr@do por conta da dotacdo
orcamentdaria:

NUmero Orgéo Econémica Funcional Acdo Fonte C. Aplicacdo
01708 11.01.00 4.4.90.52.42 121220011 1001 01 1100000
01419 11.02.00 4.4.90.52.42 12361 0011 1001 01 2200000
01420 11.02.00 4.4.90.52.42 12 3650011 1001 01 2120000
01424 11.02.00 4.4.90.52.42 12 3650011 1001 01 2130000

13. DA LEI GERAL DE PROTECAO DE DADOS

13.1. As partes se comprometem a proteger os direitos fundamentais de liberdade e de
privacidade e o livre desenvolvimento da personalidade da pessoa natural, relativos ao
fratamento de dados pessoais, inclusive nos meios digitais, nos termos da Lei Geral de
Protecdo de Dados — LGPD (Lei n® 13.709 de 14 de agosto de 2018.

14. DO FORO

14.1. Para a resolucdo de possiveis divergéncias entre as partes, oriundas da presente Ata,
fica eleito o Foro da Comarca de Itapevi, com renincia de outros, por mais privilegiados que
sejam.

15. DAS DISPOSICOES FINAIS

15.1. O vencimento da validade da Ata de Registro de Precos ndo cessard as obrigacdes da
detentora, de cumprir as solicitacdes de entrega do objeto encaminhadas até o término da
respectiva data.

15.2. O Municipio de ltapevi ndo se obrigard a utilizar a Ata de Registro de Precos, se durante
sua vigéncia constatar que os precos registrados estdo superiores aos praticados no mercado,
nas mesmas especificacdes e condi¢cdes estabelecidas no Pregdo que |he originou.

15.3. Na contagem dos prazos estabelecidos Ata, excluir-se-& o dia do inicio e incluir-se-& o
do vencimento.

15.4. Fazem parte infegrante desta Ata de Registro de Precos, as condicdes estabelecidas no
Edital e Anexos do Pregdo Eletrénico supracitado, bem como as normas contidas na Lei n°
14.133/2021 e no Decreto Municipal n° 5.848/2023.

E, por assim haverem acordado, declaram ambas as partes aceitar todas disposicoes
estabelecidas na presente Ata firmam o presente instrumento em 02 (duas) vias de igual teor
e forma para um sé efeito legal.

ltapevi, ___ de de 2025.
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Eliana Maria da Cruz Silva

Secretdria de Educacdo

SIGNATARIA
Representante legal da empresa
Testemunhas:
Nome: Nome:
CPF: CPF:
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ANEXO XI
TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICAGAO

CONTRATANTE:

CONTRATADO:

ATA n°;

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA EVENTUAL AQUISICAO DE AQUISICAO DE MOBILIARIOS
DIVERSOS, DESTINADOS AS UNIDADES ESCOLARES DA REDE MUNICIPAL DE ENSINO E SECRETARIA
DE EDUCACAO DA PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPEVI

Pelo presente TERMO, nds, abaixo identificados:

1. Estamos CIENTES de que:

a) o ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o acompanhamento de sua
execucdo confratual, estardo sujeitos a andlise e julgamento pelo Tribunal de Contas do
Estado de S&o Paulo, cujo trémite processual ocorrerd pelo sistema eletrénico;

b) poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo cdpias das manifestacoes
de interesse, Despachos e Decisdes, mediante regular cadastramento no Sistema de Processo
Eletrbnico, em consonéncia com o estabelecido na Resolugcdo n°01/2011 do TCESP;

c) além de disponiveis no processo eletrénico, todos os Despachos e Decisdes que vierem
a ser tomados, relativamente ao aludido processo, serdo publicados no Didrio Oficial do
Estado, Caderno do Poder Legislativo, parte do Tribunal de Contas do Estado de Sdo Paulo,
em conformidade com o arfigo 90 da Lei Complementar n°® 709, de 14 de janeiro de 1993,
iniciando-se, a partir de entdo, a contagem dos prazos processuais, conforme regras do
Cobdigo de Processo Civil;

d) as informacdes pessoais dos responsdveis pela contratante estéo cadastradas no médulo
eletrénico do “Cadastro Corporativo TCESP — CadTCESP”, nos fermos previstos no Arfigo 2° das
Instrucoes n°01/2020, conforme “Declaracdo(des) de Atualizacdo Cadastral” anexa (s);

e) é de exclusiva responsabilidade do contratado manter seus dados sempre atualizados.

2. Damo-nos por NOTIFICADOS para:

a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente
publicacdo;

b) Se for o caso e de nosso interesse, nos prazos € nas formas legais e regimentais, exercer

o direito de defesq, interpor recursos e 0 que mais couber.

LOCAL e DATA:

AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAO/ENTIDADE:

Nome:
Cargo:
CPF:

RESPONSAVEIS PELA HOMOLOGAGAO DO CERTAME:

Nome:
Cargo:
CPF:

Assinatura:

RESPONSAVEIS QUE ASSINARAM O AJUSTE:
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Pelo contratante:
Nome:

Cargo:
CPF:

Assinatura:

Pela contratada:

Nome:
Cargo:
CPF:

Assinatura:

ORDENADOR DE DESPESAS DA CONTRATANTE:

Nome:
Cargo:
CPF:

Assinatura:
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